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 « RUKO GmbH
в г. Хольцгерлинген »

« Истории фирмы »

Доверие клиентов благодаря неизменно 
высокому качеству - такого требования при-
держивалась компания RUKO на протяже-
нии всей истории фирмы.

Фирма RUKO OHG основана в ноябре 1974 
г. в г. Бёблинген. Преобразование в RUKO 
GmbH Прецизионный инструмент последо-
вало в июле 1980 г. 

К этому времени мы сконцентрировались 
также на производстве бурового и зенкерно-
го инструмента. 

С ноября 1990 фирма RUKO GmbH рас-
полагается в г. Хольцгерлинген (под Штут-
гартом).

Новое здание насчитывает около  5.600 м² 
полезной площади. Около 1.000 м² занима-
ют офисные помещения главного управле-
ния, 2.400 м² - производственные и  2.200 
м² - складские помещения.
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 « Вы найдете нас так: »

• со стороны Штутгарта, 
 автобан A 81 направление Зинген
• съезд с автобана: Хольцгерлинген на B 464
• съезд с В 464: промышленный район 
 Buch / Sol, поворот налево
• после железнодорожного переезда поворот 
 направо, у еще раз направо и вы находитесь 
 на улице Robert-Bosch-Straße.

« Качество как стандарт »

Известное качество RUKO снова было по-
лучило подтверждение сертификата DIN EN 
ISO 9001:2000 на 2007-2010.

В январе1998 система качества RUKO была в 
первый раз проверена и сертифицирована по 
самой строгой норме DIN EN ISO 9001:2000. 
Стандарт DIN EN ISO 9001 осуществляет  
проверку не только  качества выпускаемой 
продукции, но и предприятия в целом.
Прогрессивные технологии, надежность и ка-
чество продукции соответствуют требовани-
ям потребителя, как в промышленной сфере, 
так и в быту. Соответствие высоким требова-
ниям к качеству и ассортименту стало фило-
софией компании RUKO.

Особенное внимание 120 сотрудников в г. 
Хольцгерлинген уделяют нашим клиентам, 
потому что довольные клиенты делают нас 
успешными!
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 « Производство
в г. Хольцгерлинген »

« Управление качеством »

Наш современный контроль качества – это 
гарантия неизменно высокого стандарта 
качества. Весь инструмент тестируется но-
вейшими оптическими контролирующими 
приборами.

Постоянная проверка материалов в процес-
се производства также гарантирует качество 
продукции. Сертификация согласно DIN EN 
ISO 9001:2000  подтверждает нашу целост-
ную долголетнюю философию качества.

« Близость к клиенту »

Наша организация отличается тонкой струк-
турой. Квалифицированным сотрудникам 
помогают средства массовой коммуника-
ции и электронная обработка данных. 

Все отрасли нашей организации связаны 
между собой системой - клиент - сервер. 
Доступная структура организации и компе-
тентные сотрудники ручаются за ориенти-
рованный на потребителя сервис. 

« Производительность »

Наше предприятие оснащено новейшим 
оборудованием с высокой производствен-
ной мощностью. 

С целью повышения продуктивности мы по-
стоянно модернизируем производственные 
технологии и оборудование.

Полностью автоматизированные центры с 
ЧПУ позволяют с помощью технологии за-
точки CBN (CBN  =  кубический нитрид бора) 
достичь наивысшей точности при производ-
стве режущего инструмента.

Мы работаем по современным методам, ка-
кие только существуют в мире.

« Инновации »

Наш отдел развития постоянно работает 
над улучшением существующей продукции, 
а также над разработкой нового, соответ-
ствующего конъюнктуре рынка инструмен-
та. Весь рабочий процесс от разработки до 
моделирования полностью компьютеризи-
рован. 

Основная задача фирмы RUKO  в ближай-
шем будущем – развитие и улучшение все-
го ассортимента режущего инструмента по 
металлу.
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 « Компетенция
во всем мире  »

« Азия »
 RUKO Азия CO. LTD.
 268 Soi Japanese School
 Rama 9 Road Bangkapi, Huaykwang 
 TH-Bangkok 10310
 Tel.: + 66 (0) 2719 6320
 Fax. + 66 (0) 2719 6321
 E-Mail: alber@loxinfo.co.th

« Австрия »
 RUKO Австрия
 Klingenwehr 4
 AT - 4224 Wartberg / Aist
 Tel.: + 43 664 / 2126663
 Fax. + 43 7236 / 80564
 E-Mail: maierfranz_office@aon.at

« Англия / Ирландия »
 RUKO Англия / Ирландия
 Fearmore, Trim 
 Co. Meath
 Tel.: + 353-469546135
 Fax. + 353-469546559
 E-Mail: stephen.carass@gmail.com

« Франция »
 RUKO Франция
 30 A, rue Principale
 FR- 68780 Soppe le Bas
 Tеl.: + 33 (0) 389269229
 Fax. + 33 (0) 389269263
 E-Mail: ruko-france@wanadoo.fr 

« Скандинавия »
 RUKO bore-og skæreværktoj APS
 Gillesager 8, 7th.
 DK-2605 Brøndby
 Tel.: + 45 43434969
 Fax. + 45 43634969
 E-Mail: ga@tdcadsl.dk 

« Словения / SLO, HR, BiH, SRB, MNE »
 RUKO Словения
 Ulica na Livado 6, 
 3240 Šmarje pri Jelšah-Slovenija
 Tel.: + 386 (0)3 810 16 30
 Fax. + 386 (0)3 810 16 31
 E-Mail: seidl-ruko@siol.net

« Турция »
 RUKO Турция EFE DK 
 Kücük Körfez Sanayi Sitesi
 Blok: 3 No: 9
 41040 Kocaeli-Izmit
 Tеl.: + 90 2623352405
 Fax. + 90 2623351595
 E-Mail: kodal@efedk.com

« США »
 RUKO Tool Inc.
 189 Cobb Pkwy, Suite B3
 Marietta, GA 30062
 Tel.: +1 678-331-8001
 Fax. +1 678-331-8009
 E-Mail: info@rukotool.com
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« Дистрибутия »

За более чем 30 лет существования под де-
визом “компетентность в точности и качестве“ 
фирма RUKO стала одним из ведущих про-
изводителей высококачественного режущего 
инструмента во всем мире.

Доля экспорта компании составляет 70%, про-
дукция под торговой маркой RUKO продается 
в более чем 60 странах мира, количество вы-
сококвалифицированных дилеров превысило 
2300 человек. Филиалы фирмы RUKO GmbH 
Хольцгерлинген находятся в США, Франции, 
Бенилюксе, Скандинавии и Австрии. 

Широкий разнообразный ассортимент про-
изводимой продукции позволяет обеспечить 
практически все отрасли промышленного 
хозяйства профессиональным режущим ин-
струментом RUKO. 

Гибкая форма организации процесса произ-
водства способствует промышленному изго-
товлению больших серий инструмента, а так-
же индивидуальных заказов наших клиентов.
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Заточка спиральная обыкновенная

Применение: для сверления по стали, цветным металлам и пластмассе. Угол  
заточки подбирается в зависимости от обрабатываемого материала. Преиму-
щества: мощные режущие части; устойчивость к ударам и биению. Возможна 
простейшая ручная заточка. Недостатки: широкая перемычка требует большо-
го напорного усилия.

Заточка для чугуна по DIN 1412 D

Применение: для сверления отверстий в сером чугуне, ковком чугуне, поков-
ке. Преимущества: благодаря удлиненному главному лезвию угловые резцы 
не повреждаются; ударостойкость, хороший теплоотвод – за счет чего повы-
шенная стойкость. Недостатки: большие затраты при переточке.

Подточка поперечной кромки DIN 1412 A 

Применение: для всех обычных сверлильных работ. Преимущества: хорошая 
центровка благодаря укороченной перемычке на диаметры 1/10 и уменьшение 
напорного усилия. Недостатки: необходимость дополнительной шлифовки.

Центровочное острие DIN 1412 E

Применение: для сверления жести и мягких материалов, для глухих отверстий. 
Преимущества: хорошая центровка, незначительное образование заусенцев, 
точное сверление по тонкой жести и трубам. 
Недостатки: ударовосприимчивость, односторонняя нагрузка. Возможна толь-
ко безупречная машинная заточка.

Спиральная заточка DIN 1412 C

Применение: для сверления по жестким твердым материалам и для глубоких 
отверстий. Преимущества: хорошая центровка, маленькое напорное усилие.
Недостатки: возможна только машинная заточка.

Конусообразная заточка с подточкой

Применение: сверление стабильным автоматизированным контуром, узкая 
канавка с сильным стержнем.
Преимущества: очень хорошая центровка, короткая стружка.
Недостатки: большие затраты при переточке.

Заостренная перемычка с корректированным главным лезвием DIN 1412 B

Применение: для сверления по стали высокой прочности, стали с содержани-
ем марганца более 10%, твердой рессорной стали и для расточки.
Преимущества: ударостойкость, устойчивость к большим нагрузкам и биению. 
Недостатки: большое напорное усилие, склонность к уводу, большие затраты 
при переточке.

Заточки

Заточка:
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01

Свёрла по металлу DIN 338 TL 3000 ( TУ 3912.195.00223131.- 95 ) c крестовой зоточкой

Заточка:	 спиральная
Подточка:	 от	Ø	3,0	мм	DIN	1412	C
Угол	заточки:	 130°	
Угол	спирали:	 40°
Ø-допуск:	 h8
Спираль	правосторонняя

Стандарт	упаковки:	в	пластиковой	коробке

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул
HSS-G 

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G Co 5

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G TiN

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G TiAlN

Шт.	в	
упак.

2,00 49,0 24,0 258	020	 10 229	020 10 258	020	T	 10 258	020	F 10
2,10 49,0 24,0 258	021 10 229	021 10 258	021	T 10 258	021	F 10
2,20 53,0 27,0 258	022 10 229	022 10 258	022	T 10 258	022	F 10
2,30 53,0 27,0 258	023 10 229	023 10 258	023	T 10 258	023	F 10
2,40 57,0 30,0 258	024 10 229	024 10 258	024	T 10 258	024	F 10
2,50 57,0 30,0 258	025 10 229	025 10 258	025	T 10 258	025	F 10
2,60 57,0 30,0 258	026 10 229	026 10 258	026	T 10 258	026	F 10
2,70 61,0 33,0 258	027 10 229	027 10 258	027	T 10 258	027	F 10
2,80 61,0 33,0 258	028 10 229	028 10 258	028	T 10 258	028	F 10
2,90 61,0 33,0 258	029 10 229	029 10 258	029	T 10 258	029	F 10
3,00 61,0 33,0 258	030 10 229	030 10 258	030	T 10 258	030	F 10
3,10 65,0 36,0 258	031 10 229	031 10 258	031	T 10 258	031	F 10
3,20 65,0 36,0 258	032 10 229	032 10 258	032	T 10 258	032	F 10
3,30 65,0 36,0 258	033 10 229	033 10 258	033	T 10 258	033	F 10
3,40 70,0 39,0 258	034 10 229	034 10 258	034	T 10 258	034	F 10
3,50 70,0 39,0 258	035 10 229	035 10 258	035	T 10 258	035	F 10
3,60 70,0 39,0 258	036 10 229	036 10 258	036	T 10 258	036	F 10
3,70 70,0 39,0 258	037 10 229	037 10 258	037	T 10 258	037	F 10
3,80 75,0 43,0 258	038 10 229	038 10 258	038	T 10 258	038	F 10
3,90 75,0 43,0 258	039 10 229	039 10 258	039	T 10 258	039	F 10
4,00 75,0 43,0 258	040 10 229	040 10 258	040	T 10 258	040	F 10
4,10 75,0 43,0 258	041 10 229	041 10 258	041	T 10 258	041	F 10
4,20 75,0 43,0 258	042 10 229	042 10 258	042	T 10 258	042	F 10
4,30 80,0 47,0 258	043 10 229	043 10 258	043	T 10 258	043	F 10

Свёрла по металлу DIN 338 TL 3000 ( TУ3912.195.00223131.-95 )
HSS-G, HSS-G Co 5, HSS-G TiN и HSS-G TiAlN c крестовой зоточкой

Многоцелевое сверло особенно хорошо подходит для 
большой глубины сверления. Подходит для типов N, H и W.

HSS-G
Покрытие:	металлик
Многоцелевое	сверло	из	высо-
кокачественной	 быстрорежу-
щей	стали	с	 утолщенным	сер-
дечником	и	 стружечной	 канав-
кой	 параболической	 формы	
для	 лучшего	 отвода	 стружки.	
Идеально	 подходит	 для	 про-
сверливания	 материалов,	 от	
которых	образовывается	сред-
няя	и	длинная	стружка.
Применение:	сталь,	легирован-
ная	и	углеродистая	литая	сталь	
(прочность	 -	до	900	Н/мм²),	се-
рый,	 ковкий	 чугун,	 чугун	 со	
сфероидальными	 выделения-
ми	графита	и	сталь,	литая	под	
давлением,	 мельхиор,	 графит,	
алюминиевые	 сплавы,	 латунь	
и	бронза.	

HSS-G Co 5
Покрытие:	золотисто-коричневое
Как	 и	 HSS-G,	 легировано	 ко-
бальтом.	Доля	кобальта	обеспе-
чивает	 более	 высокую	 термо-
стойкость.

Применение:	углеродистая	и	ле-
гированная	 сталь	 (при	 прочно-
сти	 до	 1200	 Н/мм²),	 антикорро-
зионная	и	кислотостойкая	сталь,	
чугун,	алюминий,	алюминиевые	
сплавы,	медь,	латунь	и	бронза.

HSS-G TiN
Покрытие:	титан-нитрид	
Как	 и	 HSS-G,	 покрыто	 титан-
нитридом.	
Благодаря	покрытию	TiN,	защи-
щающему	инструмент	от	износа,	
твёрдость	поверхности	повыша-
ется	 примерно	 на	 2	 300	 HV,	 а	
термостойкость	-	до	600	°C.

Применение:	 углеродистая	 и		
легированная	 сталь	 (при	 проч-
ности	 до	 1200	 Н/мм²),	 легиро-
ванная	 сталь	 с	 высоким	 содер-
жанием	 хрома,	 а	 также	 сталь	
V2A,	 V4A,	 антикоррозионная	 и	
кислотостойкая	 сталь,	 титан,	
титановые	 сплавы,	 чугун,	 алю-
миний,	 алюминиевые	 сплавы,	
медь,	латунь	и	бронза.

HSS-G TiAlN
Покрытие:	TiAIN
Как	 и	 HSS-G,	 покрыто	 титан-
алюминием-нитридом.	 Благо-
даря	покрытию	TiAIN,	 защища-
ющему	 инструмент	 от	 износа,	
твёрдость	 поверхности	 повы-
шается	примерно	на	3	000	HV,	а	
термостойкость	-	до	900	°C.

Применение:	 углеродистая	 и	
легированная	 сталь	 (при	 проч-
ности	 до	 1200	 Н/мм²),	 легиро-
ванная	сталь	с	высоким	содер-
жанием	 хрома,	 а	 также	 сталь	
V2A,	 V4A,	 антикоррозионная	 и	
кислотостойкая	 сталь,	 титан,	
титановые	 сплавы,	 чугун,	 алю-
миний,	 алюминиевые	 сплавы,	
медь,	латунь	и	бронза.

Спиральные свёрла
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Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул
HSS-G 

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G Co 5

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G TiN

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G TiAlN

Шт.	в	
упак.

4,40 80,0 47,0 258	044 10 229	044 10 258	044	T 10 258	044	F 10
4,50 80,0 47,0 258	045 10 229	045 10 258	045	T 10 258	045	F 10
4,60 80,0 47,0 258	046 10 229	046 10 258	046	T 10 258	046	F 10
4,70 80,0 47,0 258	047 10 229	047 10 258	047	T 10 258	047	F 10
4,80 86,0 52,0 258	048 10 229	048 10 258	048	T 10 258	048	F 10
4,90 86,0 52,0 258	049 10 229	049 10 258	049	T 10 258	049	F 10
5,00 86,0 52,0 258	050 10 229	050 10 258	050	T 10 258	050	F 10
5,10 86,0 52,0 258	051 10 229	051 10 258	051	T 10 258	051	F 10
5,20 86,0 52,0 258	052 10 229	052 10 258	052	T 10 258	052	F 10
5,30 86,0 52,0 258	053 10 229	053 10 258	053	T 10 258	053	F 10
5,40 93,0 57,0 258	054 10 229	054 10 258	054	T 10 258	054	F 10
5,50 93,0 57,0 258	055 10 229	055 10 258	055	T 10 258	055	F 10
5,60 93,0 57,0 258	056 10 229	056 10 258	056	T 10 258	056	F 10
5,70 93,0 57,0 258	057 10 229	057 10 258	057	T 10 258	057	F 10
5,80 93,0 57,0 258	058 10 229	058 10 258	058	T 10 258	058	F 10
5,90 93,0 57,0 258	059 10 229	059 10 258	059	T 10 258	059	F 10
6,00 93,0 57,0 258	060 10 229	060 10 258	060	T 10 258	060	F 10
6,10 101,0 63,0 258	061 10 229	061 10 258	061	T 10 258	061	F 10
6,20 101,0 63,0 258	062 10 229	062 10 258	062	T 10 258	062	F 10
6,30 101,0 63,0 258	063 10 229	063 10 258	063	T 10 258	063	F 10
6,40 101,0 63,0 258	064 10 229	064 10 258	064	T 10 258	064	F 10
6,50 101,0 63,0 258	065 10 229	065 10 258	065	T 10 258	065	F 10
6,60 101,0 63,0 258	066 10 229	066 10 258	066	T 10 258	066	F 10
6,70 101,0 63,0 258	067 10 229	067 10 258	067	T 10 258	067	F 10
6,80 109,0 69,0 258	068 10 229	068 10 258	068	T 10 258	068	F 10
6,90 109,0 69,0 258	069 10 229	069 10 258	069	T 10 258	069	F 10
7,00 109,0 69,0 258	070 10 229	070 10 258	070	T 10 258	070	F 10
7,10 109,0 69,0 258	071 10 229	071 10 258	071	T 10 258	071	F 10
7,20 109,0 69,0 258	072 10 229	072 10 258	072	T 10 258	072	F 10
7,30 109,0 69,0 258	073 10 229	073 10 258	073	T 10 258	073	F 10
7,40 109,0 69,0 258	074 10 229	074 10 258	074	T 10 258	074	F 10
7,50 109,0 69,0 258	075 10 229	075 10 258	075	T 10 258	075	F 10
7,60 117,0 75,0 258	076 10 229	076 10 258	076	T 10 258	076	F 10
7,70 117,0 75,0 258	077 10 229	077 10 258	077	T 10 258	077	F 10
7,80 117,0 75,0 258	078 10 229	078 10 258	078	T 10 258	078	F 10
7,90 117,0 75,0 258	079 10 229	079 10 258	079	T 10 258	079	F 10
8,00 117,0 75,0 258	080 10 229	080 10 258	080	T 10 258	080	F 10
8,10 117,0 75,0 258	081 10 229	081 10 258	081	T 10 258	081	F 10
8,20 117,0 75,0 258	082 10 229	082 10 258	082	T 10 258	082	F 10
8,30 117,0 75,0 258	083 10 229	083 10 258	083	T 10 258	083	F 10
8,40 117,0 75,0 258	084 10 229	084 10 258	084	T 10 258	084	F 10
8,50 117,0 75,0 258	085 10 229	085 10 258	085	T 10 258	085	F 10
8,60 125,0 81,0 258	086 10 229	086 10 258	086	T 10 258	086	F 10
8,70 125,0 81,0 258	087 10 229	087 10 258	087	T 10 258	087	F 10
8,80 125,0 81,0 258	088 10 229	088 10 258	088	T 10 258	088	F 10
8,90 125,0 81,0 258	089 10 229	089 10 258	089	T 10 258	089	F 10
9,00 125,0 81,0 258	090 10 229	090 10 258	090	T 10 258	090	F 10
9,10 125,0 81,0 258	091 10 229	091 10 258	091	T 10 258	091	F 10
9,20 125,0 81,0 258	092 10 229	092 10 258	092	T 10 258	092	F 10
9,30 125,0 81,0 258	093 10 229	093 10 258	093	T 10 258	093	F 10
9,40 125,0 81,0 258	094 10 229	094 10 258	094	T 10 258	094	F 10
9,50 125,0 81,0 258	095 10 229	095 10 258	095	T 10 258	095	F 10
9,60 133,0 87,0 258	096 10 229	096 10 258	096	T 10 258	096	F 10
9,70 133,0 87,0 258	097 10 229	097 10 258	097	T 10 258	097	F 10
9,80 133,0 87,0 258	098 10 229	098 10 258	098	T 10 258	098	F 10
9,90 133,0 87,0 258	099 10 229	099 10 258	099	T 10 258	099	F 10
10,00 133,0 87,0 258	100 10 229	100 10 258	100	T 10 258	100	F 10
10,10 133,0 87,0 258	101 10 — — 258	101	T 10 258	101	F 10
10,20 133,0 87,0 258	102 10 229	102 10 258	102	T 10 258	102	F 10
10,30 133,0 87,0 258	103 5 — — 258	103	T 5 258	103	F 5
10,40 133,0 87,0 258	104 5 — — 258	104	T 5 258	104	F 5
10,50 133,0 87,0 258	105 5 229	105 5 258	105	T 5 258	105	F 5
10,60 133,0 87,0 258	106 5 — — 258	106	T 5 258	106	F 5
10,70 142,0 94,0 258	107 5 — — 258	107	T 5 258	107	F 5

Свёрла по металлу DIN 338 TL 3000 ( TУ3912.195.00223131.-95 )
HSS-G, HSS-G Co 5, HSS-G TiN и HSS-G TiAlN c крестовой зоточкой

Спиральные свёрла
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Наборы свёрл по металлу DIN 338 TL 3000 ( TУ3912.195.00223131.-95 ) HSS-G, 
HSS-G Co 5, HSS-G TiN и HSS-G TiAlN c крестовой зоточкой в металлическом кейсе

№	258	214

Описание Артикул
HSS-G 

Артикул
HSS-G Co 5

Артикул
HSS-G TiN

Артикул
HSS-G TiAlN

Состоит	из	19	свёрл	по	металлу	DIN	338	TL	3000
Ø	1,0	mm	-	10,0	mm	x	0,5	mm

258	214 229	214 258	214	T 258	214	F

Состоит	из	25	свёрл	по	металлу	DIN	338	TL	3000
Ø	1,0	mm	-	13,0	mm	x	0,5	mm

258	215 229	215 258	215	T 258	215	F

№	258	214	F№	229	214

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул
HSS-G 

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G Co 5

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G TiN

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G TiAlN

Шт.	в	
упак.

10,80 142,0 94,0 258	108 5 — — 258	108	T 5 258	108	F 5
10,90 142,0 94,0 258	109 5 — — 258	109	T 5 258	109	F 5
11,00 142,0 94,0 258	110 5 229	110 5 258	110	T 5 258	110	F 5
11,10 142,0 94,0 258	111 5 — — 258	111	T 5 258	111	F 5
11,20 142,0 94,0 258	112 5 — — 258	112	T 5 258	112	F 5
11,30 142,0 94,0 258	113 5 — — 258	113	T 5 258	113	F 5
11,40 142,0 94,0 258	114 5 — — 258	114	T 5 258	114	F 5
11,50 142,0 94,0 258	115 5 229	115 5 258	115	T 5 258	115	F 5
11,60 142,0 94,0 258	116 5 — — 258	116	T 5 258	116	F 5
11,70 142,0 94,0 258	117 5 — — 258	117	T 5 258	117	F 5
11,80 142,0 94,0 258	118 5 — — 258	118	T 5 258	118	F 5
11,90 151,0 101,0 258	119 5 — — 258	119	T 5 258	119	F 5
12,00 151,0 101,0 258	120 5 229	120 5 258	120	T 5 258	120	F 5
12,10 151,0 101,0 258	121 5 — — 258	121	T 5 258	121	F 5
12,20 151,0 101,0 258	122 5 — — 258	122	T 5 258	122	F 5
12,30 151,0 101,0 258	123 5 — — 258	123	T 5 258	123	F 5
12,40 151,0 101,0 258	124 5 — — 258	124	T 5 258	124	F 5
12,50 151,0 101,0 258	125 5 229	125 5 258	125	T 5 258	125	F 5
12,60 151,0 101,0 258	126 5 — — 258	126	T 5 258	126	F 5
12,70 151,0 101,0 258	127 5 — — 258	127	T 5 258	127	F 5
12,80 151,0 101,0 258	128 5 — — 258	128	T 5 258	128	F 5
12,90 151,0 101,0 258	129 5 — — 258	129	T 5 258	129	F 5
13,00 151,0 101,0 258	130 5 229	130 5 258	130	T 5 258	130	F 5
13,50 160,0 108,0 258	135 5 229	135 5 258	135	T 5 258	135	F 5
14,00 160,0 108,0 258	140 5 229	140 5 258	140	T 5 258	140	F 5
14,50 169,0 114,0 258	145 5 229	145 5 258	145	T 5 258	145	F 5
15,00 169,0 114,0 258	150 5 229	150 5 258	150	T 5 258	150	F 5
15,50 178,0 120,0 258	155 5 229	155 5 258	155	T 5 258	155	F 5
16,00 178,0 120,0 258	160 5 229	160 5 258	160	T 5 258	160	F 5

Свёрла по металлу DIN 338 TL 3000 ( TУ3912.195.00223131.-95 )
HSS-G, HSS-G Co 5, HSS-G TiN и HSS-G TiAlN c крестовой зоточкой

№	258	214	T

Спиральные свёрла
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свёрла по металлу DIN 338 TL 3000 в дюймах
HSS-G, HSS-G Co 5, HSS-G TiN и HSS-G TiAlN c крестовой зоточкой

Наборы свёрл по металлу DIN 338 TL 3000 в дюймах HSS-G, HSS-G Co 5, 
HSS-G TiN и HSS-G TiAlN c крестовой зоточкой в металлическом кейсе

№	258	850 №	258	850	F№	229	850 №	258	850	T

Описание Артикул
HSS-G 

Артикул
HSS-G Co 5

Артикул
HSS-G TiN

Артикул
HSS-G TiAlN

Состоит	из	21	сверла	по	металлу	DIN	338	TL	3000
Ø	1/16"	-	3/8"	x	1/64"	

258	850 229	850 258	850	T 258	850	F

Состоит	из	29	свёрл	по	металлу	DIN	338	TL	3000
Ø	1/16"	-	1/2"	x	1/64"	

258	851 229	851 258	851	T 258	851	F

Ø
в	дюймах

Ø
мм

Общая
длина,	

в	дюймах

Рабочая
длина,

в	дюймах

Артикул
HSS-G 

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G Co 5

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G TiN

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G TiAlN

Шт.	в	
упак.

1/16 1,59 1	7/8 7/8 258	801 10 229	801 10 258	801	T 10 258	801	F 10
5/64 1,98 2 1 258	802 10 229	802 10 258	802	T 10 258	802	F 10
3/32 2,38 2	1/4 1	1/4 258	803 10 229	803 10 258	803	T 10 258	803	F 10
7/64 2,78 2	5/8 1	1/2 258	804 10 229	804 10 258	804	T 10 258	804	F 10
1/8 3,18 2	3/4 1	5/8 258	805 10 229	805 10 258	805	T 10 258	805	F 10
9/64 3,57 2	7/8 1	3/4 258	806 10 229	806 10 258	806	T 10 258	806	F 10
5/32 3,97 3	1/8 2 258	807 10 229	807 10 258	807	T 10 258	807	F 10
11/64 4,37 3	1/4 2	1/8 258	808 10 229	808 10 258	808	T 10 258	808	F 10
3/16 4,76 3	1/2 2	5/16 258	809 10 229	809 10 258	809	T 10 258	809	F 10
13/64 5,16 3	5/8 2	7/16 258	810 10 229	810 10 258	810	T 10 258	810	F 10
7/32 5,56 3	3/4 2	1/2 258	811 10 229	811 10 258	811	T 10 258	811	F 10
15/64 5,95 3	7/8 2	5/8 258	812 10 229	812 10 258	812	T 10 258	812	F 10
1/4 6,35 4 2	3/4 258	813 10 229	813 10 258	813	T 10 258	813	F 10
17/64 6,75 4	1/8 2	7/8 258	814 10 229	814 10 258	814	T 10 258	814	F 10
9/32 7,14 4	1/4 2	15/16 258	815 10 229	815 10 258	815	T 10 258	815	F 10
19/64 7,54 4	3/8 3	1/16 258	816 10 229	816 10 258	816	T 10 258	816	F 10
5/16 7,94 4	1/2 3	3/16 258	817 10 229	817 10 258	817	T 10 258	817	F 10
21/64 8,33 4	5/8 3	5/16 258	818 10 229	818 10 258	818	T 10 258	818	F 10
11/32 8,73 4	3/4 3	7/16 258	819 10 229	819 10 258	819	T 10 258	819	F 10
23/64 9,13 4	7/8 3	1/2 258	820 10 229	820 10 258	820	T 10 258	820	F 10
3/8 9,53 5 3	5/8 258	821 10 229	821 10 258	821	T 10 258	821	F 10
25/64 9,92 5	1/8 3	3/4 258	822 10 229	822 10 258	822	T 10 258	822	F 10
13/32 10,32 5	1/4 3	7/8 258	823 10 229	823 10 258	823	T 10 258	823	F 10
27/64 10,72 5	3/8 3	15/16 258	824 5 229	824 5 258	824	T 5 258	824	F 5
7/16 11,11 5	1/2 4	1/16 258	825 5 229	825 5 258	825	T 5 258	825	F 5
29/64 11,51 5	5/8 4	3/16 258	826 5 229	826 5 258	826	T 5 258	826	F 5
15/32 11,91 5	3/4 4	5/16 258	827 5 229	827 5 258	827	T 5 258	827	F 5
31/64 12,30 5	7/8 4	3/8 258	828 5 229	828 5 258	828	T 5 258	828	F 5
1/2 12,70 6 4	1/2 258	829 5 229	829 5 258	829	T	 5 258	829	F 5

Спиральные свёрла
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Спиральные свёрла

НОВИНКА

Спиральное	сверло	из	цельного	твёрдого	сплава	K	20	с	покры-
тием	из	 титана-алюминия-нитрида.	Благодаря	противоизносно-
му	 покрытию	 из	TiAlN	 поверхностная	 твёрдость	 увеличивается	
до	 прим.	 3.000	HV,	 а	 устойчивость	 твёрдости	 при	повышенной	
температуре	до	900	°C.	В	свою	очередь	это	обеспечивает	50	%	
увеличение	ресурса	стойкости	инструмента	и	параметров	резки.
Области	применения:	для	высокопрочных	сортов	стали	с	прочно-
стью	до	1200	Н/мм²,	стального	литья,	серого	чугуна,	отбеленного	
чугуна,	ковкого	чугуна,	хромо-никелевых	сортов	стали,	титановых	
сплавов,	бронзы,	латуни,	меди,	алюминия	с	высоким	подержани-
ем	кремния	и	абразивных	пластмасс.

Мощное спиральное сверло из цельного твёрдого сплава K 20, особенно хорошо 
подходит для высокопрочных сортов стали при высоких скоростях сверления.

Спиральное сверло из цельного твёрдого сплава DIN 
338 Тип N покрытое TiAIN c крестовой зоточкой

Заточка:	 спиральная
Подточка:	 от	Ø	3,0	мм	DIN	1412	C	
	 c	крестовой	зоточкой
Угол	заточки:	 118°
Угол	спирали:	 20-30°
Ø-допуск:	 h8
Покрытие:	 TiAIN
Спираль	правосторонняя

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул Шт.	в	
упак.

3,00 61,0 33,0 814	030 1
3,10 61,0 36,0 814	031 1
3,20 61,0 36,0 814	032 1
3,30 61,0 36,0 814	033 1
3,40 61,0 39,0 814	034 1
3,50 70,0 39,0 814	035 1
3,60 70,0 39,0 814	036 1
3,70 70,0 39,0 814	037 1
3,80 75,0 43,0 814	038 1
3,90 75,0 43,0 814	039 1
4,00 75,0 43,0 814	040 1
4,10 75,0 43,0 814	041 1
4,20 75,0 43,0 814	042 1
4,30 80,0 47,0 814	043 1
4,40 80,0 47,0 814	044 1
4,50 80,0 47,0 814	045 1
4,60 80,0 47,0 814	046 1
4,70 80,0 47,0 814	047 1
4,80 86,0 52,0 814	048 1
4,90 86,0 52,0 814	049 1

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул Шт.	в	
упак.

5,00 86,0 52,0 814	050 1
5,50 93,0 57,0 814	055 1
6,00 93,0 57,0 814	060 1
6,50 101,0 63,0 814	065 1
6,80 109,0 69,0 814	068 1
7,00 109,0 69,0 814	070 1
7,50 109,0 69,0 814	075 1
8,00 117,0 75,0 814	080 1
8,50 117,0 75,0 814	085 1
9,00 125,0 81,0 814	090 1
9,50 125,0 81,0 814	095 1
10,00 133,0 87,0 814	100 1
10,20 133,0 87,0 814	102 1
10,50 133,0 87,0 814	105 1
11,00 142,0 94,0 814	110 1
11,50 142,0 94,0 814	115 1
12,00 151,0 101,0 814	120 1
12,50 151,0 101,0 814	125 1
13,00 151,0 101,0 814	130 1

Стандарт	упаковки:	в	пластиковой	коробке
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Сверла по металлу DIN 338 HSS шлифованные 
"TURBO"

Заточка:	 спиральная
Угол	заточки:	 130°
Угол	спирали:	 56°
Ø-допуск:	 h8
Покрытие:	 золотисто-коричневое	
Спираль	правосторонняя

Высокоэффективное спиральное сверло особенно хорошо подходит 
для свободного сверления материалов тонких стен.

Описание Артикул

Состоит	из	19	свёрл	по	металлу	DIN	338	HSS	шлиф.	"TURBO"	
Ø	1,0	mm	-	10,0	mm	x	0,5	mm

214	614

Состоит	из	25	свёрл	по	металлу	DIN	338	HSS	шлиф.	"TURBO"	
Ø	1,0	mm	-	13,0	mm	x	0,5	mm

214	615

Наборы свёрл по металлу DIN 338 HSS 
шлифованные "TURBO" в металлическом кейсе

№	214	614

Отшлифованное	спиральное	сверло	из	высококачественной	бы-
строрежущей	стали.	Отверстия,	проделанные	сверлом,	очень	чи-
стые,	грат	на	краях	отсутствует.	Сверление	можно	начинать	сразу	
после	 установки,	 потому	 что	 зацентровка	не	нужна.	Прочность	
повышается	примерно	на	50%,	так	как	диаметр	керна	в	направ-
лении	стержня	постоянно	увеличивается	 (начиная	с	Ø	3,2	мм).	
Плоскости	зажима,	прошедшие	3-кратное	фрезерование,	предот-
вращают	прокручивание	сверла	в	станке	(начиная	с	Ø	5,0	мм).	
Применение:	 для	 легированной	 и	 углеродистой	 стали	 (с	 проч-
ностью	до	900	Н/мм²),	для	сверления	тонкостенных	профилей	и	
листов	толщиной	до	5,0	мм,	для	пластмассы	и	дерева.

НОВИНКА

НОВИНКА

Спиральные свёрла

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул Шт.	в	
упак.

1,00	 34,0 12,0 2146	010 10
1,50 40,0 18,0 2146	015 10
2,00 49,0 24,0 2146	020 10
2,50 57,0 30,0 2146	025 10
3,00 61,0 33,0 2146	030 10
3,20 65,0 36,0 2146	032 10
3,30 65,0 36,0 2146	033 10
3,50 70,0 39,0 2146	035 10
4,00 75,0 43,0 2146	040 10
4,10 75,0 43,0 2146	041 10
4,20 75,0 43,0 2146	042 10
4,50 80,0 46,0 2146	045 10
4,80 86,0 46,0 2146	048 10
5,00 86,0 46,0 2146	050 10
5,10 86,0 46,0 2146	051 10
5,20 86,0 46,0 2146	052 10
5,40 93,0 52,0 2146	054 10
5,50 93,0 52,0 2146	055 10

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул Шт.	в	
упак.

6,00 93,0 57,0 2146	060 10
6,50 101,0 58,0 2146	065 10
6,80 109,0 66,0 2146	068 10
7,00 109,0 66,0 2146	070 10
7,50 109,0 66,0 2146	075 10
8,00 117,0 72,0 2146	080 10
8,50 117,0 72,0 2146	085 10
9,00 125,0 78,0 2146	090 10
9,50 125,0 78,0 2146	095 10
10,00 133,0 84,0 2146	100 10
10,50 133,0 84,0 2146	105 5
11,00 142,0 91,0 2146	110 5
11,50 142,0 91,0 2146	115 5
11,80 151,0 98,0 2146	118 5
12,00 151,0 98,0 2146	120 5
12,50 151,0 98,0 2146	125 5
13,00 151,0 98,0 2146	130 5

Стандарт	упаковки:	в	пластиковой	коробке
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Свёрла по металлу DIN 338 ( ГOCT 10902-77 ) Тип N

Свёрла по металлу DIN 338 ( ГOCT 10902-77 ) Тип N
HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 5 и HSS-G TiN

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул
HSS-R 

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G 

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G Co 5

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G TiN

Шт.	в	
упак.

0,30 19,0 3,0 201	003 10 214	003 10 — — 250	003	T 10
0,40 20,0 5,0 201	004 10 214	004 10 — — 250	004	T 10
0,50 22,0 6,0 201	005 10 214	005 10 — — 250	005	T 10
0,60 24,0 7,0 201	006 10 214	006 10 — — 250	006	T 10
0,70 28,0 9,0 201	007 10 214	007 10 — — 250	007	T 10
0,80 30,0 10,0 201	008 10 214	008 10 — — 250	008	T 10
0,90 32,0 11,0 201	009 10 214	009 10 — — 250	009	T 10
1,00 34,0 12,0 201	010 10 214	010 10 215	010 10 250	010	T 10
1,10 36,0 14,0 201	011 10 214	011 10 215	011 10 250	011	T 10
1,20 38,0 16,0 201	012 10 214	012 10 215	012 10 250	012	T 10
1,25 38,0 16,0 201	0125 10 214	0125 10 215	0125 10 250	0125	T 10
1,30 38,0 16,0 201	013 10 214	013 10 215	013 10 250	013	T 10
1,40 40,0 18,0 201	014 10 214	014 10 215	014 10 250	014	T 10
1,50 40,0 18,0 201	015 10 214	015 10 215	015 10 250	015	T 10
1,60 43,0 20,0 201	016 10 214	016 10 215	016 10 250	016	T 10
1,70 43,0 20,0 201	017 10 214	017 10 215	017 10 250	017	T 10
1,75 43,0 20,0 201	0175 10 214	0175 10 215	0175 10 250	0175	T 10
1,80 46,0 22,0 201	018 10 214	018 10 215	018 10 250	018	T 10
1,90 46,0 22,0 201	019 10 214	019 10 215	019 10 250	019	T 10

Заточка:	 спиральная
Угол	спирали:	 20-30°
Ø-допуск:	 h8
Спираль	правосторонняя

Стандарт	упаковки:	в	пластиковой	коробке

Мощное спиральное сверло подходит для всех нормальных работ 
по просверливанию отверстий в общедоступных материалах.

HSS-R
Заточка:	 нормальная
Угол	заточки:	118°
Покрытие:	 чёрное,	матовое

Мощное	 спиральное	 сверло,	
прошедшее	 роликовую	 прокат-
ку,	из	высококачественной	быс-
трорежущей	 стали.	 Благодаря	
роликовой	 прокатке	 материал	
стаёт	 крепче	и	 имеет	больший	
запас	прочности.

Применение:	сталь,	легирован-
ная	и	углеродистая	литая	сталь	
(прочность	 -	до	900	Н/мм²),	се-
рый,	 ковкий	 чугун,	 чугун	 со	
сфероидальными	 выделения-
ми	графита	и	сталь,	литая	под	
давлением,	 мельхиор,	 графит,	
алюминиевые	 сплавы,	 латунь	
и	бронза.	

HSS-G
Заточка:	диаметр - от 3,0 мм
 крестовая заточка
 соответствует
 стандарту DIN 1412 C
Угол	заточки:	118°
Покрытие:	металлик

Мощное	шлифованное	спираль-
ное	сверло	из	высококачествен-
ной	быстрорежущей	стали.	Пол-
ностью	 шлифованное	 спираль-
ное	 сверло	 имеет	 повышенную	
точность	вращения.

Применение:	 сталь,	 легирован-
ная	и	углеродистая	литая	сталь	
(прочность	 -	 до	 900	 Н/мм²),	 се-
рый,	 ковкий	 чугун,	 чугун	 со	
сфероидальными	 выделения-
ми	 графита	 и	 сталь,	 литая	 под	
давлением,	 мельхиор,	 графит,	
алюминиевые	 сплавы,	 латунь	 и	
бронза.	

HSS-G Co 5
Заточка:	диаметр - от 3,0 мм
 крестовая заточка
 соответствует
 стандарту DIN 1412 C
Угол	заточки:	130°
Покрытие:	золотисто-коричневое

Как	 HSS-G,	 легировано	 кобаль-
том.	Доля	кобальта	обеспечивает	
более	высокую	термостойкость.

Применение:	углеродистая	и	ле-
гированная	сталь	(при	прочности	
до	 1100	 Н/мм²),	 жароупорная	 и	
нетеплостойкая	 сталь,	 термиче-
ски	 улучшенная	 сталь	 и	 сталь	
для	 цементации,	 а	 также	 анти-
коррозионная	 и	 кислотостойкая	
сталь.

HSS-G TiN
Заточка:	диаметр - от 3,0 мм
 крестовая заточка
 соответствует
 стандарту DIN 1412 C
Угол	заточки:	118°
Покрытие:	титан-нитрид

Как	 и	 HSS-G,	 покрыто	 титан-
нитридом.	Благодаря	покрытию	
TiN	 твёрдость	 поверхности	 по-
вышается	 примерно	 на	 2	 300	
HV,	 а	 термостойкость	 -	 до	 600	
°C.	Достижение	высокого	срока	
службы	при	улучшенных	харак-
теристиках.

Применение:	сталь,	легирован-
ная	и	углеродистая	литая	сталь	
(при	прочности	до	1100	Н/мм²),	
серый,	 ковкий	 чугун,	 чугун	 со	
сфероидальными	 выделения-
ми	графита	и	сталь,	литая	под	
давлением,	 мельхиор,	 графит,	
алюминиевые	 сплавы,	 латунь	
и	бронза.	

Спиральные свёрла
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Свёрла по металлу DIN 338 ( ГOCT 10902-77 ) Тип N
HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 5 и HSS-G TiN

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул
HSS-R 

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G 

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G Co 5

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G TiN

Шт.	в	
упак.

2,00 49,0 24,0 201	020 10 214	020 10 215	020 10 250	020	T 10
2,10 49,0 24,0 201	021 10 214	021 10 215	021 10 250	021	T 10
2,20 53,0 27,0 201	022 10 214	022 10 215	022 10 250	022	T 10
2,25 53,0 27,0 201	0225 10 214	0225 10 215	0225 10 250	0225	T 10
2,30 53,0 27,0 201	023 10 214	023 10 215	023 10 250	023	T 10
2,40 57,0 30,0 201	024 10 214	024 10 215	024 10 250	024	T 10
2,50 57,0 30,0 201	025 10 214	025 10 215	025 10 250	025	T 10
2,60 57,0 30,0 201	026 10 214	026 10 215	026 10 250	026	T 10
2,70 61,0 33,0 201	027 10 214	027 10 215	027 10 250	027	T 10
2,75 61,0 33,0 201	0275 10 214	0275 10 215	0275 10 250	0275	T 10
2,80 61,0 33,0 201	028 10 214	028 10 215	028 10 250	028	T 10
2,90 61,0 33,0 201	029 10 214	029 10 215	029 10 250	029	T 10
3,00 61,0 33,0 201	030 10 214	030 10 215	030 10 250	030	T 10
3,10 65,0 36,0 201	031 10 214	031 10 215	031 10 250	031	T 10
3,20 65,0 36,0 201	032 10 214	032 10 215	032 10 250	032	T 10
3,25 65,0 36,0 201	0325 10 214	0325 10 215	0325 10 250	0325	T 10
3,30 65,0 36,0 201	033 10 214	033 10 215	033 10 250	033	T 10
3,40 70,0 39,0 201	034 10 214	034 10 215	034 10 250	034	T 10
3,50 70,0 39,0 201	035 10 214	035 10 215	035 10 250	035	T 10
3,60 70,0 39,0 201	036 10 214	036 10 215	036 10 250	036	T 10
3,70 70,0 39,0 201	037 10 214	037 10 215	037 10 250	037	T 10
3,75 70,0 39,0 201	0375 10 214	0375 10 215	0375 10 250	0375	T 10
3,80 75,0 43,0 201	038 10 214	038 10 215	038 10 250	038	T 10
3,90 75,0 43,0 201	039 10 214	039 10 215	039 10 250	039	T 10
4,00 75,0 43,0 201	040 10 214	040 10 215	040 10 250	040	T 10
4,10 75,0 43,0 201	041 10 214	041 10 215	041 10 250	041	T 10
4,20 75,0 43,0 201	042 10 214	042 10 215	042 10 250	042	T 10
4,25 75,0 43,0 201	0425 10 214	0425 10 215	0425 10 250	0425	T 10
4,30 80,0 47,0 201	043 10 214	043 10 215	043 10 250	043	T 10
4,40 80,0 47,0 201	044 10 214	044 10 215	044 10 250	044	T 10
4,50 80,0 47,0 201	045 10 214	045 10 215	045 10 250	045	T 10
4,60 80,0 47,0 201	046 10 214	046 10 215	046 10 250	046	T 10
4,70 80,0 47,0 201	047 10 214	047 10 215	047 10 250	047	T 10
4,75 80,0 47,0 201	0475 10 214	0475 10 215	0475 10 250	0475	T 10
4,80 86,0 52,0 201	048 10 214	048 10 215	048 10 250	048	T 10
4,90 86,0 52,0 201	049 10 214	049 10 215	049 10 250	049	T 10
5,00 86,0 52,0 201	050 10 214	050 10 215	050 10 250	050	T 10
5,10 86,0 52,0 201	051 10 214	051 10 215	051 10 250	051	T 10
5,20 86,0 52,0 201	052 10 214	052 10 215	052 10 250	052	T 10
5,25 86,0 52,0 201	0525 10 214	0525 10 215	0525 10 250	0525	T 10
5,30 86,0 52,0 201	053 10 214	053 10 215	053 10 250	053	T 10
5,40 93,0 57,0 201	054 10 214	054 10 215	054 10 250	054	T 10
5,50 93,0 57,0 201	055 10 214	055 10 215	055 10 250	055	T 10
5,60 93,0 57,0 201	056 10 214	056 10 215	056 10 250	056	T 10
5,70 93,0 57,0 201	057 10 214	057 10 215	057 10 250	057	T 10
5,75 93,0 57,0 201	0575 10 214	0575 10 215	0575 10 250	0575	T 10
5,80 93,0 57,0 201	058 10 214	058 10 215	058 10 250	058	T 10
5,90 93,0 57,0 201	059 10 214	059 10 215	059 10 250	059	T 10
6,00 93,0 57,0 201	060 10 214	060 10 215	060 10 250	060	T 10
6,10 101,0 63,0 201	061 10 214	061 10 215	061 10 250	061	T 10
6,20 101,0 63,0 201	062 10 214	062 10 215	062 10 250	062	T 10
6,25 101,0 63,0 201	0625 10 214	0625 10 215	0625 10 250	0625	T 10
6,30 101,0 63,0 201	063 10 214	063 10 215	063 10 250	063	T 10
6,40 101,0 63,0 201	064 10 214	064 10 215	064 10 250	064	T 10
6,50 101,0 63,0 201	065 10 214	065 10 215	065 10 250	065	T 10
6,60 101,0 63,0 201	066 10 214	066 10 215	066 10 250	066	T 10
6,70 101,0 63,0 201	067 10 214	067 10 215	067 10 250	067	T 10
6,75 101,0 63,0 201	0675 10 214	0675 10 215	0675 10 250	0675	T 10
6,80 109,0 69,0 201	068 10 214	068 10 215	068 10 250	068	T 10
6,90 109,0 69,0 201	069 10 214	069 10 215	069 10 250	069	T 10
7,00 109,0 69,0 201	070 10 214	070 10 215	070 10 250	070	T 10
7,10 109,0 69,0 201	071 10 214	071 10 215	071 10 250	071	T 10
7,20 109,0 69,0 201	072 10 214	072 10 215	072 10 250	072	T 10
7,25 109,0 69,0 201	0725 10 214	0725 10 215	0725 10 250	0725	T 10
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Свёрла по металлу DIN 338 ( ГOCT 10902-77 ) Тип N
HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 5 и HSS-G TiN

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул
HSS-R 

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G 

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G Co 5

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G TiN

Шт.	в	
упак.

7,30 109,0 69,0 201	073 10 214	073 10 215	073 10 250	073	T 10
7,40 109,0 69,0 201	074 10 214	074 10 215	074 10 250	074	T 10
7,50 109,0 69,0 201	075 10 214	075 10 215	075 10 250	075	T 10
7,60 117,0 75,0 201	076 10 214	076 10 215	076 10 250	076	T 10
7,70 117,0 75,0 201	077 10 214	077 10 215	077 10 250	077	T 10
7,75 117,0 75,0 201	0775 10 214	0775 10 215	0775 10 250	0775	T 10
7,80 117,0 75,0 201	078 10 214	078 10 215	078 10 250	078	T 10
7,90 117,0 75,0 201	079 10 214	079 10 215	079 10 250	079	T 10
8,00 117,0 75,0 201	080 10 214	080 10 215	080 10 250	080	T 10
8,10 117,0 75,0 201	081 10 214	081 10 215	081 10 250	081	T 10
8,20 117,0 75,0 201	082 10 214	082 10 215	082 10 250	082	T 10
8,25 117,0 75,0 201	0825 10 214	0825 10 215	0825 10 250	0825	T 10
8,30 117,0 75,0 201	083 10 214	083 10 215	083 10 250	083	T 10
8,40 117,0 75,0 201	084 10 214	084 10 215	084 10 250	084	T 10
8,50 117,0 75,0 201	085 10 214	085 10 215	085 10 250	085	T 10
8,60 125,0 81,0 201	086 10 214	086 10 215	086 10 250	086	T 10
8,70 125,0 81,0 201	087 10 214	087 10 215	087 10 250	087	T 10
8,75 125,0 81,0 201	0875 10 214	0875 10 215	0875 10 250	0875	T 10
8,80 125,0 81,0 201	088 10 214	088 10 215	088 10 250	088	T 10
8,90 125,0 81,0 201	089 10 214	089 10 215	089 10 250	089	T 10
9,00 125,0 81,0 201	090 10 214	090 10 215	090 10 250	090	T 10
9,10 125,0 81,0 201	091 10 214	091 10 215	091 10 250	091	T 10
9,20 125,0 81,0 201	092 10 214	092 10 215	092 10 250	092	T 10
9,25 125,0 81,0 201	0925 10 214	0925 10 215	0925 10 250	0925	T 10
9,30 125,0 81,0 201	093 10 214	093 10 215	093 10 250	093	T 10
9,40 125,0 81,0 201	094 10 214	094 10 215	094 10 250	094	T 10
9,50 125,0 81,0 201	095 10 214	095 10 215	095 10 250	095	T 10
9,60 133,0 87,0 201	096 10 214	096 10 215	096 10 250	096	T 10
9,70 133,0 87,0 201	097 10 214	097 10 215	097 10 250	097	T 10
9,75 133,0 87,0 201	0975 10 214	0975 10 215	0975 10 250	0975	T 10
9,80 133,0 87,0 201	098 10 214	098 10 215	098 10 250	098	T 10
9,90 133,0 87,0 201	099 10 214	099 10 215	099 10 250	099	T 10
10,00 133,0 87,0 201	100 10 214	100 10 215	100 10 250	100	T 10
10,10 133,0 87,0 201	101 10 214	101 10 — — 250	101	T 10
10,20 133,0 87,0 201	102 10 214	102 10 215	102 10 250	102	T 10
10,30 133,0 87,0 201	103 10 214	103 10 — — 250	103	T 10
10,40 133,0 87,0 201	104 10 214	104 10 — — 250	104	T 10
10,50 133,0 87,0 201	105 5 214	105 5 215	105 5 250	105	T 5
10,60 133,0 87,0 201	106 5 214	106 5 — — 250	106	T 5
10,70 142,0 94,0 201	107 5 214	107 5 — — 250	107	T 5
10,80 142,0 94,0 201	108 5 214	108 5 — — 250	108	T 5
10,90 142,0 94,0 201	109 5 214	109 5 — — 250	109	T 5
11,00 142,0 94,0 201	110 5 214	110 5 215	110 5 250	110	T 5
11,10 142,0 94,0 201	111 5 214	111 5 — — 250	111	T 5
11,20 142,0 94,0 201	112 5 214	112 5 — — 250	112	T 5
11,30 142,0 94,0 201	113 5 214	113 5 — — 250	113	T 5
11,40 142,0 94,0 201	114 5 214	114 5 — — 250	114	T 5
11,50 142,0 94,0 201	115 5 214	115 5 215	115 5 250	115	T 5
11,60 142,0 94,0 201	116 5 214	116 5 — — 250	116	T 5
11,70 142,0 94,0 201	117 5 214	117 5 — — 250	117	T 5
11,80 142,0 94,0 201	118 5 214	118 5 — — 250	118	T 5
11,90 151,0 101,0 201	119 5 214	119 5 — — 250	119	T 5
12,00 151,0 101,0 201	120 5 214	120 5 215	120 5 250	120	T 5
12,10 151,0 101,0 201	121 5 214	121 5 — — 250	121	T 5
12,20 151,0 101,0 201	122 5 214	122 5 — — 250	122	T 5
12,30 151,0 101,0 201	123 5 214	123 5 — — 250	123	T 5
12,40 151,0 101,0 201	124 5 214	124 5 — — 250	124	T 5
12,50 151,0 101,0 201	125 5 214	125 5 215	125 5 250	125	T 5
12,60 151,0 101,0 201	126 5 214	126 5 — — 250	126	T 5
12,70 151,0 101,0 201	127 5 214	127 5 — — 250	127	T 5
12,80 151,0 101,0 201	128 5 214	128 5 — — 250	128	T 5
12,90 151,0 101,0 201	129 5 214	129 5 — — 250	129	T 5
13,00 151,0 101,0 201	130 5 214	130 5 215	130 5 250	130	T 5
13,50 160,0 108,0 201	135 5 214	135 5 215	135 5 250	135	T 5
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Свёрла по металлу DIN 338 ( ГOCT 10902-77 ) Тип N
HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 5 и HSS-G TiN

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул
HSS-R 

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G 

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G Co 5

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G TiN

Шт.	в	
упак.

14,00 160,0 108,0 201	140 5 214	140 5 215	140 5 250	140	T 5
14,50 169,0 114,0 201	145 5 214	145 5 215	145 5 250	145	T 5
15,00 169,0 114,0 201	150 5 214	150 5 215	150 5 250	150	T 5
15,50 178,0 120,0 201	155 5 214	155 5 215	155 5 250	155	T 5
16,00 178,0 120,0 201	160 5 214	160 5 215	160 5 250	160	T 5
16,50 184,0 125,0 201	165 1 — — — — — —
17,00 184,0 125,0 201	170 1 — — — — — —
17,50 191,0 130,0 201	175 1 — — — — — —
18,00 191,0 130,0 201	180 1 — — — — — —
18,50 198,0 135,0 201	185 1 — — — — — —
19,00 198,0 135,0 201	190 1 — — — — — —
19,50 205,0 140,0 201	195 1 — — — — — —
20,00 205,0 140,0 201	200 1	 — — — — — —

Наборы свёрл по металлу DIN 338 ( ГOCT 10902-77 ) Тип N
HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 5 и HSS-G TiN в металлическом кейсе

№	250	214	T№	214	214№	205	212

Описание Артикул
HSS-R

Артикул
HSS-G 

Артикул
HSS-G Co 5

Артикул
HSS-G TiN

Состоит	из	13	свёрл	по	металлу	DIN	338	Тип	N
Ø	1,5	mm	-	6,5	mm	x	0,5	mm	+	Ø	3,3	и	4,2	mm

205	207 — — —

Состоит	из	19	свёрл	по	металлу	DIN	338	Тип	N
Ø	1,0	mm	-	10,0	mm	x	0,5	mm

205	212 214	214 215	214 250	214	T

Состоит	из	25	свёрл	по	металлу	DIN	338	Тип	N
Ø	1,0	mm	-	13,0	mm	x	0,5	mm

205	213 214	215 215	215 250	215	T

Состоит	из	41	сверла	по	металлу	DIN	338	Тип	N
Ø	6,0	mm	-	10,0	mm	x	0,1	mm

205	218 214	218 215	218 —

Состоит	из	50	свёрл	по	металлу	DIN	338	Тип	N
Ø	1,0	mm	-	5,9	mm	x	0,1	mm

205	217 214	217 215	217 —

№	215	214
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№	214	200

Наборы свёрл по металлу DIN 338 Тип N HSS-G и 
HSS-G Co 5 c крестовой зоточкой в металлическом кейсе

Описание Артикул

Состоит	из	170	свёрл	по	металлу	DIN	338	Тип	N	HSS	шлиф.
по	10	штук		Ø	1,0	-			8,0	мм	x	0,5	мм
по			5	штук		Ø	8,5	-	10,0	мм	x	0,5	мм

214	200

Состоит	из	170	свёрл	по	металлу	DIN	338	Тип	N	HSS	Co	5	шлиф.
по	10	штук		Ø	1,0	-			8,0	мм	x	0,5	мм
по			5	штук		Ø	8,5	-	10,0	мм	x	0,5	мм

215	200

№	205	208	L

Оснащение:

Ø	мм	x	шт. Ø	мм	x	шт. Ø	мм	x	шт. Ø	мм	x	шт. Ø	мм	x	шт.

1,0	x	50
1,5	x	50
2,0	x	50
2,5	x	50
3,0	x	30

3,5	x	30
4,0	x	30
4,5	x	30
5,0	x	30
5,5	x	30

6,0	x	20
6,5	x	20
7,0	x	20
7,5	x	20
8,0	x	10

8,5	x	10
9,0	x	10
9,5	x	10
10,0	x	10
10,5	x	10

11,0	x	10
11,5	x	10
12,0	x	10
12,5	x	10
13,0	x	10

Шкаф для свёрл по металлу

Описание Артикул

Шкаф	для	свёрл	пустой	Ø	1,0	мм	-	13,0	мм	x	0,1	мм 205	2081	L

Шкаф	для	свёрл	пустой	Ø	1,0	мм	-	13,0	мм	x	0,5	мм 205	208	L

Шкаф	для	свёрл	оснащён	570	свёрлами	по	металлу
DIN	338	Тип	N	HSS	раскатанные
подробное	описание	в	нижеследующей	таблице

205	208

Шкаф	для	свёрл	оснащён	570	свёрлами	по	металлу
DIN	338	Тип	N	HSS	шлифованные
подробное	описание	в	нижеследующей	таблице

214	208

Шкаф	для	свёрл	оснащён	570	свёрлами	по	металлу
DIN	338	Тип	N	HSS	Co	5	шлифованные
подробное	описание	в	нижеследующей	таблице

215	208

№	205	223

Наборы сверл по металлу DIN 338 ( ГOCT 10902-77 ) 
Тип N HSS-R, HSS-G и HSS-G Co 5

Описание Артикул

Состоит	из	91	сверл	по	металлу	DIN	338	Тип	N	HSS
раскатанные	Ø	1,0	мм	-	10,0	мм	x	0,1	мм

205	223

Состоит	из	91	сверл	по	металлу	DIN	338	Тип	N	HSS	
шлифованные	Ø	1,0	мм	-	10,0	мм	x	0,1	мм

214	223

Состоит	из	91	сверл	по	металлу	DIN	338	Тип	N	HSS	Co	5
шлифованные	Ø	1,0	мм	-	10,0	мм	x	0,1	мм

215	223

Спиральные свёрла
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Наборы свёрл по металлу DIN 338 Тип N в дюймах HSS-G, HSS-G Co 5 и 
HSS-G TiN c крестовой зоточкой в металлическом кейсе

№	214	850 №	250	850	T№	215	850

Описание Артикул
HSS-G 

Артикул
HSS-G Co 5

Артикул
HSS-G TiN

Состоит	из	21	сверла	по	металлу	DIN	338	Тип	N
Ø	1/16"	-	3/8"	x	1/64"	

214	850 215	850 250	850	T

Состоит	из	29	свёрл	по	металлу	DIN	338	Тип	N
Ø	1/16"	-	1/2"	x	1/64"	

214	851 215	851 250	851	T

Свёрла по металлу DIN 338 Тип N в дюймах
HSS-G, HSS-G Co 5 и HSS-G TiN c крестовой зоточкой

Ø
в	дюймах

Ø
мм

Общая
длина,

в	дюймах

Рабочая
длина,

в	дюймах

Артикул
HSS-G 

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G Co 5

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G TiN

Шт.	в	
упак.

1/16 1,59 1	7/8 7/8 214	801 10 215	801 10 250	801	T 10
5/64 1,98 2 1 214	802 10 215	802 10 250	802	T 10
3/32 2,38 2	1/4 1	1/4 214	803 10 215	803 10 250	803	T 10
7/64 2,78 2	5/8 1	1/2 214	804 10 215	804 10 250	804	T 10
1/8 3,18 2	3/4 1	5/8 214	805 10 215	805 10 250	805	T 10
9/64 3,57 2	7/8 1	3/4 214	806 10 215	806 10 250	806	T 10
5/32 3,97 3	1/8 2 214	807 10 215	807 10 250	807	T 10
11/64 4,37 3	1/4 2	1/8 214	808 10 215	808 10 250	808	T 10
3/16 4,76 3	1/2 2	5/16 214	809 10 215	809 10 250	809	T 10
13/64 5,16 3	5/8 2	7/16 214	810 10 215	810 10 250	810	T 10
7/32 5,56 3	3/4 2	1/2 214	811 10 215	811 10 250	811	T 10
15/64 5,95 3	7/8 2	5/8 214	812 10 215	812 10 250	812	T 10
1/4 6,35 4 2	3/4 214	813 10 215	813 10 250	813	T 10
17/64 6,75 4	1/8 2	7/8 214	814 10 215	814 10 250	814	T 10
9/32 7,14 4	1/4 2	15/16 214	815 10 215	815 10 250	815	T 10
19/64 7,54 4	3/8 3	1/16 214	816 10 215	816 10 250	816	T 10
5/16 7,94 4	1/2 3	3/16 214	817 10 215	817 10 250	817	T 10
21/64 8,33 4	5/8 3	5/16 214	818 10 215	818 10 250	818	T 10
11/32 8,73 4	3/4 3	7/16 214	819 10 215	819 10 250	819	T 10
23/64 9,13 4	7/8 3	1/2 214	820 10 215	820 10 250	820	T 10
3/8 9,53 5 3	5/8 214	821 10 215	821 10 250	821	T 10
25/64 9,92 5	1/8 3	3/4 214	822 10 215	822 10 250	822	T 10
13/32 10,32 5	1/4 3	7/8 214	823 10 215	823 10 250	823	T 10
27/64 10,72 5	3/8 3	15/16 214	824 5 215	824 5 250	824	T 5
7/16 11,11 5	1/2 4	1/16 214	825 5 215	825 5 250	825	T 5
29/64 11,51 5	5/8 4	3/16 214	826 5 215	826 5 250	826	T 5
15/32 11,91 5	3/4 4	5/16 214	827 5 215	827 5 250	827	T 5
31/64 12,30 5	7/8 4	3/8 214	828 5 215	828 5 250	828	T 5
1/2 12,70 6 4	1/2 214	829 5 215	829 5 250	829	T 5

Спиральные свёрла
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Стандарт	упаковки:	SB-карман

Свёрла по металлу DIN 338 Тип N
HSS-R, HSS-G и HSS-G Co 5 в SB-карман

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул
HSS-R

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G 

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G Co 5

Шт.	в	
упак.

1,00	 34,0 12,0 206	010 3 2144	010 2 2155	010 1
1,50 40,0 18,0 206	015 3 2144	015 2 2155	015 1
2,00 49,0 24,0 206	020 3 2144	020 2 2155	020 1
2,50 57,0 30,0 206	025 2 2144	025 2 2155	025 1
2,90 61,0 33,0 206	029 2 2144	029 2 2155	029 1
3,00 61,0 33,0 206	030 2 2144	030 2 2155	030 1
3,20 65,0 36,0 206	032 2 2144	032 2 2155	032 1
3,30 65,0 36,0 206	033 2 2144	033 2 2155	033 1
3,50 70,0 39,0 206	035 2 2144	035 2 2155	035 1
3,70 70,0 39,0 206	037 2 2144	037 1 2155	037 1
4,00 75,0 43,0 206	040 2 2144	040 1 2155	040 1
4,20 75,0 43,0 206	042 2 2144	042 1 2155	042 1
4,50 80,0 47,0 206	045 2 2144	045 1 2155	045 1
4,80 86,0 52,0 206	048 2 2144	048 1 2155	048 1
5,00 86,0 52,0 206	050 2 2144	050 1 2155	050 1
5,50 93,0 57,0 206	055 2 2144	055 1 2155	055 1
6,00 93,0 57,0 206	060 2 2144	060 1 2155	060 1
6,50 101,0 63,0 206	065 1 2144	065 1 2155	065 1
6,80 109,0 69,0 206	068 1 2144	068 1 2155	068 1
7,00 109,0 69,0 206	070 1 2144	070 1 2155	070 1
7,50 109,0 69,0 206	075 1 2144	075 1 2155	075 1
8,00 117,0 75,0 206	080 1 2144	080 1 2155	080 1
8,50 117,0 75,0 206	085 1 2144	085 1 2155	085 1
9,00 125,0 81,0 206	090 1 2144	090 1 2155	090 1
9,50 125,0 81,0 206	095 1 2144	095 1 2155	095 1
10,00 133,0 87,0 206	100 1 2144	100 1 2155	100 1
10,20 133,0 87,0 206	102 1 2144	102 1 2155	102 1
10,50 133,0 87,0 206	105 1 2144	105 1 2155	105 1
11,00 142,0 94,0 206	110 1 2144	110 1 2155	110 1
11,50 142,0 94,0 206	115 1 2144	115 1 2155	115 1
12,00 151,0 101,0 206	120 1 2144	120 1 2155	120 1
12,50 151,0 101,0 206	125 1 2144	125 1 2155	125 1
13,00 151,0 101,0 206	130 1 2144	130 1 2155	130 1
13,50 160,0 108,0 206	135 1 — — — —
14,00 160,0 108,0 206	140 1 — — — —
14,50 169,0 114,0 206	145 1 — — — —
15,00 169,0 114,0 206	150 1 — — — —
15,50 178,0 120,0 206	155 1 — — — —
16,00 178,0 120,0 206	160 1 — — — —

Спиральные свёрла
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Спиральные свёрла

Стандарт	упаковки:	
индивидуальная	в	SB-карман

Заточка:	 спиральная
Угол	спирали:	 20-30°
Ø-допуск:	 h8
Спираль	правосторонняя

Свёрла по металлу DIN 338 Тип N
со ступенчатым хвостовиком
Идеальны для сверления отверстий больших диаметров 
при помощи дрелей с патроном до 13,0 мм.

HSS-G
Заточка:	 крестовая заточка   
 cоoтвет ствует стандарту
 DIN 1412 C
Угол	заточки:	118°
Покрытие:	 металлик

Мощное	шлифованное	спиральное	свер-
ло	 из	 высококачественной	 быстрорежу-
щей	 стали.	 Полностью	 шлифованное	
спиральное	 сверло	 имеет	 повышенную	
точность	вращения.
Применение:	сталь,	легированная	и	угле-
родистая	литая	сталь	(прочность	-	до	900	
Н/мм²),	серый,	ковкий	чугун,	чугун	со	сфе-
роидальными	 выделениями	 графита	 и	
сталь,	 литая	 под	 давлением,	 мельхиор,	
графит,	 алюминиевые	 сплавы,	 латунь	 и	
бронза.	

HSS-R
Заточка:	 нормальная
Угол	заточки:	118°
Покрытие:	 чёрное,	матовое

Мощное	спиральное	сверло,	прошедшее	
роликовую	прокатку,	из	высококачествен-
ной	быстрорежущей	стали.	Благодаря	ро-
ликовой	прокатке	материал	стаёт	крепче	
и	имеет	больший	запас	прочности.

Применение:	сталь,	легированная	и	угле-
родистая	литая	сталь	(прочность	-	до	900	
Н/мм²),	серый,	ковкий	чугун,	чугун	со	сфе-
роидальными	 выделениями	 графита	 и	
сталь,	 литая	 под	 давлением,	 мельхиор,	
графит,	 алюминиевые	 сплавы,	 латунь	 и	
бронза.	

HSS-G Co 5
Заточка:	 крестовая заточка   
 cоответ ствует стандарту 
 DIN 1412 C
Угол	заточки:	130°
Покрытие:	 золотисто-коричневое

Как	HSS-G,	легировано	кобальтом.	Доля	
кобальта	 обеспечивает	 более	 высокую	
термостойкость.

Применение:	 углеродистая	 и	 легирован-
ная	сталь	(при	прочности	до	900	Н/мм²),	
жароупорная	 и	 нетеплостойкая	 сталь,	
термически	 улучшенная	 сталь	 и	 сталь	
для	цементации,	а	также	антикоррозион-
ная	и	кислотостойкая	сталь.

Свёрла по металлу DIN 338 Тип N со ступенчатым 
хвостовиком HSS-R, HSS-G и HSS-G Co 5

Выделенные артикулы добавлены в программу.

НОВИНКА

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Ø	
хвостовика,	мм

Длина
хвостовика,	мм

Артикул
HSS-R

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G 

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G Co 5

Шт.	в	
упак.

10,50 133,0 10,0 30,0 200	105 1 200 4 105 1 200 5 105 1
11,00 142,0 10,0 30,0 200	110 1 200 4 110 1 200 5 110 1
11,50 142,0 10,0 30,0 200	115 1 200 4 115 1 200 5 115 1
12,00 151,0 10,0 30,0 200	120 1 200 4 120 1 200 5 120 1
12,50 151,0 10,0 30,0 200	125 1 200 4 125 1 200 5 125 1
13,00 151,0 10,0 30,0 200	130 1 200 4 130 1 200 5 130 1
13,50 160,0 10,0 30,0 200	135 1 200 4 135 1 200 5 135 1
14,00 160,0 10,0 30,0 200	140 1 200 4 140 1 200 5 140 1
14,50 169,0 10,0 30,0 200	145 1 200 4 145 1 200 5 145 1
15,00 169,0 10,0 30,0 200	150 1 200 4 150 1 200 5 150 1
15,50 178,0 10,0 30,0 200	155 1 200 4 155 1 200 5 155 1
16,00 178,0 10,0 30,0 200	160 1 200 4 160 1 200 5 160 1
16,50 184,0 13,0 35,0 200	165 1 200 4 165 1 200 5 165 1
17,00 184,0 13,0 35,0 200	170 1 200 4 170 1 200 5 170 1
17,50 191,0 13,0 35,0 200	175 1 200 4 175 1 200 5 175 1
18,00 191,0 13,0 35,0 200	180 1 200 4 180 1 200 5 180 1
18,50 198,0 13,0 35,0 200	185 1 200 4 185 1 200 5 185 1
19,00 198,0 13,0 35,0 200	190 1 200 4 190 1 200 5 190 1
19,50 205,0 13,0 35,0 200	195 1 200 4 195 1 200 5 195 1
20,00 205,0 13,0 35,0 200	200 1 200 4 200 1 200 5 200 1
22,00 205,0 13,0 35,0 200	220 1 — — — —
24,00 205,0 13,0 35,0 200	240 1 — — — —
25,00 205,0 13,0 35,0 200	250 1 — — — —

НОВИНКАНОВИНКА
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Свёрла по металлу DIN 1897 ( ГOCT 4010-77 ) Тип N - короткие

Предназначены для монтажных работ по тонкостенным мате-
риалам, например, жести, листовому металлу. Высокий запас 
прочности. Подходят для работы всеми видами ручных дрелей.

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул
HSS-R

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G Co 5

Шт.	в	
упак.

2,00 38,0 12,0 202	020 10 202	020	E 10
2,10 38,0 12,0 202	021 10 — —
2,20 40,0 13,0 202	022 10 — —
2,30 40,0 13,0 202	023 10 — —
2,40 43,0 14,0 202	024 10 — —
2,50 43,0 14,0 202	025 10 202	025	E 10
2,60 43,0 14,0 202	026 10 — —
2,70 46,0 16,0 202	027 10 — —
2,80 46,0 16,0 202	028 10 — —
2,90 46,0 16,0 202	029 10 — —
3,00 46,0 16,0 202	030 10 202	030	E 10
3,10 49,0 18,0 202	031 10 202	031	E 10
3,20 49,0 18,0 202	032 10 202	032	E 10
3,25 49,0 18,0 — — 202	0325	E 10
3,30 49,0 18,0 202	033 10 202	033	E 10
3,40 52,0 20,0 202	034 10 202	034	E 10
3,50 52,0 20,0 202	035 10 202	035	E 10
3,60 52,0 20,0 202	036 10 202	036	E 10
3,70 52,0 20,0 202	037 10 202	037	E 10
3,80 55,0 22,0 202	038 10 202	038	E 10
3,90 55,0 22,0 202	039 10 — —
4,00 55,0 22,0 202	040 10 202	040	E 10
4,10 55,0 22,0 202	041 10 202	041	E 10
4,20 55,0 22,0 202	042 10 202	042	E 10
4,25 55,0 22,0 — — 202	0425	E 10
4,30 58,0 24,0 202	043 10 — —
4,40 58,0 24,0 202	044 10 202	044	E 10
4,50 58,0 24,0 202	045 10 202	045	E 10
4,60 58,0 24,0 202	046 10 — —
4,70 58,0 24,0 202	047 10 202	047	E 10
4,80 62,0 26,0 202	048 10 202	048	E 10

Свёрла по металлу DIN 1897 Тип N - короткие
HSS-R и HSS-G Co 5

HSS-G Co 5
Заточка:	 диаметр - от 3,0 мм крестовая заточка
 соответствует стандарту DIN 1412 C
Угол	заточки:	135°
Покрытие:	 золотисто-коричневое

Короткое	стабильное	шлифованное	сверло	из	высококачествен-
ной	быстрорежущей	стали	на	основе	кобальтового	сплава	с	вы-
сокой	термостойкостью.

Применение:	для	стали	и	легированного	стального	литья	(при	
прочности	до	1100	Н/мм²),	серого	и	ковкого	чугуна,	высокохро-
мистой	стали	как	V2A	и	V4A,	нержавеющей	стали.

Заточка:	 спиральная
Угол	спирали:	 20-30°
Ø-допуск:	 h8
Спираль	правосторонняя

Стандарт	упаковки:	в	пластиковой	коробке

HSS-R
Заточка:	 нормальная
Угол	заточки:	118°
Покрытие:	 чёрное,	матовое

Короткое	 стабильное	 сверло	 прошедшее	 роликовую	 прокатку,	
из	высококачественной	быстрорежущей	стали.

Применение:	для	стали	и	легированного/нелегированного	сталь-
ного	литья	(при	прочности	до	900	Н/мм²),	серого	и	ковкого	чугуна,	
чугуна	с	шаровидным	графитом,		литья	под	давлением,	метал-
локерамического	сплава,	мельхиора,	графита,	бронзы,	латуни.

Спиральные свёрла
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Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул
HSS-R

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G Co 5

Шт.	в	
упак.

4,90 62,0 26,0 202	049 10 202	049	E 10
5,00 62,0 26,0 202	050 10 202	050	E 10
5,10 62,0 26,0 202	051 10 202	051	E 10
5,20 62,0 26,0 202	052 10 202	052	E 10
5,30 62,0 26,0 202	053 10 — —
5,40 66,0 28,0 202	054 10 — —
5,50 66,0 28,0 202	055 10 202	055	E 10
5,60 66,0 28,0 202	056 10 — —
5,70 66,0 28,0 202	057 10 202	057	E 10
5,80 66,0 28,0 202	058 10 202	058	E 10
5,90 66,0 28,0 202	059 10 202	059	E 10
6,00 66,0 28,0 202	060 10 202	060	E 10
6,10 70,0 31,0 202	061 10 — —
6,20 70,0 31,0 202	062 10 — —
6,30 70,0 31,0 202	063 10 — —
6,40 70,0 31,0 202	064 10 — —
6,50 70,0 31,0 202	065 10 202	065	E 10
6,60 70,0 31,0 202	066 10 — —
6,70 70,0 31,0 202	067 10 — —
6,80 74,0 34,0 202	068 10 202	068	E 10
6,90 74,0 34,0 202	069 10 — —
7,00 74,0 34,0 202	070 10 202	070	E 10
7,10 74,0 34,0 202	071 10 — —
7,20 74,0 34,0 202	072 10 — —
7,30 74,0 34,0 202	073 10 — —
7,40 74,0 34,0 202	074 10 — —
7,50 74,0 34,0 202	075 10 202	075	E 10
7,60 79,0 36,0 202	076 10 — —
7,70 79,0 36,0 202	077 10 — —
7,80 79,0 36,0 202	078 10 — —
7,90 79,0 36,0 202	079 10 — —
8,00 79,0 36,0 202	080 10 202	080	E 10
8,50 79,0 36,0 202	085 10 202	085	E 10
9,00 84,0 40,0 202	090 10 202	090	E 10
9,50 84,0 40,0 202	095 10 202	095	E 10
10,00 89,0 43,0 202	100 10 202	100	E 10
10,20 89,0 43,0 — — 202	102	E 10
10,50 89,0 43,0 — — 202	105	E 5
11,00 95,0 47,0 — — 202	110	E 5
11,50 95,0 47,0 — — 202	115	E 5
12,00 102,0 51,0 — — 202	120	E 5
12,50 102,0 51,0 — — 202	125	E 5
13,00 102,0 51,0 — — 202	130	E 5

Свёрла по металлу DIN 1897 ( ГOCT 4010-77 ) Тип N - короткие
HSS-R и HSS-G Co 5

Спиральные свёрла
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Свёрла для кровельных работ Тип N HSS-шлифованные

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул

4,90 100,0 30,0 257	491
4,90 150,0 30,0 257	492
5,00 70,0 30,0 257	501
5,00 100,0 30,0 257	502
5,00 150,0 30,0 257	503
5,00 210,0 30,0 257	504
5,10 100,0 30,0 257	511
5,10 150,0 30,0 257	512
5,10 210,0 30,0 257	513
5,30 100,0 30,0 257	531
5,30 150,0 30,0 257	532

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул

5,30 210,0 30,0 257	533
5,50 100,0 30,0 257	551
5,50 150,0 30,0 257	552
5,50 210,0 30,0 257	553
5,70 70,0 30,0 257	571
5,70 100,0 30,0 257	572
5,70 150,0 30,0 257	573
5,70 210,0 30,0 257	574
5,80 100,0 30,0 257	581
5,80 150,0 30,0 257	582
5,80 210,0 30,0 257	583

Заточка:	 спиральная	
Подточка:	 DIN	1412	A	
Угол	заточки:	 118°	
Угол	спирали:	 20-30°
Ø-допуск:	 h8
Покрытие:	 черное
Спираль	правосторонняя

Применение:	оптимальные	свёрла	для	кро-
вельщиков,	жестянщиков,	а	также	для	изго-
товления	окон	и	фасадов.

Благодаря	 короткой	 спирали	 эти	 свёрла	
подходят	 для	 обработки	 и	 монтажа	 полых	
профилей.	Подточка	поперечной	кромки	га-
рантирует	оптимальную	центровку	и	 высо-
кую	стойкость.

Стандарт	упаковки:
в	пластиковой	коробке	по	10	шт.

Спиральные свёрла

Выделенные артикулы добавлены в программу.

НОВИНКА

Центровочные свёрла DIN 333 HSS 
форма A, форма A с усилительным ребром и форма R

Центровочный	угол:	60°	
Угол	заточки:	 120°	
Ø-допуск:	 h9	
Спираль	правосторонняя

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Ø	хвостовика,
мм

Артикул
Форма A

Артикул	Форма A с 
усилительным ребром

Артикул
Форма R

0,80 20,0 3,15 217 008 — 217 2 008
1,00 31,5 3,15 217	010 217 1 010 217 2 010
1,60 35,5 4,00 217	016 217 1 016 217 2 016
2,00 40,0 5,00 217	020 217 1 020 217 2 020
2,50 45,0 6,30 217	025 217 1 025 217 2 025
3,15 50,0 		8,00 217	315 217 1 315 217 2 315
4,00 56,0 10,00 217	040 217 1 040 217 2 040
5,00 63,0 12,50 217	050 217 1 050 217 2 050
6,30 71,0 16,00 217	063 217 1 063 217 2 063

Форма A

Для	выполнения	центровых	отверстий	
согласно	DIN	332	формы	A.

Форма A с усилительным ребром

Для	выполнения	центровых	отверстий	
согласно	DIN	332	формы	A	с	выемкой	
на	переходе	между	углублением	и	от-
верстием.

Форма R

Для	выполнения	центровых	отверстий	
с	радиусом	согласно	DIN	332	R.

Стандарт	упаковки:
индивидуальной	пластиковой	коробке
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Свёрла по металлу HSS-шлифованные сверхкороткие c крестовой зоточкой

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул

2,50 38,0 14,0 251	025
2,80 40,0 16,0 251	028
3,00 40,0 16,0 251	030
3,10 40,0 16,0 251	031
3,20 40,0 16,0 251	032
3,25 41,0 16,0 251	0325
3,30 41,0 16,0 251	033
3,40 42,0 16,0 251	034
3,50 42,0 16,0 251	035
4,00 42,0 16,0 251	040
4,10 44,0 18,0 251	041
4,20 44,0 18,0 251	042

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул

4,30 44,0 18,0 251	043
4,50 48,0 20,0 251	045
4,70 48,0 20,0 251	047
4,80 48,0 20,0 251	048
4,90 50,0 22,0 251	049
5,00 52,0 24,0 251	050
5,10 52,0 24,0 251	051
5,20 52,0 24,0 251	052
5,50 52,0 24,0 251	055
6,00 55,0 26,0 251	060
6,50 60,0 26,0 251	065

Двусторонние свёрла HSS-шлифованные c крестовой зоточкой

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул

2,50 43,0 10,0 252	025
2,80 46,0 11,0 252	028
3,00 46,0 11,0 252	030
3,10 49,0 11,0 252	031
3,20 49,0 11,0 252	032
3,25 49,0 11,0 252	0325
3,30 49,0 11,0 252	033
3,40 52,0 14,0 252	034
3,50 52,0 14,0 252	035
4,00 55,0 14,0 252	040
4,10 55,0 14,0 252	041

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул

4,20 55,0 14,0 252	042
4,30 58,0 17,0 252	043
4,50 58,0 17,0 252	045
4,80 62,0 17,0 252	048
4,90 62,0 17,0 252	049
5,00 62,0 17,0 252	050
5,10 62,0 17,0 252	051
5,20 62,0 17,0 252	052
5,50 66,0 20,0 252	055
6,00 66,0 20,0 252	060
6,50 70,0 20,0 252	065

Заточка:	 спиральная
Подточка:	 от Ø 3,0 мм DIN 1412 C
Угол	заточки:	 135°
Ø-	допуск:	 h8
Покрытие:	 металлик
Спираль	правосторонняя

Применение:	для	стали	и	легированного/не-
легированного	 стального	 литья	 (прочность	
до	900	Н/мм²),	серого	и	ковкого	чугуна,	чу-
гуна	 с	 шаровидным	 графитом,	 литья	 под	
давлением,	металлокерамического	сплава,	
мельхиора,	графита,	бронзы,	латуни.

Стабильные	 сверхкороткие	 свёрла.	 Пред-
назначены	для	монтажных	работ	по	тонко-
стенным	материалам,	например,	жести,	ли-
стовому	металлу.	Высокий	запас	прочности.	
Подходят	для	работы	всеми	видами	ручных	
дрелей.	 Преимущества	 DIN	 1412	 C:	 хоро-
шая	 центровка,	 маленькое	 напорное	 уси-
лие,	безпроблемное	удаление	стружки.

Стандарт	упаковки:
в	пластиковой	коробке	по	10	шт.

Заточка:	 спиральная
Подточка:	 от Ø 3,0 мм DIN 1412 C
Угол	заточки:	 135°
Ø-	допуск:	 h8
Покрытие:	 металлик	
Спираль	правосторонняя

Применение:	для	стали	и	легированного/не-
легированного	 стального	 литья	 (прочность	
до	900	Н/мм²),	серого	и	ковкого	чугуна,	чу-
гуна	 с	 шаровидным	 графитом,	 литья	 под	
давлением,	металлокерамического	сплава,	
мельхиора,	графита,	бронзы,	латуни.

Стабильные	 сверхкороткие	 свёрла.	 Пред-
назначены	для	монтажных	работ	по	тонко-
стенным	материалам,	например,	жести,	ли-
стовому	металлу.	Высокий	запас	прочности.	
Подходят	для	работы	всеми	видами	ручных	
дрелей.	 Преимущества	 DIN	 1412	 C:	 хоро-
шая	 центровка,	 маленькое	 напорное	 уси-
лие,	безпроблемное	удаление	стружки.

Стандарт	упаковки:
в	пластиковой	коробке	по	10	шт.

Спиральные свёрла
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Свёрла по металлу DIN 340 TL 3000 HSS Co 5 ( TУ 3912.195.00223131.- 95 )
шлифованные c крестовой зоточкой

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул

2,50 95,0 62,0 253	025
3,00 100,0 66,0 253	030
3,10 106,0 69,0 253	031
3,20 106,0 69,0 253	032
3,30 106,0 69,0 253	033
3,40 112,0 73,0 253	034
3,50 112,0 73,0 253	035
3,60 112,0 73,0 253	036
3,70 112,0 73,0 253	037
3,80 119,0 78,0 253	038
3,90 119,0 78,0 253	039
4,00 119,0 78,0 253	040
4,10 119,0 78,0 253	041
4,20 119,0 78,0 253	042
4,30 126,0 82,0 253	043
4,40 126,0 82,0 253	044
4,50 126,0 82,0 253	045
4,60 126,0 82,0 253	046
4,70 126,0 82,0 253	047
4,80 132,0 87,0 253	048
4,90 132,0 87,0 253	049
5,00 132,0 87,0 253	050
5,10 132,0 87,0 253	051
5,20 132,0 87,0 253	052
5,30 132,0 87,0 253	053
5,40 139,0 91,0 253	054
5,50 139,0 91,0 253	055
5,60 139,0 91,0 253	056
5,70 139,0 91,0 253	057
5,80 139,0 91,0 253	058
5,90 139,0 91,0 253	059
6,00 139,0 91,0 253	060
6,10 148,0 97,0 253	061
6,20 148,0 97,0 253	062
6,30 148,0 97,0 253	063
6,40 148,0 97,0 253	064
6,50 148,0 97,0 253	065
6,60 148,0 97,0 253	066
6,70 148,0 97,0 253	067

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул

6,80 156,0 102,0 253	068
6,90 156,0 102,0 253	069
7,00 156,0 102,0 253	070
7,10 156,0 102,0 253	071
7,20 156,0 102,0 253	072
7,30 156,0 102,0 253	073
7,40 156,0 102,0 253	074
7,50 156,0 102,0 253	075
7,60 165,0 109,0 253	076
7,70 165,0 109,0 253	077
7,80 165,0 109,0 253	078
7,90 165,0 109,0 253	079
8,00 165,0 109,0 253	080
8,10 165,0 109,0 253	081
8,20 165,0 109,0 253	082
8,30 165,0 109,0 253	083
8,40 165,0 109,0 253	084
8,50 165,0 109,0 253	085
8,60 175,0 115,0 253	086
8,70 175,0 115,0 253	087
8,80 175,0 115,0 253	088
8,90 175,0 115,0 253	089
9,00 175,0 115,0 253	090
9,10 175,0 115,0 253	091
9,20 175,0 115,0 253	092
9,30 175,0 115,0 253	093
9,40 175,0 115,0 253	094
9,50 175,0 115,0 253	095
9,60 184,0 121,0 253	096
9,70 184,0 121,0 253	097
9,80 184,0 121,0 253	098
9,90 184,0 121,0 253	099
10,00 184,0 121,0 253	100
10,50 184,0 121,0 253	105
11,00 195,0 128,0 253	110
11,50 195,0 128,0 253	115
12,00 205,0 134,0 253	120
12,50 205,0 134,0 253	125
13,00 205,0 134,0 253	130

Заточка:	 спиральная
Подточка:	 от	Ø	3,0	мм	DIN	1412	C
Угол	заточки:	 130°
Угол	спирали:	 40°
Ø-допуск:	 h8
Покрытие:	 золотисто-коричневое	
Спираль	правосторонняя

Применение:	 для	 легированной	 и	 нелеги-
рованной	стали	(прочность	до	1200	Н/мм²),	
высокохромистой	стали	как	V2A	и	V4A,	не-
ржавеющей	стали,	титана,	титановых	спла-
вов,	чугуна,	алюминия	и	его	сплавов,	меди,	
латуни,	бронзы	и	др.

Свёрла	 по	 металлу	 широкого	 диапазона	
применения,	из	быстрорежущей	стали	с	ко-
бальтом.	Идеально	подходят	для	работы	по	
твердым	материалам	и	сверлению	глубоких	
отверстий.

Стандарт	упаковки:
от	Ø			2,50	мм	до	Ø	10,00	мм	в	пластиковой	коробке	по	10	шт.
от	Ø	10,50	мм	до	Ø	13,00	мм	в	пластиковой	коробке	по			5	шт.

Спиральные свёрла
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Свёрла по металлу DIN 340 ( ГOCT 886-77 ) Тип N HSS-шлифованные

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул

2,50 95,0 62,0 203	025
3,00 100,0 66,0 203	030
3,10 106,0 69,0 203	031
3,20 106,0 69,0 203	032
3,30 106,0 69,0 203	033
3,40 112,0 73,0 203	034
3,50 112,0 73,0 203	035
3,60 112,0 73,0 203	036
3,70 112,0 73,0 203	037
3,80 119,0 78,0 203	038
3,90 119,0 78,0 203	039
4,00 119,0 78,0 203	040
4,10 119,0 78,0 203	041
4,20 119,0 78,0 203	042
4,30 126,0 82,0 203	043
4,40 126,0 82,0 203	044
4,50 126,0 82,0 203	045
4,60 126,0 82,0 203	046
4,70 126,0 82,0 203	047
4,80 132,0 87,0 203	048
4,90 132,0 87,0 203	049
5,00 132,0 87,0 203	050
5,10 132,0 87,0 203	051
5,20 132,0 87,0 203	052
5,30 132,0 87,0 203	053
5,40 139,0 91,0 203	054
5,50 139,0 91,0 203	055
5,60 139,0 91,0 203	056
5,70 139,0 91,0 203	057
5,80 139,0 91,0 203	058
5,90 139,0 91,0 203	059
6,00 139,0 91,0 203	060
6,10 148,0 97,0 203	061
6,20 148,0 97,0 203	062
6,30 148,0 97,0 203	063
6,40 148,0 97,0 203	064
6,50 148,0 97,0 203	065
6,60 148,0 97,0 203	066
6,70 148,0 97,0 203	067

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул

6,80 156,0 102,0 203	068
6,90 156,0 102,0 203	069
7,00 156,0 102,0 203	070
7,10 156,0 102,0 203	071
7,20 156,0 102,0 203	072
7,30 156,0 102,0 203	073
7,40 156,0 102,0 203	074
7,50 156,0 102,0 203	075
7,60 165,0 109,0 203	076
7,70 165,0 109,0 203	077
7,80 165,0 109,0 203	078
7,90 165,0 109,0 203	079
8,00 165,0 109,0 203	080
8,10 165,0 109,0 203	081
8,20 165,0 109,0 203	082
8,30 165,0 109,0 203	083
8,40 165,0 109,0 203	084
8,50 165,0 109,0 203	085
8,60 175,0 115,0 203	086
8,70 175,0 115,0 203	087
8,80 175,0 115,0 203	088
8,90 175,0 115,0 203	089
9,00 175,0 115,0 203	090
9,10 175,0 115,0 203	091
9,20 175,0 115,0 203	092
9,30 175,0 115,0 203	093
9,40 175,0 115,0 203	094
9,50 175,0 115,0 203	095
9,60 184,0 121,0 203	096
9,70 184,0 121,0 203	097
9,80 184,0 121,0 203	098
9,90 184,0 121,0 203	099
10,00 184,0 121,0 203	100
10,50 184,0 121,0 203	105
11,00 195,0 128,0 203	110
11,50 195,0 128,0 203	115
12,00 205,0 134,0 203	120
12,50 205,0 134,0 203	125
13,00 205,0 134,0 203	130

Заточка:	 спиральная
Угол	заточки:	 118°	
Угол	спирали:	 20-30°
Ø-допуск:	 h8
Покрытие:	 металлик
Спираль	правосторонняя

Применение:	для	стали	и	легированного/не-
легированного	 стального	 литья	 (прочность	
до	900	Н/мм²),	серого	и	ковкого	чугуна,	чу-
гуна	 с	 шаровидным	 графитом,	 литья	 под	
давлением,	металлокерамического	сплава,	
мельхиора,	графита,	бронзы,	латуни.

Мощные	 удлиненные	 свёрла.	 Предназна-
чены	 для	 сверления	 глубоких	 отверстий.	
Высокий	 запас	 прочности.	 При	 сверлении	
глубоких	 отверстий	 необходимы	 короткие	
подачи	и	частое	удаление	стружки.

Стандарт	упаковки:
от	Ø			2,50	мм	до	Ø	10,00	мм	в	пластиковой	коробке	по	10	шт.
от	Ø	10,50	мм	до	Ø	13,00	мм	в	пластиковой	коробке	по			5	шт.

Спиральные свёрла



32

1.
01

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Конус	Морзе
№

Артикул
HSS 

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G Co 5

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G Co 5 TiN

Шт.	в	
упак.

10,00 168,0 87,0 1 204	100 1 204	100	E 1 204	100	T 1
10,50 168,0 87,0 1 204	105 1 204	105	E 1 204	105	T 1
11,00 175,0 94,0 1 204	110 1 204	110	E 1 204	110	T 1
11,50 175,0 94,0 1 204	115 1 204	115	E 1 204	115	T 1
12,00 182,0 101,0 1 204	120 1 204	120	E 1 204	120	T 1
12,50 182,0 101,0 1 204	125 1 204	125	E 1 204	125	T 1
13,00 182,0 101,0 1 204	130 1 204	130	E 1 204	130	T 1
13,50 189,0 108,0 1 204	135 1 204	135	E 1 204	135	T 1
14,00 189,0 108,0 1 204	140 1 204	140	E 1 204	140	T 1
14,50 212,0 114,0 2 204	145 1 204	145	E 1 204	145	T 1
15,00 212,0 114,0 2 204	150 1 204	150	E 1 204	150	T 1
15,50 218,0 120,0 2 204	155 1 204	155	E 1 204	155	T 1
16,00 218,0 120,0 2 204	160 1 204	160	E 1 204	160	T 1
16,50 223,0 125,0 2 204	165 1 204	165	E 1 204	165	T 1
17,00 223,0 125,0 2 204	170 1 204	170	E 1 204	170	T 1
17,50 228,0 130,0 2 204	175 1 204	175	E 1 204	175	T 1
18,00 228,0 130,0 2 204	180 1 204	180	E 1 204	180	T 1
18,50 233,0 135,0 2 204	185 1 204	185	E 1 204	185	T 1
19,00 233,0 135,0 2 204	190 1 204	190	E 1 204	190	T 1
19,50 238,0 140,0 2 204	195 1 204	195	E 1 204	195	T 1
20,00 238,0 140,0 2 204	200 1 204	200	E 1 204	200	T 1
20,50 243,0 145,0 2 204	205 1 204	205	E 1 204	205	T 1
21,00 243,0 145,0 2 204	210 1 204	210	E 1 204	210	T 1
21,50 248,0 150,0 2 204	215 1 204	215	E 1 204	215	T 1
22,00 248,0 150,0 2 204	220 1 204	220	E 1 204	220	T 1
22,50 253,0 155,0 2 204	225 1 204	225	E 1 204	225	T 1
23,00 253,0 155,0 2 204	230 1 204	230	E 1 204	230	T 1

Свёрла по металлу DIN 345 ( ГOCT 10903-77 ) Тип N
HSS, HSS-G Co 5 и HSS-G Co 5 TiN

Свёрла по металлу DIN 345 ( ГOCT 10903-77 ) Тип N

Заточка:	 спиральная			
Подточка:	 соответствует	стандарту	DIN	1412	C
Угол	заточки:	 118°	
Угол	спирали:	 20-30°
Ø-допуск:	 h8
Спираль	правосторонняя

Стандарт	упаковки:	в	пластиковой	коробке

Мощные свёрла с конусом Морзе. Высокий запас прочности.

HSS-G Co 5
Покрытие:	металлик

Мощные	свёрла	из	высококачественной	
быстрорежущей	 стали	 на	 основе	 ко-
бальтового	сплава	с	высокой	термостой-
костью.	 Предназначены	 для	 работы	 по	
твердым	 материалам	 при	 больших	 на-
грузках.	

Применение:	для	стали	и	легированного	
и	нелегированного	стального	литья	(про-
чность	свыше	900	Н/мм²),	 серого	и	 ков-
кого	чугуна,	высокохромистой	стали	 как	
V2A	и	V4A,	нержавеющей	стали.

HSS
Покрытие:	металлик	/	шлифованные

Мощные	 свёрла	 из	 высококачественной	
быстрорежущей	 стали.	 Для	 работы	 по	
обычным	материалам.

Применение:	для	стали	и	легированного	
и	нелегированного	стального	литья	(про-
чность	 до	 900	 Н/мм²),	 серого	 и	 ковкого	
чугуна,	чугуна	с	шаровидным	графитом,	
литья	 под	 давлением,	 металлокерами-
ческого	 сплава,	 мельхиора,	 графита,	
бронзы,	латуни.

HSS-G Co 5 TiN
Покрытие:	титан-нитрид

Как	 и	 HSS-G	 Co	 5,	 покрыто	 титан-
нитридом.	Благодаря	покрытию	TiN	твёр-
дость	поверхности	повышается	примерно	
на	2	300	HV,	а	термостойкость	-	до	600	°C.	
Предназначены	для	работы	по	твердым	
материалам	при	больших	нагрузках.	

Применение:	для	стали	и	легированного	
и	нелегированного	стального	литья	(про-
чность	до	1200	Н/мм²),	серого	и	ковкого	
чугуна,	 высокохромистой	 стали	 как	V2A	
и	V4A,	нержавеющей	стали.

Спиральные свёрла
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Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Конус	Морзе
№

Артикул
HSS 

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G Co 5

Шт.	в	
упак.

Артикул
HSS-G Co 5 TiN

Шт.	в	
упак.

23,50 276,0 155,0 3 204	235 1 204	235	E 1 204	235	T 1
24,00 281,0 160,0 3 204	240 1 204	240	E 1 204	240	T 1
24,50 281,0 160,0 3 204	245 1 204	245	E 1 204	245	T 1
25,00 281,0 160,0 3 204	250 1 204	250	E 1 204	250	T 1
25,50 286,0 165,0 3 204	255 1 204	255	E 1 204	255	T 1
26,00 286,0 165,0 3 204	260 1 204	260	E 1 204	260	T 1
26,50 286,0 165,0 3 204	265 1 204	265	E 1 204	265	T 1
27,00 291,0 170,0 3 204	270 1 204	270	E 1 204	270	T 1
27,50 291,0 170,0 3 204	275 1 204	275	E 1 204	275	T 1
28,00 291,0 170,0 3 204	280 1 204	280	E 1 204	280	T 1
28,50 296,0 175,0 3 204	285 1 204	285	E 1 204	285	T 1
29,00 296,0 175,0 3 204	290 1 204	290	E 1 204	290	T 1
29,50 296,0 175,0 3 204	295 1 204	295	E 1 204	295	T 1
30,00 296,0 175,0 3 204	300 1 204	300	E 1 204	300	T 1
30,50 301,0 180,0 3 204	305 1 — — — —
31,00 301,0 180,0 3 204	310 1 — — — —
31,50 301,0 180,0 3 204	315 1 — — — —
32,00 334,0 185,0 4 204	320 1 — — — —
32,50 334,0 185,0 4 204	325 1 — — — —
33,00 334,0 185,0 4 204	330 1 — — — —
33,50 334,0 185,0 4 204	335 1 — — — —
34,00 339,0 190,0 4 204	340 1 — — — —
34,50 339,0 190,0 4 204	345 1 — — — —
35,00 339,0 190,0 4 204	350 1 — — — —
35,50 339,0 190,0 4 204	355 1 — — — —
36,00 344,0 195,0 4 204	360 1 — — — —
36,50 344,0 195,0 4 204	365 1 — — — —
37,00 344,0 195,0 4 204	370 1 — — — —
37,50 344,0 195,0 4 204	375 1 — — — —
38,00 349,0 200,0 4 204	380 1 — — — —
38,50 349,0 200,0 4 204	385 1 — — — —
39,00 349,0 200,0 4 204	390 1 — — — —
39,50 349,0 200,0 4 204	395 1 — — — —
40,00 349,0 200,0 4 204	400 1 — — — —
40,50 354,0 205,0 4 204	405 1 — — — —
41,00 354,0 205,0 4 204	410 1 — — — —
41,50 354,0 205,0 4 204	415 1 — — — —
42,00 354,0 205,0 4 204	420 1 — — — —
42,50 354,0 205,0 4 204	425 1 — — — —
43,00 359,0 210,0 4 204	430 1 — — — —
43,50 359,0 210,0 4 204	435 1 — — — —
44,00 359,0 210,0 4 204	440 1 — — — —
44,50 359,0 210,0 4 204	445 1 — — — —
45,00 359,0 210,0 4 204	450 1 — — — —
45,50 364,0 215,0 4 204	455 1 — — — —
46,00 364,0 215,0 4 204	460 1 — — — —
46,50 364,0 215,0 4 204	465 1 — — — —
47,00 364,0 215,0 4 204	470 1 — — — —
47,50 364,0 215,0 4 204	475 1 — — — —
48,00 369,0 220,0 4 204	480 1 — — — —
48,50 369,0 220,0 4 204	485 1 — — — —
49,00 369,0 220,0 4 204	490 1 — — — —
49,50 369,0 220,0 4 204	495 1 — — — —
50,00 369,0 220,0 4 204	500 1 — — — —
51,00 412,0 225,0 5 204	510 1 — — — —
52,00 412,0 225,0 5 204	520 1 — — — —
53,00 412,0 225,0 5 204	530 1 — — — —
54,00 417,0 230,0 5 204	540 1 — — — —
55,00 417,0 230,0 5 204	550 1 — — — —
56,00 417,0 230,0 5 204	560 1 — — — —
57,00 422,0 235,0 5 204	570 1 — — — —
58,00 422,0 235,0 5 204	580 1 — — — —
59,00 422,0 235,0 5 204	590 1 — — — —
60,00 422,0 235,0 5 204	600 1 — — — —

Свёрла по металлу DIN 345 ( ГOCT 10903-77 ) Тип N
HSS, HSS-G Co 5 и HSS-G Co 5 TiN

Спиральные свёрла
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Свёрла по металлу DIN 1869 TL 3000 HSS ( TУ 3912.195.00223131.- 95 ) 
шлифованные, удлиненные c крестовой зоточкой

Серия	1:

Серия	2:

Серия	3:

Стандарт	упаковки:	индивидуальная	в	SB-карман

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул

2,00 125,0 85,0 254	020
2,50 140,0 95,0 254	025
3,00 150,0 100,0 254	030
3,20 155,0 105,0 254	032
3,30 155,0 105,0 254	033
3,50 165,0 115,0 254	035
4,00 175,0 120,0 254	040
4,20 175,0 120,0 254	042
4,50 185,0 125,0 254	045
5,00 195,0 135,0 254	050
5,50 205,0 140,0 254	055
6,00 205,0 140,0 254	060
6,50 215,0 150,0 254	065

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул

7,00 225,0 155,0 254	070
7,50 225,0 155,0 254	075
8,00 240,0 165,0 254	080
8,50 240,0 165,0 254	085
9,00 250,0 175,0 254	090
9,50 250,0 175,0 254	095
10,00 265,0 185,0 254	100
10,50 265,0 185,0 254	105
11,00 280,0 195,0 254	110
11,50 280,0 195,0 254	115
12,00 295,0 205,0 254	120
12,50 295,0 205,0 254	125
13,00 295,0 205,0 254	130

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул

3,00 190,0 130,0 255	030
3,20 200,0 135,0 255	032
3,30 200,0 135,0 255	033
3,50 210,0 145,0 255	035
4,00 220,0 150,0 255	040
4,20 220,0 150,0 255	042
4,50 235,0 160,0 255	045
5,00 245,0 170,0 255	050
5,50 260,0 180,0 255	055
6,00 260,0 180,0 255	060
6,50 275,0 190,0 255	065
7,00 290,0 200,0 255	070

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул

7,50 290,0 200,0 255	075
8,00 305,0 210,0 255	080
8,50 305,0 210,0 255	085
9,00 320,0 220,0 255	090
9,50 320,0 220,0 255	095
10,00 340,0 235,0 255	100
10,50 340,0 235,0 255	105
11,00 365,0 250,0 255	110
11,50 365,0 250,0 255	115
12,00 375,0 260,0 255	120
12,50 375,0 260,0 255	125
13,00 375,0 260,0 255	130

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул

3,50 265,0 180,0 256	035
4,00 280,0 190,0 256	040
4,20 280,0 190,0 256	042
4,50 295,0 200,0 256	045
5,00 315,0 210,0 256	050
5,50 330,0 225,0 256	055
6,00 330,0 225,0 256	060
6,50 350,0 235,0 256	065
7,00 370,0 250,0 256	070
7,50 370,0 250,0 256	075
8,00 390,0 265,0 256	080

Ø
мм

Общая
длина,	мм

Рабочая
длина,	мм

Артикул

8,50 390,0 265,0 256	085
9,00 410,0 280,0 256	090
9,50 410,0 280,0 256	095
10,00 430,0 295,0 256	100
10,50 430,0 295,0 256	105
11,00 455,0 310,0 256	110
11,50 455,0 310,0 256	115
12,00 480,0 330,0 256	120
12,50 480,0 330,0 256	125
13,00 480,0 330,0 256	130

Заточка:	 спиральная
Подточка:	 от Ø 3,0 мм DIN 1412 C
Угол	заточки:	 130°
Угол	спирали:	 40°
Ø-допуск:	 h8
Покрытие:	 металлик	/	черное	
Спираль	правосторонняя

Специальные	стабильные	свёрла	для	свер-
ления	очень	глубоких	отверстий	в	сложных	
условиях,	 например,	 при	плохом	удалении	
стружки.	 Высокий	 запас	 прочности.	 При	
сверлении	глубоких	отверстий	необходимы	
короткие	подачи	и	частое	удаление	стружки.

Применение:	для	стали	и	легированного/не-
легированного	 стального	 литья	 (прочность	
до	900	Н/мм²),	серого	и	ковкого	чугуна,	чу-
гуна	 с	 шаровидным	 графитом,	 литья	 под	
давлением,	металлокерамического	сплава,	
мельхиора,	графита,	бронзы,	латуни.

Спиральные свёрла
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Станок для заточки свёрл 
и зенкеров BSM 20 

Долотообразная
заточка

Корректировка
основной

режущей	части

Левосторонняя
заточка

Расщепляющее
остриё

Заточка
по	чугуну

Центрирующее
острие	по	метал-
	лу	и	пластику

Центрирующее
сверло	по	
дереву

Сверла	с	твер-
досплавным	
наконечником

Описание Артикул

Станок	для	заточки	сверл	BSM	20	с	корундовым	диском 104	060

Аксессуары к станку BSM 20

Описание Артикул

Оптическая	система	с	неоновой	лампой 104	061

Приспособление	для	правки	диска 104	062

Корундовый	диск	зерно	60
Ø	125,0	x	20,0	x	20,0	мм	

104	063

Корундовый	диск	зерно	80
Ø	125,0	x	20,0	x	20,0	мм	(BSM	стандарт)

104	064

Корундовый	диск	зерно	180
Ø	125,0	x	20,0	x	20,0	мм

104	065

Адаптер	для	дополнительного	точильного	диска 104	066

Алмазный	диск	с	3-х	сторонним	покрытием	D	76/3	125,0	мм
для	твёрдосплавных	свёрл	по	дереву	

104	067

Алмазный	диск	с	3-х	сторонним	покрытием	D	76/3	125,0	мм
для	твёрдосплавных	свёрл

104	068

Приспособление	для	свёрл	по	точечной	сварке	6,0	или	8,0	мм 104	069

Муфта	для	свёрл	с	конусом	Морзе	МК	1 104	070

Муфта	для	свёрл	с	конусом	Морзе	MK	2 104	071

№	104	061

№	104	064

№	104	067

Длина:	 370,0	мм	
Ширина:	 310,0	мм	
Высота:	 260,0	мм
Заточной	круг:	 Ø	125,0	x	20,0	x	20,0	мм
Вес:	 22,0	кг	
Питание:	 230	В,	50/60	Гц	
Мотор:	 230	В,	0,12	кВт
	 2.800	об/мин	
Диаметр	свёрл:	 Ø	1,0	-	20,0	мм	
Угол	заточки:	 регулируемый

При	наличии	специальных	аксессуаров	
можно	использовать	для	заточки	зенкеров.

	быстрота	при	сборке	и	простота	в	
	 использовании
	процесс	использования	регулируемой	
призмы	запатентован

	гарантирована	максимальная
	 симметрия	заточных	сторон
	используется	для	заточки	свёрл	по	
	 металлу,	по	дереву,	конусных	свёрл.	

Стандарт	упаковки:
индивидуальная	картонная	упаковка

Спиральные свёрла
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Станок для заточки свёрл Drillgrind®

Описание Артикул

Станок	для	заточки	свёрл	Drillgrind®		
в	комплекте	с	корундовым	диском	и	фиксирующейся	призмой

104	020

Аксессуары к станку Drillgrind®

Описание Артикул

Приспособление	для	правки	диска 104	021

Оптическая	система 104	022

Корундовый	диск	крупнозернистый
Ø	125,0	x	20,0	x	20,0	мм

104	023

Кремнево-карбидовый	диск
Ø	125,0	x	20,0	x	20,0	мм

104	024

Алмазный	диск	Ø	125,0	мм 104	025
№	104	024

	 №	104	021

Специальные аксессуары к станку BSM 20
для заточки зенкеров

									Угол	заточки	от	60°	до	90°
зенкера	с	цилиндрическим	хвостовиком

от	Ø	7,0	мм	до	31,0	мм

Зенкера	с	отверстием	90°
Ø	2/5",	5/10",	10/15",	15/20"

Описание Артикул

Приспособление	для	зажима	зенкера	SVR	31
базовый	комплект,	включая	зажим	10,0	мм	

104	072

Зажим			6,0	мм	для		SVR	31 104	073

Зажим			8,0	мм	для		SVR	31 104	074

Зажим	12,0	мм	для		SVR	31 104	075

Гайка	для	крепления	дополнительного	зажима 104	076

Стопорная	гайка	для	зенкеров	с	отверстием 104	077

№	104	072

№	104	074 №	104	076

№	104	077

Скорость:	 2.800	об/мин
Потребляемая	мощность:	 70	Вт	
Мощность	на	выходе:	 50	Вт
Напряжение:	 220	В	/	50	Гц
Вес:	 9,0	кг
Диаметр	сверл:	 от	1,0	до	20,0	мм

Станок	 для	 заточки	 свёрл	Drillgrind®	 пред-
назначен	для	тех,	кто	хочет	сэкономить	вре-
мя	и	деньги.	С	его	помощью	можно	произ-
водить	правку,	заточку	свёрл,	регулировать	
угол	обычных	свёрл	и	свёрл	с	твёрдосплав-
ным	наконечником.

Стандарт	упаковки:
индивидуальная	картонная	упаковка

Спиральные свёрла
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Сверло
Ø	мм

Скорость	сверления	Vc	=	м/мин

4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100
Количество	оборотов	об/мин

1,0 1274 1911 2548 3185 3822 4777 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924 19108 25478 31847
1,5 849 1274 1699 2123 2548 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616 12739 16985 21231
2,0 637 955 1274 1592 1911 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962 9554 12739 15924
2,5 510 764 1019 1274 1529 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369 7643 10191 12739
3,0 425 637 849 1062 1274 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308 6369 8493 10616
3,5 364 546 728 910 1092 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550 5460 7279 9099
4,0 318 478 637 796 955 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981 4777 6369 7962
4,5 283 425 566 708 849 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539 4246 5662 7077
5,0 255 382 510 637 764 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185 3822 5096 6369
5,5 232 347 463 579 695 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895 3474 4632 5790
6,0 212 318 425 531 637 796 955 1062 1327 1592 1858 2123 2654 3185 4246 5308
6,5 196 294 392 490 588 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450 2940 3920 4900
7,0 182 273 364 455 546 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275 2730 3640 4550
7,5 170 255 340 425 510 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123 2548 3397 4246
8,0 159 239 318 398 478 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990 2389 3185 3981
8,5 150 225 300 375 450 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873 2248 2997 3747
9,0 142 212 283 354 425 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769 2123 2831 3539
9,5 134 201 268 335 402 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676 2011 2682 3352
10,0 127 191 255 318 382 478 573 637 796 955 1115 1274 1592 1911 2548 3185
11,0 116 174 232 290 347 434 521 579 724 869 1013 1158 1448 1737 2316 2895
12,0 106 159 212 265 318 398 478 531 663 796 929 1062 1327 1592 2123 2654
13,0 98 147 196 245 294 367 441 490 612 735 857 980 1225 1470 1960 2450
14,0 91 136 182 227 273 341 409 455 569 682 796 910 1137 1365 1820 2275
15,0 85 127 170 212 255 318 382 425 531 637 743 849 1062 1274 1699 2123
16,0 80 119 159 199 239 299 358 398 498 597 697 796 995 1194 1592 1990
17,0 75 112 150 187 225 281 337 375 468 562 656 749 937 1124 1499 1873
18,0 71 106 142 177 212 265 318 354 442 531 619 708 885 1062 1415 1769
19,0 67 101 134 168 201 251 302 335 419 503 587 670 838 1006 1341 1676
20,0 64 96 127 159 191 239 287 318 398 478 557 637 796 955 1274 1592
21,0 61 91 121 152 182 227 273 303 379 455 531 607 758 910 1213 1517
22,0 58 87 116 145 174 217 261 290 362 434 507 579 724 869 1158 1448
23,0 55 83 111 138 166 208 249 277 346 415 485 554 692 831 1108 1385
24,0 53 80 106 133 159 199 239 265 332 398 464 531 663 796 1062 1327
25,0 51 76 102 127 153 191 229 255 318 382 446 510 637 764 1019 1274
26,0 49 73 98 122 147 184 220 245 306 367 429 490 612 735 980 1225
27,0 47 71 94 118 142 177 212 236 295 354 413 472 590 708 944 1180
28,0 45 68 91 114 136 171 205 227 284 341 398 455 569 682 910 1137
29,0 44 66 88 110 132 165 198 220 275 329 384 439 549 659 879 1098
30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 372 425 531 637 849 1062
31,0 41 62 82 103 123 154 185 205 257 308 360 411 514 616 822 1027
32,0 40 60 80 100 119 149 179 199 249 299 348 398 498 597 796 995
33,0 39 58 77 97 116 145 174 193 241 290 338 386 483 579 772 965
34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 375 468 562 749 937
35,0 36 55 73 91 109 136 164 182 227 273 318 364 455 546 728 910
36,0 35 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885
37,0 34 52 69 86 103 129 155 172 215 258 301 344 430 516 689 861
38,0 34 50 67 84 101 126 151 168 210 251 293 335 419 503 670 838
39,0 33 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817
40,0 32 48 64 80 96 119 143 159 199 239 279 318 398 478 637 796
41,0 31 47 62 78 93 117 140 155 194 233 272 311 388 466 621 777
42,0 30 45 61 76 91 114 136 152 190 227 265 303 379 455 607 758
43,0 30 44 59 74 89 111 133 148 185 222 259 296 370 444 593 741
44,0 29 43 58 72 87 109 130 145 181 217 253 290 362 434 579 724
45,0 28 42 57 71 85 106 127 142 177 212 248 283 354 425 566 708
46,0 28 42 55 69 83 104 125 138 173 208 242 277 346 415 554 692
47,0 27 41 54 68 81 102 122 136 169 203 237 271 339 407 542 678
48,0 27 40 53 66 80 100 119 133 166 199 232 265 332 398 531 663
49,0 26 39 52 65 78 97 117 130 162 195 227 260 325 390 520 650
50,0 25 38 51 64 76 96 115 127 159 191 223 255 318 382 510 637

Материал Скорость	свер-
ления	Vc	м/мин

Охлаждение

Высокоуглеродистая	сталь	<	700	Н/мм²
Высокоуглеродистая	сталь	>	700	Н/мм²
Легированная	сталь	<	1000	Н/мм²
Чугун	<	250	Н/мм²
Чугун	>	250	Н/мм²
Сплав	меди	и	цинка

30	-			35
20	-			25
20	-			25
15	-			25
10	-			20
60	-	100

Спрей
Спрей
Спрей

Сжатый	воздух
Сжатый	воздух
Сжатый	воздух

Материал Скорость	свер-
ления	Vc	м/мин

Охлаждение

Сплав	меди	и	цинка
Сплав	алюминия	Si	до	11%
Термопластик
Дюропластик	с	неорганич.	примесями
Дюропластик	с	органич.	примесями

35	-	60
30	-	50
20	-	40
15	-	25
15	-	35

Сжатый	воздух
Спрей
Вода

Сжатый	воздух
Сжатый	воздух

Спиральные свёрла
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Сверло
Ø

Скорость	сверления	Vc	=	м/мин

4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100
Количество	оборотов	об/мин

1/16 800 1190 1590 1990 2390 2990 3580 3980 4980 5970 6970 7960 9950 11940 15920 19900
5/64 640 960 1270 1590 1910 2390 2870 3180 3980 4780 5570 6370 7960 9550 12740 15920
3/32 530 800 1060 1330 1590 1990 2390 2650 3320 3980 4640 5310 6630 7960 10620 13270
7/64 450 680 910 1140 1360 1710 2050 2270 2840 3410 3980 4550 5690 6820 9100 11370
1/8 400 600 800 1000 1190 1490 1790 1990 2490 2990 3480 3980 4980 5970 7960 9950
9/64 350 530 710 880 1060 1330 1590 1770 2210 2650 3100 3540 4420 5310 7080 8850
5/32 320 480 640 800 960 1190 1430 1590 1990 2390 2790 3180 3980 4780 6370 7960
11/64 290 430 580 720 870 1090 1300 1450 1810 2170 2530 2900 3620 4340 5790 7240
3/16 270 400 530 660 800 1000 1190 1330 1660 1990 2320 2650 3320 3980 5310 6630
13/64 240 370 490 610 730 920 1100 1220 1530 1840 2140 2450 3060 3670 4900 6120
7/32 230 340 450 570 680 850 1020 1140 1420 1710 1990 2270 2840 3410 4550 5690
15/64 210 320 420 530 640 800 960 1060 1330 1590 1860 2120 2650 3180 4250 5310
1/4 200 300 400 500 600 750 900 1000 1240 1490 1740 1990 2490 2990 3980 4980
17/64 190 290 380 480 570 710 860 950 1190 1430 1660 1900 2380 2850 3800 4750
9/32 180 270 360 450 540 670 810 900 1120 1350 1570 1790 2240 2690 3590 4490
19/64 170 250 340 420 510 640 760 850 1060 1270 1490 1700 2120 2550 3400 4250
5/16 160 240 320 400 480 600 730 810 1010 1210 1410 1610 2020 2420 3230 4030
21/64 150 230 310 380 460 580 690 770 960 1150 1340 1530 1920 2300 3070 3840
11/32 150 220 290 370 440 550 660 730 920 1100 1280 1460 1830 2200 2930 3660
23/64 140 210 280 350 420 520 630 700 870 1050 1220 1400 1750 2100 2800 3500
3/8 130 200 270 340 400 500 600 670 840 1010 1170 1340 1680 2010 2680 3350
25/64 130 190 260 320 390 480 580 640 800 970 1130 1290 1610 1930 2570 3220
13/32 120 190 250 310 370 460 560 620 770 930 1080 1240 1550 1860 2470 3090
27/64 120 180 240 300 360 450 540 600 740 890 1040 1190 1490 1790 2380 2980
7/16 110 170 230 290 340 430 520 570 720 860 1000 1150 1430 1720 2300 2870
29/64 110 170 220 280 330 420 500 550 690 830 970 1110 1380 1660 2220 2770
15/32 110 160 210 270 320 400 480 540 670 800 940 1070 1340 1610 2140 2680
31/64 110 160 210 260 310 390 470 520 650 780 910 1040 1290 1550 2070 2590
1/2 110 150 200 250 300 380 450 500 630 750 880 1000 1250 1500 2010 2510

Материал Скорость	свер-
ления	Vc	м/мин

Охлаждение

Высокоуглеродистая	сталь	<	700	Н/мм²
Высокоуглеродистая	сталь	>	700	Н/мм²
Легированная	сталь	<	1000	Н/мм²
Чугун	<	250	Н/мм²
Чугун	>	250	Н/мм²
Сплав	меди	и	цинка

30	-			35
20	-			25
20	-			25
15	-			25
10	-			20
60	-	100

Спрей
Спрей
Спрей

Сжатый	воздух
Сжатый	воздух
Сжатый	воздух

Материал Скорость	свер-
ления	Vc	м/мин

Охлаждение

Сплав	меди	и	цинка
Сплав	алюминия	Si	до	11%
Термопластик
Дюропластик	с	неорганич.	примесями
Дюропластик	с	органич.	примесями

35	-	60
30	-	50
20	-	40
15	-	25
15	-	35

Сжатый	воздух
Спрей
Вода

Сжатый	воздух
Сжатый	воздух

Спиральные свёрла
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Фрезы для работы по точечной сварке HSS

Спираль правосторонняя

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Для отделения соединенных точечной свар-
кой листовых деталей. Фрезы двусторонние, 
сменные. Глубина фрезерования регулиру-
ется винтом. Листовой металл не деформи-
руется. Рациональная и быстрая работа.

Запасные части для фрез по точечной сварке

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Набор фрез по точечной сварке

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Особый набор фрез по точечной сварке

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

№ 101 104 M

№ 101 104

№ 101 102 + 101 103

№ 101 101

Описание Артикул

  1 Фреза (стандартный комплект)
10 фрезерных коронок + 2 центрирующих штифта

101 104

Описание Артикул

1 Фреза (стандартный комплект)
5 коронок + 2 штифта + 1 Fast Cut HSS Co 5 Ø 8,0 мм

101 104 M

Описание Ø
мм

Артикул

Фрезерная коронка 10,0 101 102

Центрирующий штифт 2,5 101 103

Описание L
мм

Артикул

Фреза (стандартный комплект) 72,0 101 101

Специальные свёрла
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Заточка: самоцентрирующаяся
 DIN 1412 E
Ø-допуск: h8
Покрытие: металлик / TiCN / 
 твёрдосплавные (НМ)
 со специальным покрытием
Правостороннее сверление

Сверла имеют специальный хвостовик для 
пневматических машин. Для чистого, без за-
усенцев удаления точечной сварки. Высокая 
точность сверления. (v = варио)

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Свёрла для пневматических машин Spotle Drill HSS Co 5, HSS Co 5-TiCN
и твёрдосплавные со специальным покрытием

Свёрла для работы по точечной сварке Fast Cut HSS Co 5, HSS Co 5-TiCN 
и твердосплавные со специальным покрытием

Заточка: самоцентрирующаяся
 DIN 1412 E
Ø-допуск: h8
Покрытие: металлик / TiCN / 
 твердосплавные (НМ)
 со специальным покрытием
Правостороннее сверление

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Ø
мм

Общая
длина, мм

Артикул
HSS Co 5

Артикул
HSS Co 5-TiCN

Артикул
твёрдосплавные

6,0 66,0 101 107 101 107 TC 101 107 HM
7,0 74,0 101 111 101 111 TC —
8,0 80,0 101 108 101 108 TC 101 108 HM

10,0 88,0 101 114 101 114 TC —

Ø
мм

Общая
длина, мм

Артикул
HSS Co 5

Артикул
HSS Co 5-TiCN

Артикул
твёрдосплавные

6,5 40,0 101 065 101 065 TC 101 065 HM
6,5 (v) 44,0 — — 101 066 HM
8,0 40,0 101 080 101 080 TC 101 080 HM
8,0 (v) 44,0 101 081 101 081 TC 101 081 HM

Стабильная конструкция предназначена для 
работы ручной дрелью в тяжелых условиях. 
Свёрла особенно хорошо подходят для рас-
точки точечной сварки и сверлению тонких 
деталей. Очень высокая точность и свер-
ление без заусенцев. Применение: для ли-
стового материала: меди, алюминия, цинка, 
пластика.

Твердосплавные со специальным покрытием
Новое специальное покрытие - это своеобразное наноструктурированное покрытие, которое отличается высокой термостойкостью. 
Такое покрытие особенно хорошо подходит для твёрдосплавных инструментов. Покрытие отличается высокой твёрдостью (3100 HV) 
при одновременно хорошей ковкости.

Преимущества специального покрытия особенно хорошо проявляются при сухой резке по твёрдым материалам.  
Чем твёрже обрабатываемый материал, тем более видны преимущества специального покрытия по отношению к другим.

Специальные свёрла
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Сверло
Ø мм

Скорость сверления Vc = м/мин

4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100
Количество оборотов об/мин

1,0 1274 1911 2548 3185 3822 4777 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924 19108 25478 31847
1,5 849 1274 1699 2123 2548 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616 12739 16985 21231
2,0 637 955 1274 1592 1911 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962 9554 12739 15924
2,5 510 764 1019 1274 1529 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369 7643 10191 12739
3,0 425 637 849 1062 1274 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308 6369 8493 10616
3,5 364 546 728 910 1092 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550 5460 7279 9099
4,0 318 478 637 796 955 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981 4777 6369 7962
4,5 283 425 566 708 849 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539 4246 5662 7077
5,0 255 382 510 637 764 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185 3822 5096 6369
5,5 232 347 463 579 695 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895 3474 4632 5790
6,0 212 318 425 531 637 796 955 1062 1327 1592 1858 2123 2654 3185 4246 5308
6,5 196 294 392 490 588 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450 2940 3920 4900
7,0 182 273 364 455 546 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275 2730 3640 4550
7,5 170 255 340 425 510 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123 2548 3397 4246
8,0 159 239 318 398 478 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990 2389 3185 3981
8,5 150 225 300 375 450 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873 2248 2997 3747
9,0 142 212 283 354 425 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769 2123 2831 3539
9,5 134 201 268 335 402 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676 2011 2682 3352

10,0 127 191 255 318 382 478 573 637 796 955 1115 1274 1592 1911 2548 3185
11,0 116 174 232 290 347 434 521 579 724 869 1013 1158 1448 1737 2316 2895
12,0 106 159 212 265 318 398 478 531 663 796 929 1062 1327 1592 2123 2654
13,0 98 147 196 245 294 367 441 490 612 735 857 980 1225 1470 1960 2450
14,0 91 136 182 227 273 341 409 455 569 682 796 910 1137 1365 1820 2275
15,0 85 127 170 212 255 318 382 425 531 637 743 849 1062 1274 1699 2123
16,0 80 119 159 199 239 299 358 398 498 597 697 796 995 1194 1592 1990
17,0 75 112 150 187 225 281 337 375 468 562 656 749 937 1124 1499 1873
18,0 71 106 142 177 212 265 318 354 442 531 619 708 885 1062 1415 1769
19,0 67 101 134 168 201 251 302 335 419 503 587 670 838 1006 1341 1676
20,0 64 96 127 159 191 239 287 318 398 478 557 637 796 955 1274 1592
21,0 61 91 121 152 182 227 273 303 379 455 531 607 758 910 1213 1517
22,0 58 87 116 145 174 217 261 290 362 434 507 579 724 869 1158 1448
23,0 55 83 111 138 166 208 249 277 346 415 485 554 692 831 1108 1385
24,0 53 80 106 133 159 199 239 265 332 398 464 531 663 796 1062 1327
25,0 51 76 102 127 153 191 229 255 318 382 446 510 637 764 1019 1274
26,0 49 73 98 122 147 184 220 245 306 367 429 490 612 735 980 1225
27,0 47 71 94 118 142 177 212 236 295 354 413 472 590 708 944 1180
28,0 45 68 91 114 136 171 205 227 284 341 398 455 569 682 910 1137
29,0 44 66 88 110 132 165 198 220 275 329 384 439 549 659 879 1098
30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 372 425 531 637 849 1062
31,0 41 62 82 103 123 154 185 205 257 308 360 411 514 616 822 1027
32,0 40 60 80 100 119 149 179 199 249 299 348 398 498 597 796 995
33,0 39 58 77 97 116 145 174 193 241 290 338 386 483 579 772 965
34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 375 468 562 749 937
35,0 36 55 73 91 109 136 164 182 227 273 318 364 455 546 728 910
36,0 35 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885
37,0 34 52 69 86 103 129 155 172 215 258 301 344 430 516 689 861
38,0 34 50 67 84 101 126 151 168 210 251 293 335 419 503 670 838
39,0 33 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817
40,0 32 48 64 80 96 119 143 159 199 239 279 318 398 478 637 796
41,0 31 47 62 78 93 117 140 155 194 233 272 311 388 466 621 777
42,0 30 45 61 76 91 114 136 152 190 227 265 303 379 455 607 758
43,0 30 44 59 74 89 111 133 148 185 222 259 296 370 444 593 741
44,0 29 43 58 72 87 109 130 145 181 217 253 290 362 434 579 724
45,0 28 42 57 71 85 106 127 142 177 212 248 283 354 425 566 708
46,0 28 42 55 69 83 104 125 138 173 208 242 277 346 415 554 692
47,0 27 41 54 68 81 102 122 136 169 203 237 271 339 407 542 678
48,0 27 40 53 66 80 100 119 133 166 199 232 265 332 398 531 663
49,0 26 39 52 65 78 97 117 130 162 195 227 260 325 390 520 650
50,0 25 38 51 64 76 96 115 127 159 191 223 255 318 382 510 637

Материал Скорость свер-
ления Vc м/мин

Охлаждение

Высокоуглеродистая сталь < 700 Н/мм²
Высокоуглеродистая сталь > 700 Н/мм²
Легированная сталь < 1000 Н/мм²
Чугун < 250 Н/мм²
Чугун > 250 Н/мм²
Сплав меди и цинка

30 -   35
20 -   25
20 -   25
15 -   25
10 -   20
60 - 100

Спрей
Спрей
Спрей

Сжатый воздух
Сжатый воздух
Сжатый воздух

Материал Скорость свер-
ления Vc м/мин

Охлаждение

Сплав меди и цинка
Сплав алюминия Si до 11%
Термопластик
Дюропластик с неорганич. примесями
Дюропластик с органич. примесями

35 - 60
30 - 50
20 - 40
15 - 25
15 - 35

Сжатый воздух
Спрей
Вода

Сжатый воздух
Сжатый воздух

Специальные свёрла
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Описание

1. Выточенные при 
помощи CBN пазы

4. Коническая 
форма

5. Специальная CBN – 
заточка острия согласно DIN 1412 C

3. Стружечная канавка

2. Радиальное CBN – 
затыловочное шлифование

Конусные свёрла

Применение

1. Благодаря выточенным при помощи CBN пазам режущие грани получаются более 
острыми и без заусенцев, что обеспечивает высокую режущую способность и изно-
состойкость свёрл.

2. Радиальное CBN – затыловочное шлифование позволяет достичь наивысшей точ-
ности диаметра режущей кромки.

3. Прямая или спиралевидная стружечная канавка обеспечивает абсолютно спокойный  
 ход и высокую производительность резания. При использовании спиралевидной  
 стружечной канавки отвод стружки такой же чистый, как при использовании спираль- 
 ного сверла.

4. Коническая форма обеспечивает легкое извлечение свёрла из обрабатываемого 
материала.

5. Специальная CBN – заточка острия позволяет центровку и сверление даже тонкого 
листового материала.

1. Идеальный инструмент для обработки листового материала. Применяется в таких 
отраслях, как электротехника, сантехника, нагревательные устройства, автосервис, 
авиационное производство, электроника и т.д.

2. Инструмент подходит для работы по обычным промышленным материалам, таким 
как, цветные металлы, инструментальная сталь, пластик, дюропластик, а также ли-
стовая сталь толщиной листа не более 4,0 мм.   

3. Свёрла работают без предварительного центрирования.

4. При применении спрея для охлаждения RUKO или смазочной пасты RUKO износо-
стойкость свёрл значительно повышается.

5. Возможно изготовление специальных размеров под заказ.

Новые мощные конусные свёрла RUKO получаются путем вытачивания их из цельной 
прочной формы при помощи кубического нитрида бора – CBN. 

Поскольку CBN является материалом более прочным, чем карбид кремния или корунд, то 
и режущие грани свёрл получаются более прочными и острыми.
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Благодаря спиралевидной стружечной канавке в новом оформлении сверло для листовой 
стали отличается спокойным ходом, особым формообразованием и максимальной про-
изводительностью резания. Возникающая стружка без всяких проблем отводится через 
спиралевидные канавки. Диаметры сверления подбираются с учетом характеристик стру-
жечных канавок.

Подходит для работы со всеми распространёнными промышленными материалами, 
например, с листовой легированной и углеродистой сталью толщиной до 4,0 мм, цветными 
металлами и пластиком. Сверло с покрытием TiAlN для защиты от износа также подходит 
для сухой обработки материала.

Конусные свёрла HSS и HSS-TiAlN,
CBN шлифованные со спиралевидной канавкой с подточкой острия
Заточка: заводская норма
Подточка: DIN 1412 C 
Угол заточки: 118°
Угол конуса: 20°
Ø-допуск: заводская норма 
Хвостовик: 3 плоскости зажима
Покрытие: металлик / титан-  
 алюминиум-нитрид
Правостороннее сверление

Конусные свёрла

НОВИНКА

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка 

Размер
№              

Ø
мм

Общая длина,
мм

Ø-хвостовика,
мм 

Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiAlN

1 4,0 - 14,0 60,0 6,0 101 401 101 401 F
2 5,0 - 20,0 76,0 8,0 101 402 101 402 F
8 5,0 - 31,0 106,0 10,0 101 408 101 408 F

Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiAlN

Конусные свёрла со 
спиралевидной канавкой размеры 1, 2, 8

101 420 101 420 F

Наборы конусных свёрл 
HSS и HSS-TiAlN в металлическом кейсе
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Конусные свёрла HSS, HSS Co 5 и HSS-TiN 
CBN шлифованные с подточкой острия
Заточка: заводская норма
Подточка: DIN 1412 C 
Угол заточки: 118°
Угол конуса: 20-30°
Ø-допуск: заводская норма 
Хвостовик: 3 плоскости зажима 
Покрытие: металлик / 
 титан-нитрид
Правостороннее сверление

Глубокая стружечная канавка гарантирует плавность 
хода и высокую режущую способность. Коническая 
форма обеспечивает легкий выход сверла из обра-
батываемого материала.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка 

Размер
№              

Ø
мм

Общая длина,
мм

Ø-хвостовика,
мм 

Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 5

Артикул
HSS-TiN

1 3,0 - 14,0 58,0 6,0 101 001 101 001 E 101 001 T
2 5,0 - 20,0 71,0 8,0 101 002 101 002 E 101 002 T
3 16,0 - 30,5 76,0 9,0 101 003 101 003 E 101 003 T
4 24,0 - 40,0 89,0 10,0 101 004 — 101 004 T
5 36,0 - 50,0 97,0 12,0 101 005 — 101 005 T
6 40,0 - 61,0 103,0 13,0 101 006 — 101 006 T
7 5,0 - 25,4 87,0 10,0 101 007 — 101 007 T
8 5,0 - 31,0 103,0 9,0 101 008 101 008 E 101 008 T
9 5,0 - 22,5 79,0 8,0 101 022 — 101 022 T

№ 4 № 5 № 6

№ 1 № 2 № 3

№ 7 “Zoll” № 8 “Long” № 9 “Antenne”

№ 2

Конусные свёрла-Bit HSS и HSS-TiN с хвостовиком 
под 1/4", CBN шлифованные с подточкой острия
Заточка: заводская норма
Подточка: DIN 1412 C 
Угол заточки: 118°
Угол конуса: 20-30°
Ø-допуск: заводская норма 
Хвостовик: 6,35 x 27,0 мм  
Покрытие: металлик / 
 титан-нитрид
Правостороннее сверление

Глубокая стружечная канавка гарантиру-
ет плавность хода и высокую режущую спо-
собность. Коническая форма обеспечива-
ет легкий выход сверла из обрабатываемо-
го материала.

Стандарт упаковки: 
индивидуальная пластиковая упаковка 

Размер
№              

Ø
мм

Общая длина,
мм

Хвостовик
шестигран.

Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

2 5,0 -   20,0 78,0 1/4" 101 049 H 101 049 TH

Конусные свёрла
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Наборы конусных свёрл
HSS, HSS Co 5 и HSS-TiN

№ 101 009 № 101 020 № 101 020 E № 101 020 T № 101 023

Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 5

Артикул
HSS-TiN

Конусные свёрла размеры 1, 2, 3
и 1 спрей 50 мл в пластиковой коробке

101 009 — —

Конусные свёрла размеры 1, 2, 3
и 1 смазочная паста 30 гр в металлическом кейсе

101 020 101 020 E 101 020 T

Конусные свёрла “Antenne” размеры 8, 9
и  1 сверло-фреза Ø 6,0 мм x 90 мм в металлическом кейсе

101 023 — 101 023 T

Набор конусных сверл HSS с 3 режущими краями 
в металлическом кейсе

Описание Артикул

Конусные свёрла HSS с 3 режущими краями
размеры 1, 2, 3 и 1 смазочная паста 30 гр.

101 310

Конусные свёрла  HSS, CBN шлифованные
с 3 режущими краями
Заточка: заводская норма
Угол заточки: 118° 
Угол конуса: 20-30°
Ø-допуск: заводская норма
Хвостовик: 3 плоскости зажима 
Покрытие: металлик
Правостороннее сверление

Глубокая стружечная канавка обеспечивает 
плавность хода и высокую режущую способ-
ность. Три режущих края ускоряют процесс 
сверления. Свёрла разработаны специально 
для работы по мягким материалам. Кони-
ческая форма обеспечивает легкий выход 
сверла из обрабатываемого материала.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка 

Размер
№

Ø 
мм

Общая длина,
мм

Ø-хвостовика,
мм

Артикул

1 3,0 - 14,0 58,0 6,0 101 301
2 5,0 - 20,0 71,0 8,0 101 302
3 16,0 - 30,5 76,0 9,0 101 303 № 1 № 2 № 3

Конусные свёрла
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Сверло – фреза HSS и HSS-TiN
Заточка: спиральная
Угол заточки: 118° 
Покрытие: металлик / TiN
Правостороннее сверление

Для сверления и фрезерования листового 
материала, дерева, пластмассы и тонкостен-
ных материалов.

Стандарт упаковки: 
индивидуальная пластиковая упаковка 

Ø
мм

Общая длина, 
мм

Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

6,0 90,0 101 201 101 201 T
8,0 90,0 101 202 101 202 T

Спрей и паста RUKO предназначены для смазки и охлаждения трущихся деталей 
в процессе работы, что увеличивает износостойкость инструмента.

Спрей и смазочная паста для сверления

 № 101 010  № 101 025  № 101 021

Описание Артикул

Спрей 50 мл 101 010
Спрей 200 мл 101 025
Спрей 400 мл 101 036
Смазочная паста 50 гр. 101 021
Смазочная паста 30 гр. 101 035

Конусные свёрла HSS с ограничителем для сверления
полых конструкций, CBN шлиф. с подточкой острия
Заточка: заводская норма
Подточка: DIN 1412 C 
Угол заточки: 118°
Угол конуса: 20-30°
Ø-допуск: заводская норма 
Хвостовик: 3 плоскости зажима 
Покрытие: металлик
Правостороннее сверление

Глубокая стружечная канавка гарантирует 
плавность хода и высокую режущую спо-
собность.

Стандарт упаковки: 
индивидуальная пластиковая упаковка 

№ 1 № 5№ 2 № 3

Размер
№              

Ø
мм

Общая длина,
мм

Ø-хвосто-
вика, мм

Артикул

1 3,0 -   7,8 48,0 6,0 101 041
2 3,0 - 10,2 52,0 6,0 101 042
3 3,0 - 11,8 56,0 6,0 101 043
5 2,0 -   7,8 48,0 6,0 101 045

Конусные свёрла
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Конусные свёрла – рекомендуемая скорость сверления

Материал: Высокоугле-
родистая

сталь 
< 700 Н/мм²

Высокоугле-
родистая

сталь 
> 700 Н/мм²

Легирован- 
ная сталь 

< 1000
Н/мм²

Чугун 

< 250 Н/мм²

Чугун 

> 250 Н/мм²

Сплав меди 
и цинка 
хрупкий

Сплав меди 
и цинка 
твердый

Сплав 
алюминия 
до 11% Si

Термо-
пластик

Дюро-
пластик

Толщина металла, мм: до 4,0 мм до 4,0 мм до 4,0 мм до 4,0 мм до 4,0 мм до 4,0 мм до 4,0 мм до 4,0 мм до 4,0 мм до 4,0 мм

Скорость Vc = м/мин. 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15

Охлаждение: Спрей Спрей Спрей Сжатый
воздух

Сжатый
воздух

Сжатый
воздух

Сжатый
воздух

Спрей Вода Сжатый
воздух

Размер Ø мм Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин

№ 1 3,0-14,0 3185-682 2123-455 2123-455 1592-341 1062-227 6369-1365 3715-796 3185-682 2123-455 1592-341
№ 2 5,0-20,0 1911-478 1274-318 1274-318 955-239 637-159 3822-  955 2229-557 1911-478 1274-318 955-239
№ 3 16,0-30,5 597-313 398-209 398-209 299-157 199-104 1194-  627 697-365 597-313 398-209 299-157
№ 4 24,0-40,0 398-239 265-159 265-159 199-119 133-  80 796-  478 464-279 398-239 265-159 199-119
№ 5 36,0-50,0 265-191 177-127 177-127 133-  96 88-  64 531-  382 310-223 265-191 177-127 133-  96
№ 6 40,0-61,0 239-157 159-104 159-104 119-  78 80-  52 478-  313 279-183 239-157 159-104 119-  78
№ 7 5,0-25,4 1911-376 1274-251 1274-251 955-188 637-125 3822-  752 2229-439 1911-376 1274-251 955-188
№ 8 5,0-31,0 1911-308 1274-205 1274-205 955-154 637-103 3822-  616 2229-360 1911-308 1274-205 955-154
№ 9 5,0-22,5 1911-425 1274-283 1274-283 955-212 637-142 3822-  849 2229-495 1911-425 1274-283 955-212

Конусные свёрла
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Для заметок
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Описание продукта

1.	Благодаря	выточенным	при	помощи	CBN	спиралевидным	пазам	режущие	грани	
	 отличаются	остротой	и	отсутствием	заусенцев.	Удаление	стружки	не	затрудняется.	
	 Режущая	способность	и	износостойкость	свёрл	значительно	увеличивается.

2.	 Точность	вытачивания	CBN-	режущей	кромки	позволяет	точно	соблюдать	диаметр	каж-
дой	ступени	сверла,	что	обеспечивает	наивысшую	точность	диаметра	режущей	кромки.

3.	 Каждая	ступень	имеет	осевой	выступ,	что	гарантирует	точность	диаметра	сверления.	

4.	Специальная	форма	выемки	на	сверле	обеспечивает	легкое	сверление.

5.	Специальная	CBN	–	заточка	острия	позволяет	центровку	и	сверление	даже	тонкого	
листового	материала.

Применение продукта

1.	Идеальный	инструмент	для	обработки	листового	материала.	
	 Применяется	 в	 таких	отраслях,	 как	 электротехника	 (размеры	4	+	 9);	 сантехника	и	

нагревательные	устройства	(размеры	6	+	7),	автосервис,	авиационное	производство	
(размеры	0/5,	0/9,	1,	2,		3,	5)	и	для	изготовления	щитового	оборудования	

	 (размеры	0/9k,	1k,	2k).

2.	Инструмент	подходит	для	работы	по	обычным	промышленным	материалам,	таким	
как,	цветные	металлы,	инструментальная	сталь,	пластик,	дюропластик,	а	также	ли-
стовая	сталь	толщиной	листа	не	более	4,0	мм.			

3.	Свёрла	работают	без	предварительного	центрирования.

4.	При	применении	спрея	для	охлаждения	RUKO	или	смазочной	пасты	RUKO	износо-
стойкость	сверл	значительно	повышается.

1.	Выточенные	при	помощи	CBN
спиралевидные	пазы

4.	Специальная	форма	выемки

5.	Специальная	CBN	–	заточка	острия	
согласно	DIN	1412	C

3.	Осевой	выступ

2.	Радиальное	CBN	–	затыловочное
	шлифование

Ступенчатые свёрла

Новые	мощные	ступенчатые	свёрла	RUKO	получаются	путем	вытачивания	их	из	цельной	
прочной	формы	при	помощи	кубического	нитрида	бора	–	CBN.	

Поскольку	CBN	является	более	прочным	материалом,	чем	карбид	кремния	или	корунд,	то	
и	режущие	грани	сверл	получаются	более	прочными	и	острыми.	
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Ø mm 

4,0 
6,0 
8,0

10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

Ø mm 

4,0 

6,0 

8,0 

10,0

12,0

Ø mm 

4,0 
5,0 
6,0 
7,0
8,0
9,0

10,0
11,0
12,0

Ø mm G

5,0 
8,8 1/8

11,8 1/4
15,3 3/8
19,0 1/2

24,5 3/4
28,0

Ø mm 

6,0 
11,0 
17,0 
23,0
29,0
30,0 
31,0
32,0
33,0 
34,0
35,0
36,0
37,0
38,0
39,0
40,0

Ø mm 

6,0 
9,0 

12,0
16,0 
20,0 
22,5
25,0
28,5
32,0

Ø mm 

6,0 
9,0 

12,0
16,0 
20,0
22,5
25,0

Ø mm 
4,80 
6,40 

7,20

9,60 
10,65

Ø mm PG

6,0 
9,0 

12,5 7
15,2 9
18,6 11
20,4 13,5
22,5 16
26,0
28,3 21
30,5
34,0
37,0 29

Ø mm PG

6,5 
8,5 

10,5 
13,0 7
15,7 9
16,5
19,0 11
21,0 13,5
23,0 16
25,5
28,8 21
32,5

Ø mm PG

6,0 
9,0 

12,5 7
15,2 9
18,6 11
20,4 13,5
22,5 16
28,3 21
30,5

Ø mm R

6,0 
9,0 

11,2 1/8
14,5 1/4
18,2 3/8
22,3 1/2
27,9 3/4
32,0

Ø mm 

4,0 
6,0 
9,0 

12,0 
15,0
18,0
21,0
24,0
27,0
30,0
33,0
36,0
39,0

Ø mm PG

6,00 
9,00 

11,40 7
14,00 9
17,25 11
19,00 13,5
21,25 16
26,75 21

Ø mm 

6,0 
9,0 

13,0
16,0 
19,0
21,0
23,0
26,0
29,0
32,0
35,0
38,0 

Ø mm 

4,0 
6,0 
8,0 

10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
22,0
24,0
26,0
28,0
30,0

№	0/5 №	0/9 №	1 №	2

№	3 №	4 №	5 №	6

Ступенчатые свёрла HSS, HSS Co 5 и HSS-TiN
CBN шлифованные со спиралевидной канавкой с подточкой острия
Заточка:	 заводская	норма
Подточка:	 DIN	1412	C	
Угол	заточки:	 118°
Угол	ступени:	 90°
Ø-допуск:	 заводская	норма
Покрытие:	 металлик	/	
	 титан-нитрид
Правостороннее	сверление

Глубокая	спиралевидная	канавка	обеспечивает	плавность	хода	и	высокую	режущую	спо-
собность.	Не	затрудняется	удаление	стружки.	Коническая	форма	обеспечивает	легкий	вы-
ход	сверла	из	обрабатываемого	материала.

Стандарт	упаковки:
индивидуальная	пластиковая	упаковка

Размер
№

Ø 
мм

Общая	
длина,	мм

Кол-во
ступеней

Ø	хвостовика,
мм

Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 5

Артикул
HSS-TiN

0/5 4,0	-	12,00 65,0 5 6,0 101	050-5 — 101	050-5	T
0/9 4,0	-	12,00 65,0 9 6,0 101	050-9 101	050-9	E 101	050-9	T
1 4,0	-	20,00 75,0 9 8,0 101	051 101	051	E 101	051	T
2 4,0	-	30,00 100,0 14 10,0 101	052 101	052	E 101	052	T
3 6,0	-	38,00 100,0 12 10,0 101	053 — 101	053	T
4 6,0	-	26,75 75,0 8 10,0 101	055 — 101	055	T
5 4,0	-	39,00 107,0 13 10,0 101	056 101	056	E 101	056	T
6 6,0	-	32,00 75,0 8 10,0 101	057 — 101	057	T
7 5,0	-	28,00 69,0 7 10,0 101	058 — 101	058	T
8 6,0	-	30,50 80,0 9 10,0 101	098 — 101	098	T
9 6,0	-	37,00 100,0 12 10,0 101	060 101	060	E 101	060	T
10 4,8	-	10,65 54,0 5 6,0 101	094 — 101	094	T
11 6,0	-	25,00 65,0 7 10,0 101	095 — 101	095	T
12 6,0	-	32,00 76,0 9 10,0 101	096 — 101	096	T
13 6,0	-	40,00 105,0 16 13,0 101	097 — 101	097	T
18 6,5	-	32,50 91,0 12 10,0 — 101	534	E —

№	7

№	13	прямая	канавка

№	8

№	10 №	11 №	12№	9 №	18

Ступенчатые свёрла
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Ø mm 

4,0 
5,0 
6,0 
7,0
8,0
9,0

10,0
11,0
12,0

Ø mm 

4,0 
6,0 
8,0 

10,0 
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

Ø mm 
4,0 
6,0 
8,0 

10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
22,0
24,0
26,0
28,0
30,0

Ступенчатые свёрла - Bit HSS и HSS-TiN, CBN шлифованные,
со спиралевидной канавкой с подточкой острия

№	0/9

Размер
№

Ø 
мм

Общая	
длина,	мм

Кол-во
ступеней

Хвостовик															
шестигран.

Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

0/9 4,0	-	12,0 72,0 9 1/4" 101	050-9	H 101	050-9	TH
1 4,0	-	20,0 81,0 9 1/4" 101	051	H 101	051	TH
2 4,0	-	30,0 105,0 14 1/4" 101	052	H 101	052	TH

№	1 №	2

Заточка:	 заводская	норма
Подточка:	 DIN	1412	C	
Угол	заточки:	 118°
Угол	ступени:	 90°
Ø-допуск:	 заводская	норма
Покрытие:	 металлик	/	
	 титан-нитрид
Хвостовик:	 6,35	x	27,0	мм
Правостороннее	сверление

Стандарт	упаковки:
индивидуальная	пластиковая	упаковка

№	101	026 №	101	027№	101	026	E №	101	026	T №	101	027	T

Наборы ступенчатых сёврл HSS, HSS Co 5 и HSS-TiN
в металлическом кейсе

Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 5

Артикул
HSS-TiN

Ступенчатые	свёрла	со	спиральной	канавкой	
размеры	0/9,	1,	2

101	026 101	026	E 101	026	T

Ступенчатые	свёрла	со	спиральной	канавкой	
размеры	1,	2	и	1	сверло-фреза	Ø	6,0	мм	x	90,0	мм

101	027 101	027	E 101	027	T

Ступенчатые свёрла
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Ø mm 
4,0 
5,0 
6,0
7,0 
8,0
9,0

10,0 
11,0
12,0

Ø mm 
4,0 
6,0 
8,0

10,0 
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

Ø mm 

6,5 
8,5 

10,5
12,5 
16,5
20,5
25,5
29,0
32,5

Ø mm 

5,3 
7,0 
9,0

10,5 
14,5
18,5
23,5
27,0
30,5
34,5
38,5

Ø mm 

6,5 
8,5 

10,5
12,5 
16,5
20,5
25,5
29,0
32,5
36,5
40,5

Ø mm 

4,0 
6,0 
8,0

10,0 
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
22,0
24,0
26,0
28,0
30,0

Ø mm 

5,3 
7,0 
9,0

10,5 
14,5
18,5
23,5
27,0
30,5

Ступенчатые свёрла HSS и HSS-TiN, CBN шлифованные, со спиралевидной 
канавкой с подточкой острия, в коротком исполнении

Ступенчатые сверла HSS и HSS-TiN, CBN шлифованные, со спиралевидной 
канавкой с подточкой острия для метрических кабельных соединений

№	0/9k №	1k №	2k

№	15 №	17№	14 №	16

Стандарт	упаковки:
индивидуальная	пластиковая	упаковка

Идеально	подходят	для	изготовления	щито	вого	
оборудования	из	листовой	стали	толщиной	до	2,0	мм.

Заточка:	 заводская	норма
Подточка:	 DIN	1412	C	
Угол	заточки:	 118°
Угол	ступени:	 90°
Ø-допуск:	 заводская	норма
Покрытие:	 металлик	/	
	 титан-нитрид
Правостороннее	сверление

Заточка:	 заводская	норма
Подточка:	 DIN	1412	C	
Угол	заточки:	 118°
Угол	ступени:	 90°
Ø-допуск:	 заводская	норма
Покрытие:	 металлик	/	
	 титан-нитрид
Правостороннее	сверление

Размер
№

DIN/EN Размеры Ø 
мм

Общая	
длина,	мм

Кол-во
ступеней

Ø	хвостовика,
мм

Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

14 60423 отверстий	под	резьбу 5,3	-	30,5 79,0 9 10,0 101	093 101	093	T
15 50262 сквозных	отверстий 6,5	-	32,5 79,0 9 10,0 101	092 101	092	T
16 60423 отверстий	под	резьбу 5,3	-	38,5 96,0 11 10,0 101	091 101	091	T
17 50262 сквозных	отверстий 6,5	-	40,5 96,0 11 10,0 101	090 101	090	T

Стандарт	упаковки:
индивидуальная	пластиковая	упаковка

Размер
№

Ø 
мм

Общая	
длина,	мм

Кол-во
ступеней

Ø	хвостовика,
мм

Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

0/9k 4,0	-	12,00 48,0 9 6,0 101	061 101	061	T
1k 4,0	-	20,00 58,0 9 8,0 101	062 101	062	T
2k 4,0	-	30,00 72,0 14 10,0 101	063 101	063	T

Ступенчатые свёрла
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Ø mm 

20,0 
21,0 
22,0 
23,0
24,0
25,0
26,0
27,0
28,0
29,0
30,0

Ø mm 

30,0 
31,0 
32,0 
33,0
34,0
35,0
36,0
37,0
38,0
39,0
40,0

Ø mm 

12,0 
13,0 
14,0 
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

Ø mm 

4,0 
5,0 
6,0 
7,0
8,0
9,0

10,0
11,0
12,0

Ø mm 

4,0 
6,0 
8,0 

10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

Ø mm 

4,0 
6,0 
8,0 

10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
22,0
24,0
26,0
28,0
30,0

Ступенчатые свёрла HSS, CBN шлифованные

Стандарт	упаковки:
индивидуальная	пластиковая	упаковка

Размер	
№

Ø	мм Общая	
длина,	мм

Кол-во
ступеней

Ø	хвостовика,
мм

Артикул

20 12,0	-	20,00 66,0 9 8,0 101	361
30 20,0	-	30,00 78,0 11 10,0 101	362
40 30,0	-	40,00 78,0 11 10,0 101	363

№	20 №	30 №	40

Заточка:	 без	острия
Угол	ступени:	 90°
Ø-допуск:	 заводская	норма
Покрытие:	 металлик
Правостороннее	сверление

Ступенчатые свёрла HSS и HSS-TiN, CBN шлифованные 
с тремя режущими кромками

Стандарт	упаковки:
индивидуальная	пластиковая	упаковка

Размер
№

Ø 
мм

Общая	
длина,	мм

Кол-во
ступеней

Ø	хвостовика,
мм

Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

0/9 4,0	-	12,00 65,0 9 6,0 101	350-9 101	350-9	T
1 4,0	-	20,00 75,0 9 8,0 101	351 101	351	T
2 4,0	-	30,00 100,0 14 10,0 101	352 101	352	T

Заточка:	 заводская	норма
Угол	заточки:	 118°
Угол	ступени:	 90°
Ø-допуск:	 заводская	норма
Покрытие:	 металлик	/	
	 титан-нитрид
Правостороннее	сверление

Ступенчатые	свёрла	с	тремя	режущими	гранями	гарантируют	легкое	и	точное	сверление.	
Коническая	 форма	 обеспечивает	 легкий	 выход	 свёрла	 из	 обрабатываемого	 материала.	
Свёрла	предназначены	для	работы	по	мягким	материалам.

№	0/9 №	1 №	2

Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

Ступенчатые	свёрла	с	тремя	режущими	кромками
размеры	0/9,	1,	2

101	326 101	326	T

№	101	326	T

Наборы ступенчатых свёрл HSS и HSS-TiN
с тремя режущими кромками в металлическом кейсе

Ступенчатые свёрла
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Ø inch

5/16" 
1/2" 

9/16"
5/8"

11/16"
3/4"

13/16"
7/8"

15/16"
1"

Ø inch

3/16" 
1/4"

5/16"
3/8"

7/16"
1/2"

9/16"
5/8"

11/16"
3/4"

13/16"
7/8"

Ø inch

1/4" 
5/16"

3/8"
7/16"

1/2"
9/16"

5/8"
11/16"

3/4"

Ø inch
1/8" 

5/32"
3/16"
7/32"

1/4"
9/32"
5/16"

11/32"
3/8"

13/32"
7/16"

15/32"
1/2" 

Ø inch 

3/16" 

1/4" 

5/16" 

3/8"

7/16"

1/2"

Ø inch 

7/8" 

1 1/8" 

Ø inch 
7/8" 

1 1/8" 
1 7/32" 
1 1/4"
1 3/8"

Ø inch 
3/8" 

1/2" 

Ø inch 
7/8" 

4,
0 

- 6
,0

 m
m

Ступенчатые свёрла HSS и HSS-TiN в дюймах, 
CBN шлифованные со спиралевидной канавкой с подточкой острия

№	6 №	7

№	4

№	5 №	8 №	9

№	1 №	2 №	3

Заточка:	 заводская	норма
Подточка:	 DIN	1412	C	
Угол	заточки:	 118°
Угол	ступени:	 90°
Ø-допуск:	 заводская	норма
Покрытие:	 металлик	/	
	 титан-нитрид
Правостороннее	сверление

Стандарт	упаковки:
индивидуальная	пластиковая	упаковка

Ступенчатые свёрла

Размер	
№

Ø 
в	дюймах

Общая	длина,	
в	дюймах

Кол-во
ступеней

Ø	хвостовика,
в	дюймах

Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

1 3/16	-	1/2 3 1/8 6 1/4 101	701 101	701	T
2 1/8	-	1/2 3 1/8 13 1/4 101	702 101	702	T
3 1/4	-	3/4 2 3/4 9 3/8 101	703 101	703	T
4 3/16	-	7/8 3 1/4 12 3/8 101	704 101	704	T
5 5/16	-	1 3 1/4 9 3/8 101	705 101	705	T
6 7/8	-	1	3/8 3 1/4 5 3/8 101	706 101	706	T
7 3/8	-	1/2 1 7/8 2 1/4 101	707 101	707	T
8 7/8 2 19/32 1 3/8 101	708 101	708	T
9 7/8	-	1	1/8 3 7/64 2 3/8 101	709 101	709	T
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Ступенчатые свёрла – рекомендуемая скорость сверления

Ступенчатые свёрла

Сверло – фреза HSS и HSS-TiN
Заточка:	 спиральная
Угол	заточки:	 118°	
Покрытие:	 металлик	/	TiN
Правостороннее	сверление

Для	сверления	и	фрезерования	 	листового	
материала,	 дерева,	 пластмассы	 и	 тонко-
стенных		материалов.

Стандарт	упаковки:
индивидуальная	пластиковая	упаковка

Ø	мм Общая
длина,	мм

Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

6,0 90,0 101	201 101	201	T
8,0 90,0 101	202 101	202	T

Материал: Высокоугле-
родистая
сталь	
<700
Н/мм²

Высокоугле-
родистая
сталь	
>700
Н/мм²

Легирован-	
ная	сталь	

<1000
Н/мм²

Чугун	

<250
Н/мм²

Чугун	

>250
Н/мм²

Сплав	меди	
и	цинка	
хрупкий

Сплав	меди	
и	цинка	
твердый

Сплав	
алюминия	
до	11%	Si

Термо-
пластик

Дюро-
пластик

Толщина 
металла,	мм: до	4,0 до	4,0 до	4,0 до	4,0 до	4,0 до	4,0 до	4,0 до	4,0 до	4,0 до	4,0

Vc	=	м/мин. 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15

Охлаждение: Спрей Спрей Спрей Сжатый
воздух

Сжатый
воздух

Сжатый
воздух

Сжатый
воздух

Спрей Вода Сжатый
воздух

Размер Ø	мм Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин

№ 0/5 4,0- 12,0 2400- 800 1600- 500 1600- 500 1200- 400 800- 300 4800- 1600 2800- 900 2400- 800 1600- 500 1200- 400
№ 0/9 4,0- 12,0 2400- 800 1600- 500 1600- 500 1200- 400 800- 300 4800- 1600 2800- 900 2400- 800 1600- 500 1200- 400
№ 1 4,0- 20,0 2400- 500 1600- 300 1600- 300 1200- 200 800- 200 4800- 1000 2800- 600 2400- 500 1600- 300 1200- 200
№ 2 4,0- 30,0 2400- 300 1600- 200 1600- 200 1200- 200 800- 100 4800- 600 2800- 400 2400- 300 1600- 200 1200- 200
№ 3 6,0- 38,0 1600- 300 1100- 200 1100- 200 800- 100 500- 100 3200- 500 1900- 300 1600- 300 1100- 200 800- 100
№ 4 6,0- 26,8 1600- 400 1100- 200 1100- 200 800- 200 500- 100 3200- 700 1900- 400 1600- 400 1100- 200 800- 200
№ 5 4,0- 32,0 2400- 300 1600- 200 1600- 200 1200- 100 800- 100 4800- 600 2800- 300 2400- 300 1600- 200 1200- 100
№ 6 6,0- 32,0 1600- 300 1100- 200 1100- 200 800- 100 500- 100 3200- 600 1900- 300 1600- 300 1100- 200 800- 100
№ 7 5,0- 28,0 1900- 300 1300- 200 1300- 200 1000- 200 600- 100 3800- 700 2200- 400 1900- 300 1300- 200 1000- 200
№ 8 6,0- 30,5 1600- 300 1100- 200 1100- 200 800- 200 500- 100 3200- 600 1900- 400 1600- 300 1100- 200 800- 200
№ 9 6,0- 37,0 1600- 300 1100- 200 1100- 200 800- 100 500- 100 3200- 500 1900- 300 1600- 300 1100- 200 800- 100
№ 10 4,8- 10,7 2000- 900 1300- 600 1300- 600 1000- 400 700- 300 4000- 1800 2300- 1000 2000- 900 1300- 600 1000- 400
№ 11 6,0- 25,0 1600- 400 1100- 300 1100- 300 800- 200 500- 100 3200- 800 1900- 400 1600- 400 1100- 300 800- 200
№ 12 6,0- 32,0 1600- 300 1100- 200 1100- 200 800- 100 500- 100 3200- 600 1900- 300 1600- 300 1100- 200 800- 100
№ 13 6,0- 40,0 1600- 200 1100- 200 1100- 200 800- 100 500- 100 3200- 500 1900- 300 1600- 200 1100- 200 800- 100
№ 14 5,3- 30,5 1800- 300 1200- 200 1200- 200 900- 200 600- 100 3600- 600 2100- 400 1800- 300 1200- 200 900- 200
№ 15 6,5- 32,5 1500- 300 1000- 200 1000- 200 700- 100 500- 100 2900- 600 1700- 300 1500- 300 1000- 200 700- 100
№ 16 5,3- 38,5 1800- 200 1200- 200 1200- 200 900- 100 600- 100 3600- 500 2100- 300 1800- 200 1200- 200 900- 100
№ 17 6,5- 40,5 1500- 200 1000- 200 1000- 200 700- 100 500- 100 2900- 500 1700- 300 1500- 200 1000- 200 700- 100
№ 18 6,5- 32,5 1500- 300 1000- 200 1000- 200 700- 100 500- 100 2900- 600 1700- 300 1500- 300 1000- 200 700- 100
№ 20 12,0- 20,0 800- 500 500- 300 500- 300 400- 200 300- 200 1600- 1000 900- 600 800- 500 500- 300 400- 200
№ 30 20,0- 30,0 500- 300 300- 200 300- 200 200- 200 200- 100 1000- 600 600- 400 500- 300 300- 200 200- 200
№ 40 30,0- 40,0 300- 200 200- 200 200- 200 200- 100 100- 100 600- 500 400- 300 300- 200 200- 200 200- 100
Размер Ø	дюймы Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин

№ 1  3/16 -  1/2 2000- 800 1300- 500 1300- 500 1000- 400 700- 300 4000- 1500 2300- 900 2000- 800 1300- 500 1000- 400
№ 2  1/8 -  1/2 3000- 800 2000- 500 2000- 500 1500- 400 1000- 300 6000- 1500 3500- 900 3000- 800 2000- 500 1500- 400
№ 3  1/4 -  3/4 1500- 500 1000- 300 1000- 300 800- 300 500- 200 3000- 1000 1800- 600 1500- 500 1000- 300 800- 300
№ 4  3/16 -  7/8 2000- 400 1300- 300 1300- 300 1000- 200 700- 100 4000- 900 2300- 500 2000- 400 1300- 300 1000- 200
№ 5  5/16 - 1 1200- 400 800- 300 800- 300 600- 200 400- 100 2400- 800 1400- 400 1200- 400 800- 300 600- 200
№ 6  7/8 - 1 3/8 400- 300 300- 200 300- 200 200- 100 100- 100 900- 500 500- 300 400- 300 300- 200 200- 100
№ 7  3/8 -  1/2 1000- 800 700- 500 700- 500 500- 400 300- 300 2000- 1500 1200- 900 1000- 800 700- 500 500- 400
№ 8  7/8 400 300 300 200 100 900 500 400 300 200
№ 9  7/8 - 1 1/8 400- 300 300- 200 300- 200 200- 200 100- 100 900- 700 500- 400 400- 300 300- 200 200- 200
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Таблица применения ступенчатых свёрл

Размер Описание

№	0/5 для	метрических	отверстий
Ø	4,0	мм Ø	6,0	мм Ø	8,0	мм Ø	10,0	мм Ø	12,0	мм

№	0/9 для	метрических	отверстий
Ø	4,0	мм Ø	5,0	мм Ø	6,0	мм Ø	7,0	мм Ø	8,0	мм Ø	9,0	мм Ø	10,0	мм Ø	11,0	мм Ø	12,0	мм

№			1 для	метрических	отверстий
Ø	4,0	мм Ø	6,0	мм Ø	8,0	мм Ø	10,0	мм Ø	12,0	мм Ø	14,0	мм Ø	16,0	мм Ø	18,0	мм Ø	20,0	мм

№			2 для	метрических	отверстий
Ø	4,0	мм
Ø	22,0	мм

Ø	6,0	мм
Ø	24,0	мм

Ø	8,0	мм
Ø	26,0	мм

Ø	10,0	мм
Ø	28,0	мм

Ø	12,0	мм
Ø	30,0	мм

Ø	14,0	мм Ø	16,0	мм Ø	18,0	мм Ø	20,0	мм

№			3 для	метрических	отверстий
Ø	6,0	мм
Ø	32,0	мм

Ø	9,0	мм
Ø	35,0	мм

Ø	13,0	мм
Ø	38,0	мм

Ø	16,0	мм Ø	19,0	мм Ø	21,0	мм Ø	23,0	мм Ø	26,0	мм Ø	29,0	мм

№			4 для	резьбовых	отверстий	в	бронированных	трубах
PG	7

Ø	11,4	мм
PG	9	

Ø	14,0	мм
PG 11

Ø	17,25	мм
PG	13,5
Ø	19,0	мм

PG	16
Ø	21,25	мм

PG 21
Ø	26,75	мм

№			5 для	метрических	отверстий
Ø	4,0	мм
Ø	30,	0	мм

Ø	6,0	мм 
Ø	33,0	мм

Ø	9,0	мм
Ø	36,0	мм

Ø	12,0	мм
Ø	39,0	мм

Ø	15,0	мм Ø	18,0	мм Ø	21,0	мм Ø	24,0	мм Ø	27,0	мм

№			6 для	трубной	резьбы
R	1/8"

Ø	11,2	мм
R	1/4"
14,5	мм

R	3/8"
Ø	18,2	мм

R	1/2"
Ø	22,3	мм

R	3/4"
Ø	27,9	мм

№			7 для	трубной	резьбы
G	1/8"

Ø	8,8	мм
G	1/4"
11,8	мм

G	3/8"
Ø	15,3	мм

G	1/2"
Ø	19,0	мм

G	3/4"
Ø	24,5	мм

№			8 для	резьбовых	отверстий	в	бронированных	трубах
PG	7

Ø	12,5	мм
PG	9	

Ø	15,2	мм
PG 11

Ø	18,6	мм
PG	13,5
Ø	20,4	мм

PG	16
Ø	22,5	мм

PG 21
Ø	28,3	мм

№			9 для	резьбовых	отверстий	в	бронированных	трубах
PG	7

Ø	12,5	мм
PG	9	

Ø	15,2	мм
PG 11

Ø	18,6	мм
PG	13,5
Ø	20,4	мм

PG	16
Ø	22,5	мм

PG 21
Ø	28,3	мм

PG	29
Ø	37,0	мм

№	10 для	заклепок	M3	-	M4	-	M5	-	M6	-	M8
Ø	4,8	мм Ø	6,4	мм Ø	7,2	мм Ø	9,6	мм Ø	10,65	мм

№	11 для	метрических	отверстий	с	очень	высокими	ступенями
Ø	6,0	мм Ø	9,0	мм Ø	12,0	мм Ø	16,0	мм Ø	20,0	мм Ø	22,5	мм Ø	25,0	мм

№	12 для	метрических	отверстий	с	очень	высокими	ступенями
Ø	6,0	мм Ø	9,0	мм Ø	12,0	мм Ø	16,0	мм Ø	20,0	мм Ø	22,5	мм Ø	25,0	мм Ø	28,5	мм Ø	32,0	мм

№	13 для	метрических	отверстий	и	больших	диаметров
Ø	6,0	мм
Ø	34,0	мм

Ø	11,0	мм
Ø	35,0	мм

Ø	17,0	мм
Ø	36,0	мм

Ø	23,0	мм
Ø	37,0	мм

Ø	29,0	мм
Ø	38,0	мм

Ø	30,0	мм
Ø	39,0	мм

Ø	31,0	мм
Ø	40,0	мм

Ø	32,0	мм Ø	33,0	мм

№	14 для	кабельных	соединений	DIN/EN	60423
M	6

Ø	5,3	мм
M	8

Ø	7,0	мм
M	10

Ø	9,0	мм
M	12

Ø	10,5	мм
M	16

Ø	14,5	мм
M	20

Ø	18,5	мм
M	25

Ø	23,5	мм
M	32

Ø	30,5	мм
№	15 для	кабельных	соединений	DIN/EN	50262

M	6
Ø	6,5	мм

M	8
Ø	8,5	мм

M	10
Ø	10,5	мм

M	12
Ø	12,5	мм

M	16
Ø	16,5	мм

M	20
Ø	20,5	мм

M	25
Ø	25,5	мм

M	32
Ø	32,5	мм

№	16 для	кабельных	соединений	DIN/EN	60423
M	6

Ø	5,3	мм
M	8

Ø	7,0	мм
M	10

Ø	9,0	мм
M	12

Ø	10,5	мм
M	16

Ø	14,5	мм
M	20

Ø	18,5	мм
M	25

Ø	23,5	мм
M	32

Ø	30,5	мм
M	40

Ø	38,5	мм
№	17 для	кабельных	соединений	DIN/EN	50262

M	6
Ø	6,5	мм

M	8
Ø	8,5	мм

M	10
Ø	10,5	мм

M	12
Ø	12,5	мм

M	16
Ø	16,5	мм

M	20
Ø	20,5	мм

M	25
Ø	25,5	мм

M	32
Ø	32,5	мм

M	40
Ø	40,5	мм

№	17 для	кабельных	соединений	/	для	резьбовых	отверстий	в	бронированных	трубах
M	6

Ø	6,5	мм
M	8

Ø	8,5	мм
M	10

Ø	10,5	мм
M	12	/	PG	7	
Ø	13,0	мм 

PG	9	
Ø	15,7	мм

M	16
Ø	16,5	мм

PG 11 
Ø	19,0	мм 

M	20	/	PG	13,5	
Ø	21,0	мм

PG	16	
Ø	23,0	мм 

M	25	
Ø	25,5	мм

PG 21 
Ø	28,8	мм 

M	32	
Ø	32,5	мм

Ступенчатые свёрла



60

1.
04

Для заметок
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1. Выточенные при помощи CBN пазы

2. Радиальное CBN – затыловочное шли-
фование

3. Специальная форма выемки

4. Осевой выступ

Зенкера

Описание продукта

1. Благодаря выточенным при помощи CBN пазам режущие грани получаются более 
острыми и без заусенцев, что обеспечивает высокую режущую способность и изно-
состойкость свёрл.

2. Радиальное CBN – затыловочное шлифование позволяет достичь наивысшей точ-
ности диаметра режущей кромки.

3. Каждый диаметр имеет осевой выступ, что обеспечивает точность диаметра сверле-
ния.

4. Форма зенкера с осевыми выступами гарантирует чистое сверление и наименьшее 
тепловыделение.

5. Зенкера, выточенные при помощи CBN, гарантируют отличное удаление стружки, 
обеспечивают работу без заусенцев, имеют превосходную центровку.

Применение продукта

1. Инструмент успешно применяется в таких отраслях, как электротехника, сантехника, 
нагревательные устройства, автосервис, авиационное производство, электроника и 
т.д.

2. Инструмент подходит для работы по обычным промышленным материалам, таким 
как, цветные металлы, инструментальная сталь, пластик, дюропластик, а также ли-
стовая сталь.

3. Зенкера DIN 335 предназначены для зенковки форм А и В DIN 74
 форма A для: винтов с потайной головкой DIN 963 и DIN 965
  винтов со сфероцилиндрической головкой DIN 964 и DIN 966
  самонарезающих винтов формы F и G DIN 7513
  и формы D и E DIN 7516
  накатных винтов формы K, L, M и N DIN 7500
  шурупов DIN 97 и DIN 7997
  шурупов со сфероцилиндрической головкой DIN 95 и DIN 7997
 форма B для: для винтов с внутренним шестигранником DIN 7991
 
4. При применении спрея для охлаждения RUKO или смазочной пасты RUKO износо-

стойкость сверл значительно повышается.

Зенковка согласно DIN 74 
для винтов с потайной головкой

DIN 74
 форма AF форма BF

DIN 963
DIN 964
DIN 965
DIN 966

DIN 7513 F. u. G.
DIN 7516 D. u. E.

DIN 7991 ( ISO 10642)

Новые мощные зенкера RUKO получаются путем вытачивания их из цельной прочной фор-
мы при помощи кубического нитрида бора – CBN. Поскольку CBN является материалом 
более прочным, чем карбид кремния или корунд, то и режущие грани свёрл получаются 
более прочными и острыми.
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HSS-TiAIN
Как и HSS плюс, покрыто титан-алюминием-
нитридом. Благодаря более высокой по-
верхностной твёрдости (примерно 3 000 
HV) приспособлен для сухой обработки. 
Идеально подходит для обычной и литой 
стали, цветных и лёгких металлов.

Твёрдый сплав K 20
Идеален для абразивных и твёрдых спла-
вов с прочностью более 1000 Н/мм² и се-
рого чугуна с твёрдостью более 240 HB.

HSS-TiN
Как и HSS плюс, покрыто титан-нитридом. 
Высокая твёрдость поверхности, при-
мерно 2 300 HV. Идеально подходит для 
стали, литой стали, цветных и лёгких ме-
таллов.

HSS по алюминию
Зенкер для удаления грата из высоко-
качественной быстрорежущей стали для 
алюминия. 

HSS Co 5 по стали VA
Как и HSS плюс, легирован кобальтом. 
Идеально подходит для легированных 
сталей с высоким содержанием хрома, 
например V2A и V4A.

HSS
Зенкер для удаления грата из высокока-
чественной быстрорежущей стали. Иде-
ально подходит для стали, литой стали, 
цветных и лёгких металлов.

Зенкер
 Ø d3
 d1 мм мм

 Общая 
длина
L мм

Ø-хвосто-
вика d2

мм

Зенковка по
DIN 74

 AF BF

Артикул
HSS

Артикул
HSS алю.

Артикул
HSS Co 5

Артикул
HSS-TiN

Артикул
HSS-TiAIN

Артикул
K 20

4,3 1,3 40,0 4,0 102 101 — 102 101 E 102 101 T 102 101 F —
4,8 1,5 40,0 4,0 102 102 — — 102 102 T 102 102 F —
5,0 1,5 40,0 4,0 M 2,5 102 103 — 102 103 E 102 103 T 102 103 F —
5,3 1,5 40,0 4,0 102 104 — 102 104 E 102 104 T 102 104 F —
5,8 1,5 45,0 5,0 102 105 — — 102 105 T 102 105 F —
6,0 1,5 45,0 5,0 M 3 102 106 — 102 106 E 102 106 T 102 106 F —
6,3 1,5 45,0 5,0 M 3 102 107 102 107 A 102 107 E 102 107 T 102 107 F 102 261
7,0 1,8 50,0 6,0 M  3,5 102 108 — — 102 108 T 102 108 F —
7,3 1,8 50,0 6,0 102 109 — — 102 109 T 102 109 F —
8,0 2,0 50,0 6,0 M 4 102 110 — 102 110 E 102 110 T 102 110 F —
8,3 2,0 50,0 6,0 M 4 102 111 102 111 A 102 111 E 102 111 T 102 111 F 102 262
9,4 2,2 50,0 6,0 102 112 — — 102 112 T 102 112 F —

10,0 2,5 50,0 6,0 M  5 102 113 — 102 113 E 102 113 T 102 113 F —
10,4 2,5 50,0 6,0 M  5 102 114 102 114 A 102 114 E 102 114 T 102 114 F 102 263
11,5 2,8 56,0 8,0 M  6 102 115 — 102 115 E 102 115 T 102 115 F —
12,4 2,8 56,0 8,0 M  6 102 116 102 116 A 102 116 E 102 116 T 102 116 F 102 264
13,4 2,9 56,0 8,0 102 117 — — 102 117 T 102 117 F —
15,0 3,2 60,0 10,0 M  8 102 118 — 102 118 E 102 118 T 102 118 F —
16,5 3,2 60,0 8,0 M  8 102 119 102 119 A 102 119 E 102 119 T 102 119 F —
16,5 3,2 60,0 10,0 M  8 102 119-1 102 119-1 A 102 119-1 E 102 119-1 T 102 119-1 F 102 265
19,0 3,5 63,0 10,0 M 10 102 120 — 102 120 E 102 120 T 102 120 F —
20,5 3,5 63,0 10,0 M 10 102 121 102 121 A 102 121 E 102 121 T 102 121 F 102 266
23,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 122 — 102 122 E 102 122 T 102 122 F —
25,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 123 102 123 A 102 123 E 102 123 T 102 123 F 102 267
26,0 3,9 71,0 12,0 M 14 102 171 — — 102 171 T 102 171 F —
28,0 4,0 71,0 12,0 M 14 102 124 — 102 124 E 102 124 T 102 124 F —
30,0 4,1 71,0 12,0 M 16 102 172 — — 102 172 T 102 172 F —
31,0 4,2 71,0 12,0 M 16 102 125 102 125 A 102 125 E 102 125 T 102 125 F 102 268

*37,0 4,8 90,0 12,0 102 173 — — 102 173 T 102 173 F —
*40,0 10,0 80,0 15,0 102 174 — — 102 174 T 102 174 F —

*Заводская норма

Зенкер DIN 335 форма C 90° HSS, CBN шлифование
HSS, HSS по алюминию, HSS Co 5, HSS-TiN, HSS-TiAIN и твёрдый сплав K 20

Зенкер DIN 335 форма C 90°, CBN шлифование

Благодаря глубоким стружечным канавкам 
режущие грани отличаются остротой и проч-
ностью. Наи лучший результат достигается 
при работе на низких оборотах.

Режущий угол: 90°
Хвостовик: цилиндрический
Кол-во режущих граней: 3
Покрытие: металлик / 
 титан-нитрид /
 TiAlN
Правостороннее сверление

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Зенкера

Выделенные артикулы добавлены в программу.
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Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS алю.

Артикул
HSS Co 5

Артикул
HSS-TiN

Артикул
HSS-TiAIN

Артикул
K 20

5 Зенкеров DIN 335 форма C 90°
Ø 6,3 - 10,4 - 16,5 (Ø-хвостовика 8,0 мм) - 20,5 - 25,0 мм
+ 1 спрей 50 мл в пластиковой коробке

102 142 102 142 A 102 142 E 102 142 T — —

4 Зенкера DIN 335 форма C 90°
Ø 10,4 - 16,5 (Ø-хвостовика 8,0 мм) - 20,5 - 25,0 мм
+ 1 смазочная паста 30 гр. в металлическом кейсе

102 150 102 150 A 102 150 E 102 150 T — —

4 Зенкера DIN 335 форма C 90°
Ø 8,3 - 10,4 - 16,5 (Ø-хвостовика 8,0 мм) - 20,5 мм
+ 1 смазочная паста 30 гр. в металлическом кейсе

102 151 102 151 A 102 151 E 102 151 T — —

5 Зенкеров DIN 335 форма C 90°
Ø 6,3 - 10,4 - 16,5 (Ø-хвостовика 10,0 мм) - 20,5 - 25,0 мм
в металлическом кейсе

102 154 102 154 A 102 154 E 102 154 T 102 154 F —

6 Зенкеров DIN 335 форма C 90°
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 (Ø-хвостовика 10,0 мм) -
20,5 мм в металлическом кейсе

102 152 102 152 A 102 152 E 102 152 T 102 152 F 102 152 HM

17 Зенкеров DIN 335 форма C 90°
Ø 4,3 - 5,0 - 6,0 - 6,3 - 7,0 - 8,0 - 8,3 - 10,0 - 10,4 - 11,5 -
12,4 -15,0 - 16,5 (Ø-хвостовика 10,0 мм) - 19,0 - 20,5 - 
23,0 - 25,0 мм в деревянной коробке

102 155 — — — — —

Набор зенкеров DIN 335 форма C 90°
HSS, HSS по алюминию, HSS Co 5, HSS-TiN, HSS-TiAIN и твёрдый сплав K 20

№ 102 142 № 102 150 № 102 151

№ 102 154 T № 102 152 № 102 155

Зенкера
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Зенкера

Зенкер „QUICKCut“ (DIN 335)
форма C 90° HSS и HSS-TiAlN
Режущий угол: 90°
Хвостовик: 3-гранное
Кол-во режущих граней: 3
Покрытие: металлик
Правостороннее сверление

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Зенкер
 Ø d3
 d1 мм мм

 Общая 
длина
L мм

Ø-хвосто-
вика d2

мм

Зенковка по
DIN 74

 AF BF

Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiAIN

6,3 1,5 45,0 5,0 M  3 102 707 102 707 F
8,3 2,0 50,0 6,0 M  4 102 711 102 711 F

10,4 2,5 50,0 6,0 M  5 102 714 102 714 F
12,4 2,8 56,0 8,0 M  6 102 716 102 716 F
15,0 3,2 60,0 10,0 M  8 102 718 102 718 F
16,5 3,2 60,0 10,0 M  8 102 719 102 719 F
19,0 3,5 63,0 10,0 M 10 102 720 102 720 F
20,5 3,5 63,0 10,0 M 10 102 721 102 721 F
23,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 722 102 722 F
25,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 723 102 723 F
31,0 4,2 71,0 12,0 M 16 102 725 102 725 F

Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiAIN

6 Зенкеров (DIN 335) форма C 90°
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 mm

102 752 102 752 F

5 Зенкеров (DIN 335) форма C 90°
Ø 6,3 - 10,4 - 16,5 - 20,5 - 25,0 mm

102 754 102 754 F

Набор зенкеров „QUICKCut“
(DIN 335) форма C 90° в металлическом кейсе

НОВИНКА

Оптимальная геометрия резания в сочетании с 3-гранной заточкой тела сверла обеспечи-
вают оптимальный результат зенкования. Благодаря незначительному износу срок службы 
увеличивается на 25%, а с покрытием TiAlN даже на 40%. Геометрия резания дает возмож-
ность ускорить зенкование до 30% по сравнению с обычным процессом, благодаря очень 
хорошему образованию стружки.
Специально разработано для автоматической и быстрой подачи!
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ASP
Коническая зенковка для удаления заусенцев, изготовленная по методу порошковой 
металлургии из быстрорежущей стали. Изготовленная по этому методу сталь отлича-
ются от традиционной инструментальной  стали постоянной мелкозернистой струк-
турой. Благодаря этому эта сталь отличается высокой твёрдостью при повышенной 
температуре, сопротивлением на сжатие и износостойкостью. Идеальное решение для 
обработки стали марки VA, нержавеющей и кислотостойкой стали, титана и титановых 
сплавов.

Зенкер DIN 335 форма C 90° ASP, CBN шлифование

Благодаря глубоким стружечным канавкам 
режущие грани отличаются остротой и проч-
ностью. Наи лучший результат достигается 
при работе на низких оборотах.

Режущий угол: 90°
Хвостовик: цилиндрический
Кол-во режущих граней: 3
Покрытие: металлик
Правостороннее сверление

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Зенкер
 Ø d3
 d1 мм мм

 Общая 
длина
L мм

Ø-хвосто-
вика d2

мм

Зенковка по
DIN 74

 AF BF

Артикул

6,3 1,5 45,0 5,0 M  3 102 107 ASP
8,3 2,0 50,0 6,0 M  4 102 111 ASP

10,4 2,5 50,0 6,0 M  5 102 114 ASP
12,4 2,8 56,0 8,0 M  6 102 116 ASP
16,5 3,2 60,0 10,0 M  8 102 119-1 ASP
20,5 3,5 63,0 10,0 M  10 102 121 ASP
25,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 123 ASP
31,0 4,2 71,0 12,0 M 16 102 125 ASP

Зенкера

Описание Артикул

6 Зенкеров DIN 335 форма C 90° ASP
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 мм

102 152 ASP

5 Зенкеров DIN 335 форма C 90° ASP
Ø 6,3 - 10,4 - 16,5 - 20,5 - 25,0 мм

102 154 ASP

Набор зенкеров DIN 335 форма C 90° ASP 
в металлическом кейсе

НОВИНКА
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d1
d3

L

d2

d1
d3

L
Режущий угол: 90°
Хвостовик: конус Морзе
Кол-во режущих граней: 3
Покрытие: металлик
Правостороннее сверление

Благодаря глубоким стружечным канавкам 
режущие грани отличаются остротой и проч-
ностью. Применяются для работы по стали, 
чугуну, цветным и лёгким металлам. Наи-
лучший результат достигается при работе 
на низких оборотах.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Зенкер DIN 335 форма D 90° HSS

Зенкер
 Ø d3
 d1 мм мм

 Общая 
длина
L мм

Хвостовик
конус
Морзе

Зенковка по
DIN 74

 AF BF

Артикул

15,0 3,2 85,0 КМ 1 M 8 102 126
16,5 3,2 85,0 КМ 1 M 8 102 127
19,0 3,5 100,0 КМ 2 M 10 102 128
20,5 3,5 100,0 КМ 2 M 10 102 129
23,0 3,8 106,0 КМ 2 M 12 102 130
25,0 3,8 106,0 КМ 2 M 12 102 131
26,0 3,8 106,0 КМ 2 M 14 102 132
28,0 4,0 112,0 КМ 2 M 14 102 133
30,0 4,2 112,0 КМ 2 M 16 102 134
31,0 4,2 112,0 КМ 2 M 16 102 135
34,0 4,5 118,0 КМ 2 M 18 M 18 102 136
37,0 4,8 118,0 КМ 2 M 20 M 20 102 137
40,0 10,0 140,0 КМ 3 102 138
50,0 14,0 150,0 КМ 3 102 139
63,0 16,0 180,0 КМ 4 102 140
80,0 22,0 190,0 КМ 4 102 141

Режущий угол: 90°
Хвостовик: цилиндрический
Кол-во режущих граней: 3
Покрытие: металлик
Правостороннее сверление

Благодаря глубоким стружечным канавкам 
режущие грани отличаются остротой и проч-
ностью. Применяются для работы по стали, 
чугуну, цветным и лёгким металлам. Наи-
лучший результат достигается при работе 
на низких оборотах.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Зенкер DIN 335 форма C 90° HSS,
с длинным цилиндрическим хвостовиком

Зенкер
 Ø d3
 d1 мм мм

 Общая 
длина
L мм

Ø-хвосто-
вика d2

мм

Зенковка по
DIN 74

 AF BF

Артикул

6,3 1,5 85,0 5,0 M  3 102 271
8,3 2,0 85,0 6,0 M  4 102 272

10,4 2,5 88,0 6,0 M  5 102 273
12,4 2,8 108,0 8,0 M  6 102 274
15,0 3,2 110,0 10,0 M  8 102 275
16,5 3,2 112,0 10,0 M  8 102 276
20,5 3,5 115,0 10,0 M 10 102 277
25,0 3,8 118,0 10,0 M 12 102 278

Зенкера
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d1
d3

L

d2

d1
d3

L

d2

d3

L

d1

Режущий угол: 60°
Хвостовик: цилиндрический
Кол-во режущих граней: 3
Покрытие: металлик
Правостороннее сверление

Благодаря глубоким стружечным канавкам 
режущие грани отличаются остротой и проч-
ностью. Применяются для работы по стали, 
чугуну, цветным и лёгким металлам. Наи-
лучший результат достигается при работе 
на низких оборотах.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Зенкер DIN 334 форма C 60° HSS

Режущий угол: 60°
Хвостовик: конус Морзе
Кол-во режущих граней: 3
Покрытие: металлик
Правостороннее сверление

Благодаря глубоким стружечным канавкам 
режущие грани отличаются остротой и проч-
ностью. Применяются для работы по стали, 
чугуну, цветным и лёгким металлам. Наи-
лучший результат достигается при работе 
на низких оборотах.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Зенкер DIN 334 форма D 60° HSS

Режущий угол: 75°
Хвостовик: цилиндрический
Кол-во режущих граней: 3
Покрытие: металлик
Правостороннее сверление

Благодаря глубоким стружечным канавкам 
режущие грани отличаются остротой и проч-
ностью. Применяются для работы по стали, 
чугуну, цветным и лёгким металлам. Наи-
лучший результат достигается при работе 
на низких оборотах.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Зенкер форма C 75° HSS

Зенкер
 Ø d3
 d1 мм мм

 Общая 
длина
L мм

Ø-хвосто-
вика d2

мм

Артикул

6,3 1,6 45,0 5,0 102 201
8,0 2,0 50,0 6,0 102 202

10,0 2,5 50,0 6,0 102 203
12,5 3,2 56,0 8,0 102 204
16,0 4,0 63,0 10,0 102 205
20,0 5,0 67,0 10,0 102 206
25,0 6,3 71,0 10,0 102 207

Зенкер
 Ø d3
 d1 мм мм

 Общая 
длина
L мм

Хвостовик
конус
Морзе

Артикул

16,0 4,0 90,0 КМ 1 102 208
20,0 5,0 106,0 КМ 2 102 209
25,0 6,3 112,0 КМ 2 102 210
31,5 10,0 118,0 КМ 2 102 211
40,0 12,5 150,0 КМ 3 102 212
50,0 16,0 160,0 КМ 3 102 213
63,0 20,0 190,0 КМ 4 102 214
80,0 25,0 200,0 КМ 4 102 215

Зенкер
 Ø d3
 d1 мм мм

 Общая 
длина
L мм

Ø-хвосто-
вика d2

мм

Артикул

6,3 1,6 45,0 5,0 102 221
8,3 2,0 50,0 6,0 102 222

10,4 2,5 50,0 6,0 102 223
12,4 3,2 56,0 8,0 102 224
16,5 4,0 63,0 10,0 102 225
20,5 5,0 67,0 10,0 102 226
25,0 6,3 71,0 10,0 102 227

Зенкера
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d2

d1
d3

L

d1
d3

L

d1
d3

L

Режущий угол: 75°
Хвостовик: конус Морзе
Кол-во режущих граней: 3
Покрытие: металлик
Правостороннее сверление

Благодаря глубоким стружечным канавкам 
режущие грани отличаются остротой и проч-
ностью. Применяются для работы по стали, 
чугуну, цветным и лёгким металлам. Наи-
лучший результат достигается при работе 
на низких оборотах.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Зенкер форма D 75° HSS

Режущий угол: 120°
Хвостовик: цилиндрический
Кол-во режущих граней: 3
Покрытие: металлик
Правостороннее сверление

Благодаря глубоким стружечным канавкам 
режущие грани отличаются остротой и проч-
ностью. Применяются для работы по стали, 
чугуну, цветным и лёгким металлам. Наи-
лучший результат достигается при работе 
на низких оборотах.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Зенкер форма C 120° HSS

Режущий угол: 120°
Хвостовик: конус Морзе
Кол-во режущих граней: 3
Покрытие: металлик
Правостороннее сверление

Благодаря глубоким стружечным канавкам 
режущие грани отличаются остротой и проч-
ностью. Применяются для работы по стали, 
чугуну, цветным и лёгким металлам. Наи-
лучший результат достигается при работе 
на низких оборотах.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Зенкер форма D 120° HSS

Зенкер
 Ø d3
 d1 мм мм

 Общая 
длина
L мм

Хвостовик
конус
Морзе

Артикул

16,5 3,5 87,0 КМ 1 102 228
20,5 4,5 102,0 КМ 2 102 229
25,0 5,0 109,0 КМ 2 102 230
31,0 5,0 116,0 КМ 2 102 231
40,0 10,0 145,0 КМ 3 102 232

Зенкер
 Ø d3
 d1 мм мм

 Общая 
длина
L мм

Ø-хвосто
вика d2

мм

Артикул

6,3 1,5 45,0 5,0 102 241
8,3 2,0 50,0 6,0 102 242

10,4 2,5 50,0 6,0 102 243
12,4 3,0 56,0 8,0 102 244
16,5 3,5 63,0 10,0 102 245
20,5 4,0 67,0 10,0 102 246
25,0 5,0 71,0 10,0 102 247

Зенкер
 Ø d3
 d1 мм мм

 Общая 
длина
L мм

Хвостовик
конус
Морзе

Артикул

16,5 3,5 87,0 КМ 1 102 248
20,5 4,5 102,0 КМ 2 102 249
25,0 5,0 109,0 КМ 2 102 250
31,0 5,0 116,0 КМ 2 102 251
40,0 10,0 145,0 КМ 3 102 252

Зенкера
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Режущий угол: 60°
Хвостовик: цилиндрический
Кол-во режущих граней: 1
Покрытие: металлик
Правостороннее сверление

Благодаря глубоким стружечным канавкам 
режущие грани отличаются остротой и проч-
ностью. Применяются для работы по стали, 
чугуну, цветным и лёгким металлам. Наи-
лучший результат достигается при работе 
на низких оборотах.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Зенкер форма C 60° HSS

Режущий угол: 60°
Хвостовик: конус Морзе
Кол-во режущих граней: 1
Покрытие: металлик
Правостороннее сверление

Благодаря глубоким стружечным канавкам 
режущие грани отличаются остротой и проч-
ностью. Применяются для работы по стали, 
чугуну, цветным и лёгким металлам. Наи-
лучший результат достигается при работе 
на низких оборотах.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Зенкер форма D 60° HSS

Режущий угол: 90°
Хвостовик: цилиндрический
Кол-во режущих граней: 1
Покрытие: металлик
Правостороннее сверление

Благодаря глубоким стружечным канавкам 
режущие грани отличаются остротой и проч-
ностью. Применяются для работы по стали, 
чугуну, цветным и лёгким металлам. Наи-
лучший результат достигается при работе 
на низких оборотах.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Зенкер форма C 90° HSS

Ø
d1 мм

 Общая длина
L мм

Хвостовик
конус Морзе

Артикул

16,0 92,0 КМ 1 102 511
20,0 107,0 КМ 2 102 512
25,0 110,0 КМ 2 102 513
30,0 114,0 КМ 2 102 514
40,0 145,0 КМ 3 102 515
50,0 152,0 КМ 3 102 516

Ø
d1 мм

 Общая длина
L мм

Ø-хвостовика 
d2 мм

Артикул

6,0 45,0 5,0 102 521
8,0 50,0 6,0 102 522

10,0 50,0 6,0 102 523
12,0 56,0 8,0 102 524
16,0 60,0 10,0 102 525
20,0 63,0 10,0 102 526
25,0 67,0 10,0 102 527
30,0 71,0 12,0 102 528
40,0 89,0 15,0 102 529
50,0 98,0 15,0 102 530

Ø
d1 мм

 Общая длина
L мм

Ø-хвостовика 
d2 мм

Артикул

6,0 45,0 5,0 102 501
8,0 50,0 6,0 102 502

10,0 50,0 6,0 102 503
12,0 56,0 8,0 102 504
16,0 63,0 10,0 102 505
20,0 67,0 10,0 102 506
25,0 71,0 10,0 102 507
30,0 81,0 12,0 102 508
40,0 89,0 15,0 102 509
50,0 98,0 15,0 102 510

Зенкера
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Режущий угол: 90°
Хвостовик: конус Морзе
Кол-во режущих граней: 1
Покрытие: металлик
Правостороннее сверление

Благодаря глубоким стружечным канавкам 
режущие грани отличаются остротой и проч-
ностью. Применяются для работы по стали, 
чугуну, цветным и лёгким металлам. Наи-
лучший результат достигается при работе 
на низких оборотах.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Зенкер форма D 90° HSS

Ø
d1 мм

 Общая длина
L мм

Хвостовик
конус Морзе

Артикул

16,0 92,0 КМ 1 102 531
20,0 107,0 КМ 2 102 532
25,0 110,0 КМ 2 102 533
30,0 114,0 КМ 2 102 534
40,0 145,0 КМ 3 102 535
50,0 152,0 КМ 3 102 536

Зенкера

№ 102 320

Ручной гратосниматель DIN 335 форма C 90° HSS

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Универсальная рукоятка для зенкерного инструмента

№ 102 143

№ 102 148

Описание Артикул

Гратосниматель с зенкером Ø 12,4 мм 102 143
Гратосниматель с зенкером Ø 15,0 мм 102 144
Гратосниматель с зенкером Ø 16,5 мм 102 145
Гратосниматель с зенкером Ø 20,5 мм 102 146
Гратосниматель с зенкером Ø 25,0 мм 102 147

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Описание Артикул

Рукоятка для зенкера с Ø-хвостовика   8,0 мм 102 148
Рукоятка для зенкера с Ø-хвостовика 10,0 мм 102 149
Рукоятка для зенкера с шестигранным хвостовиком 1/4" 102 320
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Зенкера

Режущий угол: 90°
Хвостовик: 6,35 x 27,0 mm
Кол-во режущих граней: 3
Покрытие: металлик / 
 титан-нитрид
Правостороннее сверление

Быстрая смена инструмента. Применяются 
для работы по стали, чугуну, цветным и лёг-
ким металлам. Наилучший результат дости-
гается при работе на низких оборотах.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Набор зенкеров-Bit 90° HSS и HSS-TiN
в металлическом кейсе

Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

Зенкера-Bit 90°
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 мм
и 1 Рукоятка для зенкера с шестигранным хвостовиком 1/4"

102 319 102 319 T

Зенкер-Bit 90° HSS и HSS-TiN

Зенкер-Bit 90° HSS и HSS-TiN

Зенкер
 Ø d3
 d1 мм мм

Общая 
длина
L мм

Хвостовик 
шестигран

Зенковка по
DIN 74

 AF BF

Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

6,3 1,5 31,0 1/4" M  3 W 102 313 W 102 313 T
8,3 2,0 31,0 1/4" M  4 W 102 314 W 102 314 T

10,4 2,5 34,0 1/4" M  5 W 102 315 W 102 315 T
12,4 2,8 35,0 1/4" M  6 W 102 316 W 102 316 T
16,5 3,2 40,0 1/4" M  8 W 102 317 W 102 317 T
20,5 3,5 41,0 1/4" M  10 W 102 318 W 102 318 T

Зенкер
 Ø d3
 d1 мм мм

Общая 
длина
L мм

Хвостовик 
шестигран

Зенковка по
DIN 74

 AF BF

Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

6,3 1,5 38,0 1/4" M  3 102 313 102 313 T
8,3 2,0 38,0 1/4" M  4 102 314 102 314 T

10,4 2,5 41,0 1/4" M  5 102 315 102 315 T
12,4 2,8 42,0 1/4" M  6 102 316 102 316 T
16,5 3,2 47,0 1/4" M  8 102 317 102 317 T
20,5 3,5 48,0 1/4" M  10 102 318 102 318 T

Набор зенкеров-Bit 90° HSS и HSS-TiN
в металлическом кейсе

Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

Зенкера-Bit 90°
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 мм
и 1 Рукоятка для зенкера с шестигранным хвостовиком 1/4"

W102 319 W102 319 T
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Режущий угол: 90°
Хвостовик: цилиндрический
Кол-во режущих граней: отверстие
Покрытие: металлик / 
 титан-нитрид
Правостороннее сверление

Чистое сверление. Стружка удаляется че-
рез отверстие. Применяются для работы по 
стали, чугуну, цветным и лёгким металлам. 
Наилучший результат достигается при рабо-
те на низких оборотах.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Зенкер с отверстием 90° HSS, HSS Co 5 и HSS-TiN

№ 102 300 E

№ 102 304 E № 102 304 T

Зенкер
  Ø мм

Диапазон
мм

Ø-головки
d1 мм

 Ø-хвостовика
d2 мм

 Общая длина
L мм

Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 5

Артикул
HSS-TiN

1/4 1,0 -   4,0 6,35 6,35 45,0 — 102 300 E —
2/5 2,0 -   5,0 10,00 6,00 45,0 102 301 102 301 E 102 301 T

5/10 5,0 - 10,0 14,00 8,00 48,0 102 302 102 302 E 102 302 T
10/15 10,0 - 15,0 21,00 10,00 65,0 102 303 102 303 E 102 303 T
15/20 15,0 - 20,0 28,00 12,00 85,0 102 304 102 304 E 102 304 T
20/25 20,0 - 25,0 35,00 12,00 102,0 102 305 102 305 E 102 305 T
25/30 25,0 - 30,0 44,00 15,00 115,0 102 306 102 306 E —
30/35 30,0 - 35,0 48,00 15,00 127,0 102 307 102 307 E —
35/40 35,0 - 40,0 53,00 15,00 136,0 102 308 102 308 E —
40/50 40,0 - 50,0 64,00 18,00 166,0 102 309 102 309 E —

Набор зенкеров с отверстием 90° 
HSS, HSS Co 5 и HSS-TiN

Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 5

Артикул
HSS-TiN

Зенкера с отверстием 90°
в металлическом кейсе
Ø мм: 2/5 - 5/10 - 10/15 - 15/20
+ 1 спрей 50 мл

— 102 310 E —

Зенкера с отверстием 90° 
в металлическом кейсе 
Ø мм: 2/5 - 5/10 - 10/15 - 15/20 
+ 1 смазочная паста 30 гр.

102 312 102 312 E 102 312 T

Зенкера
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Зенкера - рекомендуемая скорость сверления

Материал: Высокоугле-
родистая

сталь 
< 700 Н/mm²

Высокоугле-
родистая

сталь 
> 700 Н/mm²

Легирован-
ная

сталь
< 1000 Н/mm²

Чугун

< 250 Н/mm²

Чугун

> 250 Н/mm²

Сплав медии
цинка

хрупкий

Сплав меди
и цинка
твердый

Сплав
алюминия
до 11% Si

Термо-
пластик

Дюро-
пластик

Vc = м/мин 20 15 10 10 8 40 20 20 15 10

Охлаждение Спрей Спрей Спрей Сжатый
воздух

Сжатый
воздух

Сжатый
воздух

Сжатый
воздух

Спрей Вода Сжатый
воздух

Ø мм Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин

4,3 1481 1111 741 741 593 2963 1481 1481 1111 741
5,0 1274 955 637 637 510 2548 1274 1274 955 637
5,3 1202 901 601 601 481 2404 1202 1202 901 601
5,8 1098 824 549 549 439 2196 1098 1098 824 549
6,0 1062 796 531 531 425 2123 1062 1062 796 531
6,3 1011 758 506 506 404 2022 1011 1011 758 506
7,0 910 682 455 455 364 1820 910 910 682 455
7,3 873 654 436 436 349 1745 873 873 654 436
8,0 796 597 398 398 318 1592 796 796 597 398
8,3 767 576 384 384 307 1535 767 767 576 384
9,4 678 508 339 339 271 1355 678 678 508 339

10,0 637 478 318 318 255 1274 637 637 478 318
10,4 612 459 306 306 245 1225 612 612 459 306
11,5 554 415 277 277 222 1108 554 554 415 277
12,0 531 398 265 265 212 1062 531 531 398 265
12,4 514 385 257 257 205 1027 514 514 385 257
12,5 510 382 255 255 204 1019 510 510 382 255
13,4 475 356 238 238 190 951 475 475 356 238
15,0 425 318 212 212 170 849 425 425 318 212
16,0 398 299 199 199 159 796 398 398 299 199
16,5 386 290 193 193 154 772 386 386 290 193
19,0 335 251 168 168 134 670 335 335 251 168
20,0 318 239 159 159 127 637 318 318 239 159
20,5 311 233 155 155 124 621 311 311 233 155
23,0 277 208 138 138 111 554 277 277 208 138
25,0 255 191 127 127 102 510 255 255 191 127
26,0 245 184 122 122 98 490 245 245 184 122
28,0 227 171 114 114 91 455 227 227 171 114
30,0 212 159 106 106 85 425 212 212 159 106
31,0 205 154 103 103 82 411 205 205 154 103
31,5 202 152 101 101 81 404 202 202 152 101
34,0 187 141 94 94 75 375 187 187 141 94
37,0 172 129 86 86 69 344 172 172 129 86
40,0 159 119 80 80 64 318 159 159 119 80
50,0 127 96 64 64 51 255 127 127 96 64
63,0 101 76 51 51 40 202 101 101 76 51
80,0 80 60 40 40 32 159 80 80 60 40

Зенкера

Ориентировочные значения числа оборотов для зенкеров VHM

Материал: Высокоугле-
родистая

сталь 
< 700 Н/mm²

Высокоугле-
родистая

сталь 
> 700 Н/mm²

Легирован-
ная

сталь
< 1200 Н/mm²

Чугун

< 250 Н/mm²

Чугун

> 250 Н/mm²

Сплав медии
цинка

хрупкий

Сплав меди
и цинка
твердый

Сплав
алюминия
до 11% Si

Термо-
пластик

Дюро-
пластик

Vc = м/мин 15 12 8 12 10 25 15 20 20 10
Ø мм Об/мин f Об/мин f Об/мин f Об/мин f Об/мин f Об/мин f Об/мин f Об/мин f Об/мин f Об/мин f

6,3 758 0,10 606 0,10 404 0,10 606 0,15 505 0,15 1263 0,13 758 0,13 1011 0,13 1011 0,13 505 0,13
8,3 575 0,15 460 0,15 307 0,15 460 0,20 384 0,20 959 0,16 575 0,16 767 0,16 767 0,18 384 0,18

10,4 459 0,15 367 0,15 245 0,15 367 0,20 306 0,20 765 0,16 459 0,16 612 0,16 612 0,20 306 0,20
12,4 385 0,20 308 0,20 205 0,20 308 0,25 257 0,25 642 0,20 385 0,20 513 0,20 513 0,20 257 0,20
16,5 289 0,20 231 0,20 154 0,20 231 0,25 193 0,25 482 0,22 289 0,22 386 0,22 386 0,25 193 0,25
20,5 233 0,25 186 0,25 124 0,25 186 0,30 155 0,30 388 0,25 233 0,25 311 0,25 311 0,25 155 0,25
25,0 191 0,30 153 0,30 102 0,30 153 0,30 127 0,30 318 0,25 191 0,25 255 0,25 255 0,30 127 0,30
31,0 154 0,35 123 0,35 82 0,35 123 0,35 103 0,35 257 0,30 154 0,30 205 0,30 205 0,35 103 0,35

f в мм/об. = подача на оборот
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Режущий угол: 180°
Хвостовик: цилиндрический
Покрытие: металлик / 
 титан-нитрид
Правостороннее сверление

Используются для зенковки винтов с ци-
линдрическими головками, шестигранных 
винтов и гаек. Применяются для работы по 
стали, чугуну, цветным и лёгким металлам. 
Наилучший результат достигается при рабо-
те на низких оборотах.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Цековка DIN 373 HSS и HSS-TiN 
с прямой шляпкой

Под
резьбу

Основной Ø
d2 мм

Ø-головки
d1 мм

 Ø-хвостовика
d3 мм

Общая длина
L мм

Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

M   3 6,0 3,2 5,0 71,0 102 401 102 401 T
M   4 8,0 4,3 5,0 71,0 102 402 102 402 T
M   5 10,0 5,3 8,0 80,0 102 403 102 403 T
M   6 11,0 6,4 8,0 80,0 102 404 102 404 T
M   8 15,0 8,4 12,5 100,0 102 405 102 405 T
M 10 18,0 10,5 12,5 100,0 102 406 102 406 T
M 12 20,0 13,0 12,5 100,0 102 407 102 407 T

Чистовое прохождение для сквозных отверстий

Среднее прохождение для сквозных отверстий

Под
резьбу

Основной Ø
d2 мм

Ø-головки
d1 мм

 Ø-хвостовика
d3 мм

Общая длина
L мм

Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

M   3 6,0 3,4 5,0 71,0 102 408 102 408 T
M   4 8,0 4,5 5,0 71,0 102 409 102 409 T
M   5 10,0 5,5 8,0 80,0 102 410 102 410 T
M   6 11,0 6,6 8,0 80,0 102 411 102 411 T
M   8 15,0 9,0 12,5 100,0 102 412 102 412 T
M 10 18,0 11,0 12,5 100,0 102 413 102 413 T
M 12 20,0 13,5 12,5 100,0 102 414 102 414 T

Для отверстий под резьбу

Под
резьбу

Основной Ø
d2 мм

Ø-головки
d1 мм

 Ø-хвостовика
d3 мм

Общая длина
L мм

Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

M   3 6,0 2,5 5,0 71,0 102 415 102 415 T
M   4 8,0 3,3 5,0 71,0 102 416 102 416 T
M   5 10,0 4,2 8,0 80,0 102 417 102 417 T
M   6 11,0 5,0 8,0 80,0 102 418 102 418 T
M   8 15,0 6,8 12,5 100,0 102 419 102 419 T
M 10 18,0 8,5 12,5 100,0 102 420 102 420 T
M 12 20,0 10,2 12,5 100,0 102 421 102 421 T

Зенкера
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Режущий угол: 180°
Хвостовик: конус Морзе
Покрытие: металлик
Правостороннее сверление

Используются для зенковки винтов с ци-
линдрическими головками, шестигранных 
винтов и гаек. Применяются для работы по 
стали, чугуну, цветным и лёгким металлам. 
Наилучший результат достигается при рабо-
те на низких оборотах.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Цековка HSS 
с прямой шляпкой

Под
резьбу

Основной Ø
d2 мм

Ø-головки
d1 мм

Хвостовик
конус Морзе

Общая длина
L мм

Артикул
HSS

M 10 18,0 10,5 КМ 2 150,0 102 422
M 12 20,0 13,0 КМ 2 150,0 102 423
M 14 24,0 15,0 КМ 2 160,0 102 424
M 16 26,0 17,0 КМ 3 190,0 102 425
M 18 30,0 19,0 КМ 3 190,0 102 426
M 20 33,0 21,0 КМ 3 190,0 102 427
M 22 36,0 23,0 КМ 3 205,0 102 428

Чистовое прохождение для сквозных отверстий

Среднее прохождение для сквозных отверстий

Под
резьбу

Основной Ø
d2 мм

Ø-головки
d1 мм

Хвостовик
конус Морзе

Общая длина
L мм

Артикул
HSS

M 10 18,0 11,0 КМ 2 150,0 102 429
M 12 20,0 13,5 КМ 2 150,0 102 430
M 14 24,0 15,5 КМ 2 160,0 102 431
M 16 26,0 17,5 КМ 3 190,0 102 432
M 18 30,0 20,0 КМ 3 190,0 102 433
M 20 33,0 22,0 КМ 3 190,0 102 434
M 22 36,0 24,0 КМ 3 205,0 102 435

Для отверстий под резьбу

Под
резьбу

Основной Ø
d2 мм

Ø-головки
d1 мм

Хвостовик
конус Морзе

Общая длина
L мм

Артикул
HSS

M 10 18,0 8,5 КМ 2 150,0 102 436
M 12 20,0 10,2 КМ 2 150,0 102 437
M 14 24,0 12,0 КМ 2 160,0 102 438
M 16 26,0 14,0 КМ 3 190,0 102 439
M 18 30,0 15,5 КМ 3 190,0 102 440
M 20 33,0 17,5 КМ 3 190,0 102 441
M 22 36,0 19,5 КМ 3 205,0 102 442

Зенкера



« www.ruko.de »

77

1.
05

d1 

d2

t

Таблица соответствия размеров

№ 102 450

Зенковка формы H 
для винтов с цилиндрической головкой DIN 84 и DIN 7984
для самонарезающих винтов DIN 7513, форма B 
для самонарезающих винтов DIN 7500, форма B
 
Зенковка формы J
для винтов с цилиндрической головкой DIN 6912

Зенковка формы K
для винтов с цилиндрической головкой DIN 912

№ 102 450 T

Набор цековок DIN 373 HSS и HSS-TiN 
с цилиндрическим хвостовиком в металлическом кейсе

Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

Цековки для сквозных отверстий чистовое прохождение
под резьбу: M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10

102 450 102 450 T

Цековки для сквозных отверстий среднее прохождение 
под резьбу: M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10

102 451 102 451 T

Цековки для отверстий под резьбу
под резьбу: M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10

102 452 102 452 T

Под 
резьбу

d1 чистовое
прохождение 

H 12 мм

d1 среднее
прохождение 

H 13 мм

d1 отверстие 
под резьбу

мм

d2
H 13 
мм

t
форма H

мм

t
форма J

мм

t
форма K

мм

Допуск
для t
мм

M   3 3,2 3,4 2,5 6,0 2,4 — 3,4 0 + 0,1
M   4 4,3 4,5 3,3 8,0 3,2 3,4 4,6 0 + 0,4
M   5 5,3 5,5 4,2 10,0 4,0 4,2 5,7 0 + 0,4
M   6 6,4 6,6 5,0 11,0 4,7 4,8 6,8 0 + 0,4
M   8 8,4 9,0 6,8 15,0 6,0 6,0 6,0 0 + 0,4
M 10 10,5 11,0 8,5 18,0 7,0 7,5 11,0 0 + 0,4
M 12 13,0 13,5 10,2 20,0 8,0 8,5 13,0 0 + 0,4
M 14 15,0 15,5 12,0 24,0 9,0 9,5 15,0 0 + 0,4
M 16 17,0 17,5 14,0 26,0 10,5 11,5 17,5 0 + 0,4
M 18 19,0 20,0 15,5 30,0 11,5 12,5 19,5 0 + 0,4
M 20 21,0 22,0 17,5 33,0 12,5 13,5 21,5 0 + 0,4
M 22 23,0 24,0 19,5 36,0 13,5 14,5 23,5 0 + 0,4

Зенкера



78

1.
05

90°

90°Под 
резьбу

Ø ступени
мм

Ø зенкера
мм

Длина шага 
мм

Рабочая
длина, мм

Общая
длина, мм

Артикул

M   3 2,5 3,4 8,8 39,0 70,0 102 613
M   4 3,3 4,5 11,4 47,0 80,0 102 614
M   5 4,2 5,5 13,6 57,0 93,0 102 615
M   6 5,0 6,6 16,5 63,0 101,0 102 616
M   8 6,8 9,0 21,0 81,0 125,0 102 617
M 10 8,5 11,0 25,5 94,0 142,0 102 618
M 12 10,2 13,5 30,0 108,0 160,0 102 619

Под 
резьбу

Ø ступени
мм

Ø зенкера
мм

Длина шага 
мм

Рабочая
длина, мм

Общая
длина, мм

Артикул

M   3 3,4 6,0 9,0 57,0 93,0 102 607
M   4 4,5 8,0 11,0 75,0 117,0 102 608
M   5 5,5 10,0 13,0 87,0 133,0 102 609
M   6 6,6 11,0 15,0 94,0 142,0 102 610
M   8 9,0 15,0 19,0 114,0 169,0 102 611
M 10 11,0 18,0 23,0 130,0 191,0 102 612

Сверло-зенкер DIN 8374 Тип N HSS

Заточка: спиральная
Угол заточки: 118° 
Режущий угол: 90° / 180° / 90°
Хвостовик: цилиндрический
Ø-допуск: h8
Покрытие: черное
Правостороннее сверление

Сверление и зенковка в одном процессе.

Указание: скорость сверления устанавли-
вать по большому диаметру, а подачу по 
маленькому диаметру.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Под 
резьбу

Ø ступени
мм

Ø зенкера
мм

Длина шага 
мм

Рабочая
длина, мм

Общая
длина, мм

Артикул

M   3 3,2 6,0 9,0 57,0 93,0 102 601
M   4 4,3 8,0 11,0 75,0 117,0 102 602
M   5 5,3 10,0 13,0 87,0 133,0 102 603
M   6 6,4 11,5 15,0 94,0 142,0 102 604
M   8 8,4 15,0 19,0 114,0 169,0 102 605
M 10 10,5 19,0 23,0 135,0 198,0 102 606

90° укороченное чистовое прохождение 
для сквозных отверстий
Для рационального сверления сквозных 
отверстий и зенковки винтов при 90°.

180° укороченное среднее прохождение 
для сквозных отверстий
Для рационального сверления сквозных 
отверстий и зенковки винтов при 180°.

90° для отверстий под резьбу

Для рационального сверления отверстий 
под резьбу и свободной зенковки при 90°.

Зенкера
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90°

90°Под 
резьбу

Ø ступени
мм

Ø зенкера
мм

Длина шага 
мм

Рабочая
длина, мм

Общая
длина, мм

Артикул

M   3 2,5 3,4 8,8 20,0 52,0 102 632
M   4 3,3 4,5 11,1 24,0 58,0 102 633
M   5 4,2 5,5 13,6 28,0 66,0 102 634
M   6 5,0 6,6 16,5 31,0 70,0 102 635
M   8 6,8 9,0 21,0 40,0 84,0 102 636
M 10 8,5 11,0 25,5 47,0 95,0 102 637
M 12 10,2 13,5 30,0 54,0 107,0 102 638

Под 
резьбу

Ø ступени
мм

Ø зенкера
мм

Длина шага 
мм

Рабочая
длина, мм

Общая
длина, мм

Артикул

M   3 3,4 6,0 9,0 28,0 66,0 102 626
M   4 4,5 8,0 11,0 37,0 79,0 102 627
M   5 5,5 10,0 13,0 43,0 89,0 102 628
M   6 6,6 11,0 15,0 47,0 95,0 102 629
M   8 9,0 15,0 19,0 56,0 111,0 102 630
M 10 11,0 18,0 23,0 62,0 123,0 102 631

Сверло-зенкер Тип N HSS

Заточка: спиральная
Угол заточки: 118° 
Режущий угол: 90° / 180° / 90°
Хвостовик: цилиндрический
Ø-допуск: h8
Покрытие: черное
Правостороннее сверление

Короткие стабильные сверла предназначе-
ны для станков с ЧПУ и ЦУ. Сверление и 
зенковка в одном процессе.

Указание: скорость сверления устанавли-
вать по большому диаметру, а подачу по 
маленькому диаметру.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

90° укороченное чистовое прохождение 
для сквозных отверстий
Для рационального сверления сквозных 
отверстий и зенковки винтов при 90°.

Под 
резьбу

Ø ступени
мм

Ø зенкера
мм

Длина шага 
мм

Рабочая
длина, мм

Общая
длина, мм

Артикул

M   3 3,2 6,0 9,0 28,0 66,0 102 620
M   4 4,3 8,0 11,0 37,0 79,0 102 621
M   5 5,3 10,0 13,0 43,0 89,0 102 622
M   6 6,4 11,5 15,0 47,0 95,0 102 623
M   8 8,4 15,0 19,0 56,0 111,0 102 624
M 10 10,5 19,0 23,0 64,0 127,0 102 625

180° укороченное среднее прохождение 
для сквозных отверстий
Для рационального сверления сквозных 
отверстий и зенковки винтов при 180°.

90° для отверстий под резьбу

Для рационального сверления отверстий 
под резьбу и свободной зенковки при 90°.

Зенкера
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Метчики и плашки

Резьба Шаг
мм

Ø отверстия 
мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Артикул
HSS

Артикул
HSS-левая резьба

Артикул
HSS Co 5

M   1 0,25 0,75 32,0 5,5 230 010 — —
M   1,2 0,25 0,95 32,0 5,5 230 012 — —
M   1,4 0,30 1,10 32,0 7,0 230 014 — —
M   1,6 0,35 1,25 32,0 7,0 230 016 — —
M   1,7 0,35 1,35 32,0 8,0 230 017 — —
M   1,8 0,35 1,45 32,0 8,0 230 018 — —
M   2 0,40 1,60 36,0 8,0 230 020 — 230 020 E
M   2,2 0,45 1,75 36,0 9,0 230 022 — —
M   2,3 0,40 1,90 36,0 9,0 230 023 — —
M   2,5 0,45 2,10 40,0 8,0 230 025 — —
M   2,6 0,45 2,10 40,0 8,0 230 026 — —
M   3 0,50 2,50 40,0 10,0 230 030 230 030 Li 230 030 E
M   3,5 0,60 2,90 45,0 12,0 230 035 — —
M   4 0,70 3,30 45,0 12,0 230 040 230 040 Li 230 040 E
M   4,5 0,75 3,70 50,0 16,0 230 045 — —
M   5 0,80 4,20 50,0 13,0 230 050 230 050 Li 230 050 E
M   6 1,00 5,00 56,0 15,0 230 060 230 060 Li 230 060 E
M   7 1,00 6,00 56,0 16,0 230 070 — —
M   8 1,25 6,80 63,0 18,0 230 080 230 080 Li 230 080 E
M   9 1,25 7,80 63,0 22,0 230 090 — —
M 10 1,50 8,50 70,0 24,0 230 100 230 100 Li 230 100 E
M 11 1,50 9,50 70,0 24,0 230 110 — —
M 12 1,75 10,20 75,0 29,0 230 120 230 120 Li 230 120 E
M 14 2,00 12,00 80,0 30,0 230 140 230 140 Li 230 140 E
M 15 2,00 13,00 80,0 32,0 230 150 — —
M 16 2,00 14,00 80,0 32,0 230 160 230 160 Li 230 160 E
M 18 2,50 15,50 95,0 40,0 230 180 230 180 Li 230 180 E
M 20 2,50 17,50 95,0 40,0 230 200 230 200 Li 230 200 E
M 22 2,50 19,50 100,0 40,0 230 220 — 230 220 E
M 24 3,00 21,00 110,0 45,0 230 240 — 230 240 E
M 27 3,00 24,00 110,0 50,0 230 270 — —
M 30 3,50 26,50 125,0 56,0 230 300 — —
M 33 3,50 29,50 125,0 56,0 230 330 — —
M 36 4,00 32,00 150,0 63,0 230 360 — —
M 39 4,00 35,00 150,0 63,0 230 390 — —
M 42 4,50 37,50 150,0 63,0 230 420 — —
M 45 4,50 40,50 160,0 70,0 230 450 — —
M 48 5,00 43,00 180,0 75,0 230 480 — —
M 52 5,00 47,00 180,0 75,0 230 520 — —

Метчики ручные M DIN 352 HSS, HSS-левая резьба 
и HSS Co 5 шлифованные
Набор: 3 метчика
Первый: 5 - 6 ниток на заход
Второй: 4 - 5 ниток на заход
Третий: 2 - 3 нитки на заход
Резьба: метрическая DIN ISO 13
Боковая 
поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: ISO 2 / 6H
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба / Левосторонняя

Возможен заказ одного метчика:
Первый метчик: Артикул 230 ......-1
Второй метчик: Артикул 230 ......-2
Третий метчик: Артикул 230 ......-3

Резьба нарезается в три этапа.

Стандарт упаковки:
набор в пластиковой упаковке

HSS Co 5
Метчики ручные из высококачественной 
быстрорежущей стали на основе кобаль-
тового сплава. Для создания сквозной и 
глухой резьбы в углеродистой и легиро-
ванной стали с прочностью до 900 Н/мм², 
литой стали и цветных металлах.

HSS
Метчики ручные из высококачественной 
быстрорежущей стали. Для создания 
сквозной и глухой резьбы в углеродистой 
и низколегированной стали с прочностью 
до 800 Н/мм², литой стали и цветных ме-
таллах. 
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Метчики и плашки

Плашка M DIN EN 22568 HSS, HSS-левая резьба 
и HSS Co 5 шлифованная (ранее DIN 223)

Резьба Шаг
мм

Внешний Ø
мм

Толщина
мм

Артикул
HSS

Артикул
HSS

Артикул
HSS-левая резьба

Артикул
HSS Co 5

M    1 0,25 16,0 5,0 237 010 — — —
M    1,2 0,25 16,0 5,0 237 012 — — —
M    1,4 0,30 16,0 5,0 237 014 — — —
M    1,6 0,35 16,0 5,0 237 016 — — —
M    1,7 0,35 16,0 5,0 237 017 — — —
M    1,8 0,35 16,0 5,0 237 018 — — —
M    2 0,40 16,0 5,0 237 020 — — 237 020 E
M    2,2 0,45 16,0 5,0 237 022 — — —
M    2,3 0,40 16,0 5,0 237 023 — — —
M    2,5 0,45 16,0 5,0 237 025 — — —
M    2,6 0,45 16,0 5,0 237 026 — — —
M    3 0,50 20,0 5,0 237 030 — 237 030 Li 237 030 E
M    3 0,50 25,0 9,0 — 238 030 — —
M    3,5 0,60 20,0 5,0 237 035 — — —
M    4 0,70 20,0 5,0 237 040 — 237 040 Li 237 040 E
M    4 0,70 25,0 9,0 — 238 040 —
M    4,5 0,75 20,0 7,0 237 045 — — —
M    5 0,80 20,0 7,0 237 050 — 237 050 Li 237 050 E
M    5 0,80 25,0 9,0 — 238 050 — —
M    6 1,00 20,0 7,0 237 060 237 060 Li 237 060 E
M    6 1,00 25,0 9,0 — 238 060 — —
M    7 1,00 25,0 9,0 237 070 — 237 070 Li —
M    8 1,25 25,0 9,0 237 080 238 080 237 080 Li 237 080 E
M    9 1,25 25,0 9,0 237 090 — — —
M  10 1,50 30,0 11,0 237 100 — 237 100 Li 237 100 E
M  10 1,50 25,0 9,0 — 238 100 — —
M  11 1,50 30,0 11,0 237 110 — — —
M  12 1,75 38,0 14,0 237 120 — 237 120 Li 237 120 E
M  12 1,75 25,0 9,0 — 238 120 — —
M  14 2,00 38,0 14,0 237 140 — 237 140 Li 237 140 E
M  16 2,00 45,0 18,0 237 160 — 237 160 Li 237 160 E
M  18 2,50 45,0 18,0 237 180 — 237 180 Li 237 180 E
M  20 2,50 45,0 18,0 237 200 — 237 200 Li 237 200 E
M  22 2,50 55,0 22,0 237 220 — — 237 220 E
M  24 3,00 55,0 22,0 237 240 — — 237 240 E
M  27 3,00 65,0 25,0 237 270 — — —
M  30 3,50 65,0 25,0 237 300 — — —
M  33 3,50 65,0 25,0 237 330 — — —
M  36 4,00 65,0 25,0 237 360 — — —
M  39 4,00 75,0 30,0 237 390 — — —
M  42 4,50 75,0 30,0 237 420 — — —
M  45 4,50 90,0 36,0 237 450 — — —
M  48 5,00 90,0 36,0 237 480 — — —
M  52 5,00 90,0 36,0 237 520 — — —

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Тип: форма B закрытая,
 с зазором
Резьба: метрическая DIN ISO 13
Допуск: ISO - 6g 
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба / 
Левосторонняя резьба

Плашка из высококачественной быстроре-
жущей стали (HSS) в углеродистой и низко-
легированной стали с прочностью до 800 N/
mm² и плашка из высококачественной бы-
строрежущей стали на основе кобальтового 
сплава (HSS Co 5) в углеродистой и леги-
рованной стали с прочностью до 900 Н/мм² 
и цветных металлах. Резьба нарезается за 
один рабочий проход .
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Метчики ручные MF DIN 2181 HSS шлифованные

Резьба Шаг
мм

Ø 
отверстия 

мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Артикул

MF   3 0,35 2,60 40,0 10,0 235 030
MF   4 0,35 3,10 45,0 10,0 235 040
MF   4 0,50 3,50 45,0 12,0 235 041
MF   5 0,50 4,50 50,0 13,0 235 050
MF   5 0,75 4,25 50,0 13,0 235 051
MF   6 0,50 5,50 50,0 14,0 235 061
MF   6 0,75 5,20 50,0 15,0 235 060
MF   7 0,75 6,20 50,0 14,0 235 070
MF   8 0,50 7,50 50,0 19,0 235 082
MF   8 0,75 7,20 56,0 18,0 235 080
MF   8 1,00 7,00 56,0 18,0 235 081
MF   9 0,75 8,20 56,0 19,0 235 092
MF   9 1,00 8,00 63,0 20,0 235 090
MF 10 0,75 9,20 63,0 20,0 235 102
MF 10 1,00 9,00 63,0 18,0 235 100
MF 10 1,25 8,70 70,0 24,0 235 101
MF 11 1,00 9,20 63,0 20,0 235 110
MF 11 1,25 9,80 63,0 22,0 235 111
MF 12 1,00 11,00 70,0 20,0 235 122
MF 12 1,25 10,70 70,0 20,0 235 121
MF 12 1,50 10,50 70,0 20,0 235 120
MF 13 1,00 12,00 70,0 22,0 235 130
MF 13 1,50 11,50 70,0 22,0 235 131
MF 14 1,00 13,00 70,0 20,0 235 142
MF 14 1,25 12,70 70,0 20,0 235 140
MF 14 1,50 12,50 70,0 20,0 235 141
MF 15 1,50 13,50 70,0 22,0 235 150
MF 16 1,00 15,00 70,0 20,0 235 161
MF 16 1,25 14,75 70,0 20,0 235 162
MF 16 1,50 14,50 70,0 20,0 235 160
MF 18 1,00 17,00 80,0 22,0 235 181
MF 18 1,25 16,80 80,0 22,0 235 183
MF 18 1,50 16,50 80,0 22,0 235 180
MF 18 2,00 16,00 80,0 22,0 235 182
MF 20 1,00 19,00 80,0 22,0 235 201
MF 20 1,25 18,80 80,0 22,0 235 203
MF 20 1,50 18,50 80,0 22,0 235 200
MF 20 2,00 18,00 80,0 22,0 235 202
MF 22 1,00 21,00 80,0 22,0 235 221
MF 22 1,50 20,50 80,0 22,0 235 220
MF 22 2,00 20,00 80,0 22,0 235 222
MF 24 1,00 23,00 90,0 22,0 235 242
MF 24 1,50 22,50 90,0 22,0 235 240

Возможен заказ одного метчика:
Первый метчик: Артикул 235 ......-1
Третий метчик: Артикул 235 ......-2

Набор: 2 метчика
Первый: 5 - 6 ниток на заход
Второй: 2 - 3 нитки на заход 
Резьба: метрическая мелкая DIN ISO 13
Боковая 
поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: ISO 2 / 6H
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Стандарт упаковки:
набор в пластиковой упаковке

Для сквозных и глухих резьб. Применяются 
для работы по легированной и низколегиро-
ванной стали (прочность до 800 Н/мм²), ков-
кому чугуну, цветным металлам. Резьба на-
резается в два этапа.

Резьба Шаг
мм

Ø 
отверстия 

мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Артикул

MF 24 2,00 22,00 90,0 22,0 235 241
MF 25 1,50 23,50 90,0 22,0 235 250
MF 26 1,50 24,50 90,0 22,0 235 261
MF 26 2,00 24,00 90,0 22,0 235 260
MF 27 1,50 25,50 90,0 22,0 235 270
MF 27 2,00 25,00 90,0 22,0 235 271
MF 28 1,50 26,50 90,0 22,0 235 280
MF 28 2,00 26,00 90,0 22,0 235 281
MF 30 1,00 29,00 90,0 22,0 235 300
MF 30 1,50 28,50 90,0 22,0 235 301
MF 30 2,00 28,00 90,0 22,0 235 302
MF 32 1,50 30,50 90,0 22,0 235 320
MF 35 1,50 33,50 100,0 25,0 235 350
MF 38 1,50 36,50 110,0 25,0 235 380
MF 40 1,50 38,50 110,0 25,0 235 400
MF 42 1,50 40,50 110,0 25,0 235 420
MF 45 1,50 43,50 110,0 25,0 235 450
MF 48 1,50 46,50 125,0 40,0 235 480
MF 50 1,50 48,50 125,0 40,0 235 500
MF 52 1,50 50,50 125,0 40,0 235 520

Метчики и плашки
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Тип: форма B закрытая,
 с зазором
Резьба: метрическая мелкая DIN ISO 13
Допуск: ISO - 6g 
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Для нелегированной и низколегированной 
стали (прочность 800 Н/мм²) и цветных ме-
таллов. Резьба нарезается за один рабочий 
проход.

Плашка MF DIN EN 22568 HSS шлифованная (ранее DIN 223)

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Резьба Шаг
мм

Внешний Ø
мм

Толщина
мм

Артикул

MF   3 0,35 20,0 5,0 239 030
MF   4 0,35 20,0 5,0 239 040
MF   4 0,50 20,0 5,0 239 041
MF   5 0,50 20,0 5,0 239 050
MF   5 0,75 20,0 7,0 239 051
MF   6 0,50 20,0 5,0 239 061
MF   6 0,75 20,0 7,0 239 060
MF   7 0,75 25,0 9,0 239 070
MF   8 0,50 25,0 9,0 239 082
MF   8 0,75 25,0 9,0 239 080
MF   8 1,00 25,0 9,0 239 081
MF   9 0,75 25,0 9,0 239 090
MF   9 1,00 25,0 9,0 239 091
MF 10 0,75 30,0 11,0 239 102
MF 10 1,00 30,0 11,0 239 100
MF 10 1,25 30,0 11,0 239 101
MF 11 1,00 30,0 11,0 239 110
MF 11 1,25 30,0 11,0 239 111
MF 12 1,00 38,0 10,0 239 121
MF 12 1,25 38,0 10,0 239 122
MF 12 1,50 38,0 10,0 239 120
MF 13 1,00 38,0 10,0 239 131
MF 13 1,50 38,0 10,0 239 130
MF 14 1,00 38,0 10,0 239 142
MF 14 1,25 38,0 10,0 239 140
MF 14 1,50 38,0 10,0 239 141
MF 15 1,50 38,0 10,0 239 150
MF 16 1,00 45,0 14,0 239 161
MF 16 1,25 45,0 14,0 239 162
MF 16 1,50 45,0 14,0 239 160
MF 18 1,00 45,0 14,0 239 181
MF 18 1,25 45,0 14,0 239 183
MF 18 1,50 45,0 14,0 239 180
MF 18 2,00 45,0 14,0 239 182
MF 20 1,00 45,0 14,0 239 201
MF 20 1,25 45,0 14,0 239 203
MF 20 1,50 45,0 14,0 239 200
MF 20 2,00 45,0 14,0 239 202
MF 22 1,00 55,0 16,0 239 221
MF 22 1,50 55,0 16,0 239 220
MF 22 2,00 55,0 16,0 239 222
MF 24 1,00 55,0 16,0 239 242
MF 24 1,50 55,0 16,0 239 240

Резьба Шаг
мм

Внешний Ø
мм

Толщина
мм

Артикул

MF 24 2,00 55,0 16,0 239 241
MF 25 1,50 55,0 16,0 239 250
MF 26 1,50 55,0 16,0 239 261
MF 26 2,00 55,0 16,0 239 262
MF 27 1,50 65,0 18,0 239 270
MF 27 2,00 65,0 18,0 239 271
MF 28 1,50 65,0 18,0 239 281
MF 28 2,00 65,0 18,0 239 282
MF 30 1,00 65,0 18,0 239 300
MF 30 1,50 65,0 18,0 239 301
MF 30 2,00 65,0 18,0 239 302
MF 32 1,50 65,0 18,0 239 320
MF 35 1,50 65,0 18,0 239 350
MF 38 1,50 75,0 20,0 239 380
MF 40 1,50 75,0 20,0 239 400
MF 42 1,50 75,0 20,0 239 420
MF 45 1,50 90,0 22,0 239 450
MF 48 1,50 90,0 22,0 239 480
MF 50 1,50 90,0 22,0 239 500
MF 52 1,50 90,0 22,0 239 520

Метчики и плашки
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Плашка шестигранная M и MF DIN 382 HSS шлифованная

Плашка шестигранная MF DIN 382 HSS, шлифованная

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Резьба: метрическая DIN ISO 13
 метрическая мелкая DIN ISO 13
Допуск: ISO - 6g 
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Для нелегированной и низколегированной 
стали (прочность 800 Н/мм²) и цветных ме-
таллов. Резьба нарезается за один рабочий 
проход.

Резьба Шаг
мм

Размер
ключа

Толщина
мм

Артикул

MF   3 0,35 19,0 5,0 269 030
MF   4 0,35 19,0 5,0 269 040
MF   4 0,50 19,0 5,0 269 041
MF   5 0,50 19,0 5,0 269 050 
MF   5 0,75 19,0 7,0 269 051
MF   6 0,50 19,0 5,0 269 061
MF   6 0,75 19,0 7,0 269 060
MF   7 0,75 22,0 9,0 269 070
MF   8 0,75 22,0 9,0 269 080
MF   8 1,00 22,0 9,0 269 081
MF 10 0,75 27,0 11,0 269 102
MF 10 1,00 27,0 11,0 269 100
MF 10 1,25 27,0 11,0 269 101
MF 12 1,00 36,0 10,0 269 121
MF 12 1,25 36,0 10,0 269 122
MF 12 1,50 36,0 10,0 269 120
MF 14 1,00 36,0 10,0 269 142
MF 14 1,25 36,0 10,0 269 140
MF 14 1,50 36,0 10,0 269 141
MF 16 1,00 41,0 14,0 269 161
MF 16 1,25 41,0 14,0 269 162
MF 16 1,50 41,0 14,0 269 160
MF 18 1,00 41,0 14,0 269 181
MF 18 1,50 41,0 14,0 269 180
MF 18 2,00 41,0 14,0 269 182
MF 20 1,00 41,0 14,0 269 201
MF 20 1,50 41,0 14,0 269 200
MF 20 2,00 41,0 14,0 269 202
MF 22 1,00 50,0 16,0 269 221

Резьба Шаг
мм

Размер
ключа

Толщина
мм

Артикул

MF 22 1,50 50,0 16,0 269 220
MF 22 2,00 50,0 16,0 269 222
MF 24 1,00 50,0 16,0 269 242
MF 24 1,50 50,0 16,0 269 240
MF 24 2,00 50,0 16,0 269 241
MF 26 1,50 50,0 16,0 269 261
MF 27 1,50 60,0 18,0 269 270
MF 27 2,00 60,0 18,0 269 271
MF 30 1,50 60,0 18,0 269 301
MF 30 2,00 60,0 18,0 269 302

Резьба Шаг
мм

Размер
ключа

Толщина
мм

Артикул

M   3 0,50 19,0 5,0 267 030
M   4 0,70 19,0 5,0 267 040
M   5 0,80 19,0 7,0 267 050
M   6 1,00 19,0 7,0 267 060
M   8 1,25 22,0 9,0 267 080
M 10 1,50 27,0 11,0 267 100
M 12 1,75 36,0 14,0 267 120
M 14 2,00 36,0 14,0 267 140

Резьба Шаг
мм

Размер
ключа

Толщина
мм

Артикул

M 16 2,00 41,0 18,0 267 160
M 18 2,50 41,0 18,0 267 180
M 20 2,50 41,0 18,0 267 200
M 22 2,50 50,0 22,0 267 220
M 24 3,00 50,0 22,0 267 240
M 27 3,00 60,0 25,0 267 270
M 30 3,50 60,0 25,0 267 300

Плашка шестигранная M DIN 382 HSS, шлифованная
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Метчики ручные G DIN 5157 HSS шлифованные

Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø 
отверстия 

мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Артикул

G 1/8 Rp 1/8 28 8,80 63,0 18,0 236 018
G 1/4 Rp 1/4 19 11,80 70,0 20,0 236 014
G 3/8 Rp 3/8 19 15,25 70,0 20,0 236 038
G 1/2 Rp 1/2 14 19,00 80,0 22,0 236 012
G 5/8 Rp 5/8 14 21,00 80,0 22,0 236 058
G 3/4 Rp 3/4 14 24,50 90,0 22,0 236 034
G 7/8 Rp 7/8 14 28,25 90,0 22,0 236 078
G 1" Rp 1" 11 30,75 100,0 25,0 236 010
G 1 1/8 Rp 1 1/8 11 35,50 125,0 40,0 236 118
G 1 1/4 Rp 1 1/4 11 39,50 125,0 40,0 236 114
G 1 3/8 Rp 1 3/8 11 41,50 140,0 40,0 236 138
G 1 1/2 Rp 1 1/2 11 45,25 140,0 40,0 236 112
G 1 3/4 Rp 1 3/4 11 51,00 140,0 40,0 236 134
G 2" Rp 2" 11 57,00 160,0 40,0 236 020

Плашка G DIN EN 24231 HSS, шлифованная
(ранее DIN 5158)

Резьба Кол-во
ниток на дюйм

Внешний Ø
мм

Толщина
мм

Артикул

G 1/8 28 30,0 11,0 240 018
G 1/4 19 38,0 10,0 240 014
G 3/8 19 45,0 14,0 240 038
G 1/2 14 45,0 14,0 240 012
G 5/8 14 55,0 16,0 240 058
G 3/4 14 55,0 16,0 240 034
G 7/8 14 65,0 18,0 240 078
G 1" 11 65,0 18,0 240 010
G 1 1/8 11 70,0 20,0 240 118
G 1 1/4 11 70,0 20,0 240 114
G 1 3/8 11 85,0 22,0 240 138
G 1 1/2 11 85,0 22,0 240 112
G 1 5/8 11 85,0 22,0 240 158
G 1 3/4 11 100,0 22,0 240 134
G 2" 11 100,0 22,0 240 020

Возможен заказ одного метчика:
Первый метчик: Артикул 236 ......-1
Третий метчик: Артикул 236 ......-2

Набор: 2 метчика
Первый: 5 - 6 ниток на заход
Второй: 2 - 3 нитки на заход 
Резьба: DIN ISO 228 „G“ (цилиндри-
 ческая трубная резьба)
 DIN 2999 „Rp“
 (трубная резьба Whitworth) 
Боковая 
поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: ISO 2 / 6H 
Покрытие: металлик 
Правосторонняя резьба

Для сквозных и глухих резьб. Применяются 
для работы по легированной и низколегиро-
ванной стали (прочность до 800 Н/мм²), ков-
кому чугуну, цветным металлам. Резьба на-
резается в два этапа.

Стандарт упаковки:
набор в пластиковой упаковке

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Тип: форма B закрытая,
 с зазором
Резьба: DIN ISO 228 „G“ (цилиндри-
 ческая трубная резьба)
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Для нелегированной и низколегированной 
стали (прочность 800 Н/мм²) и цветных ме-
таллов. Резьба нарезается за один рабочий 
проход.

Метчики и плашки
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Плашка BSW ≈ DIN EN 22568 HSS, шлифованная (ранее DIN 223)

Метчики ручные BSW ≈ DIN 352 HSS шлифованные

Набор: 3 метчика
Первый: 5 - 6 ниток на заход 
Второй: 4 - 5 ниток на заход
Третий: 2 - 3 нитки на заход
Резьба: Whitworth BSW
 ранее DIN 11
Боковая 
поверхность: затыловочная шлифовка
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Для сквозных и глухих резьб. Применяются 
для работы по легированной и низколегиро-
ванной стали (прочность до 800 Н/мм²), ков-
кому чугуну, цветным металлам. Резьба на-
резается в три этапа.

Возможен заказ одного метчика:
Первый метчик: Артикул 246 ......-1
Второй метчик: Артикул 246 ......-2
Третий метчик: Артикул 246 ......-3

Стандарт упаковки:
набор в пластиковой упаковке

Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø 
отверстия 

мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Артикул

1/16 60 1,15 32,0 7,0 246 116
3/32 48 1,80 40,0 8,0 246 332
1/8 40 2,60 40,0 10,0 246 018

5/32 32 3,10 45,0 12,0 246 532
3/16 24 3,60 50,0 13,0 246 316
7/32 24 4,40 50,0 15,0 246 732
1/4 20 5,10 50,0 16,0 246 014

5/16 18 6,50 56,0 18,0 246 516
3/8 16 7,90 70,0 24,0 246 038

7/16 14 9,30 70,0 24,0 246 716
1/2 12 10,50 80,0 30,0 246 012

9/16 12 12,00 80,0 30,0 246 916

Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø 
отверстия 

мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Артикул

5/8 11 13,50 80,0 32,0 246 058
3/4 10 16,50 95,0 40,0 246 034
7/8 9 19,25 100,0 40,0 246 078
1" 8 22,00 110,0 50,0 246 010

1 1/8 7 24,75 125,0 50,0 246 118
1 1/4 7 27,75 125,0 50,0 246 114
1 3/8 6 30,20 150,0 63,0 246 138
1 1/2 6 33,50 150,0 63,0 246 112
1 5/8 5 35,50 150,0 63,0 246 158
1 3/4 5 38,50 160,0 70,0 246 134
1 7/8 4 1/2 41,50 180,0 75,0 246 178
2" 4 1/2 44,50 180,0 75,0 246 020

Тип: форма B закрытая,
 с зазором
Резьба: Whitworth BSW
 ранее DIN 11
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Для нелегированной и низколегированной 
стали (прочность 800 Н/мм²) и цветных ме-
таллов. Резьба нарезается за один рабочий 
проход.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Резьба Кол-во ниток 
на дюйм

Внешний Ø
мм

Толщина
мм

Артикул

1/16 60 16,0 5,0 247 116
3/32 48 16,0 5,0 247 332
1/8 40 20,0 5,0 247 018

5/32 32 20,0 5,0 247 532
3/16 24 20,0 7,0 247 316
7/32 24 20,0 7,0 247 732
1/4 20 25,0 9,0 247 014

5/16 18 25,0 9,0 247 516
3/8 16 30,0 11,0 247 038

7/16 14 30,0 11,0 247 716
1/2 12 38,0 14,0 247 012

9/16 12 38,0 14,0 247 916

Резьба Кол-во ниток 
на дюйм

Внешний Ø
мм

Толщина
мм

Артикул

5/8 11 45,0 18,0 247 058
3/4 10 45,0 18,0 247 034
7/8 9 55,0 22,0 247 078
1" 8 55,0 22,0 247 010

1 1/8 7 65,0 25,0 247 118
1 1/4 7 65,0 25,0 247 114
1 3/8 6 65,0 25,0 247 138
1 1/2 6 75,0 30,0 247 112
1 5/8 5 75,0 30,0 247 158
1 3/4 5 90,0 36,0 247 134
1 7/8 4 1/2 90,0 36,0 247 178
2" 4 1/2 90,0 36,0 247 020

Метчики и плашки
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Метчики ручные UNC ≈ DIN 352 HSS шлифованные

Плашка UNC ≈ DIN EN 22568 HSS, шлифованная (ранее  DIN 223)

Набор: 3 метчика
Первый: 5 - 6 ниток на заход 
Второй: 4 - 5 ниток на заход
Третий: 2 - 3 нитки на заход
Резьба: американский стандарт
 крупная резьба UNC 
Боковая 
поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: 2 B
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Для сквозных и глухих резьб. Применяются 
для работы по легированной и низколегиро-
ванной стали (прочность до 800 Н/мм²), ков-
кому чугуну, цветным металлам. Резьба на-
резается в три этапа.

Возможен заказ одного метчика:
Первый метчик: Артикул 246 ...... UNC1
Второй метчик: Артикул 246 ...... UNC2
Третий метчик: Артикул 246 ...... UNC3

Стандарт упаковки:
набор в пластиковой упаковке

Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø 
отверстия 

мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Артикул

№   2 56 1,85 36,0 11,0 246 020 UNC
№   3 48 2,10 36,0 11,0 246 030 UNC
№   4 40 2,35 40,0 12,0 246 040 UNC
№   5 40 2,65 40,0 12,0 246 050 UNC
№   6 32 2,85 45,0 14,0 246 060 UNC
№   8 32 3,50 45,0 14,0 246 080 UNC
№ 10 24 3,90 50,0 16,0 246 100 UNC
№ 12 24 4,50 50,0 18,0 246 120 UNC

1/4 20 5,10 50,0 19,0 246 014 UNC

Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø 
отверстия 

мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Артикул

5/16 18 6,60 56,0 22,0 246 516 UNC
3/8 16 8,00 70,0 24,0 246 038 UNC

7/16 14 9,40 70,0 24,0 246 716 UNC
1/2 13 10,80 75,0 29,0 246 012 UNC

9/16 12 12,20 80,0 30,0 246 916 UNC
5/8 11 13,50 80,0 32,0 246 058 UNC
3/4 10 16,50 95,0 40,0 246 034 UNC
7/8 9 19,50 100,0 40,0 246 078 UNC
1" 8 22,25 110,0 50,0 246 010 UNC

Тип: форма B закрытая,
 с зазором
Резьба: американский стандарт
 крупная резьба UNC 
Допуск: 2 A
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Для нелегированной и низколегированной 
стали (прочность 800 Н/мм²) и цветных ме-
таллов. Резьба нарезается за один рабочий 
проход.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Резьба Кол-во ниток 
на дюйм

Внешний Ø
мм

Толщина
мм

Артикул

№   2 56 16,0 5,0 240 020 UNC
№   3 48 16,0 5,0 240 030 UNC
№   4 40 20,0 5,0 240 040 UNC
№   5 40 20,0 5,0 240 050 UNC
№   6 32 20,0 7,0 240 060 UNC
№   8 32 20,0 7,0 240 080 UNC
№ 10 24 20,0 7,0 240 100 UNC
№ 12 24 20,0 7,0 240 120 UNC

1/4 20 20,0 7,0 240 014 UNC

Резьба Кол-во ниток 
на дюйм

Внешний Ø
мм

Толщина
мм

Артикул

5/16 18 25,0 9,0 240 516 UNC
3/8 16 30,0 11,0 240 038 UNC

7/16 14 30,0 11,0 240 716 UNC
1/2 13 38,0 14,0 240 012 UNC

9/16 12 38,0 14,0 240 916 UNC
5/8 11 45,0 18,0 240 058 UNC
3/4 10 45,0 18,0 240 034 UNC
7/8 9 55,0 22,0 240 078 UNC
1" 8 55,0 22,0 240 010 UNC

Метчики и плашки
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Метчики ручные UNF ≈ DIN 2181 HSS шлифованные

Набор: 2 метчика
Первый: 5 - 6 ниток на заход 
Второй: 2 - 3 нитки на заход 
Резьба: американский стандарт
 мелкая резьба UNF 
Боковая 
поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: 2 B
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Для сквозных и глухих резьб. Применяются 
для работы по легированной и низколегиро-
ванной стали (прочность до 800 Н/мм²), ков-
кому чугуну, цветным металлам. Резьба на-
резается в два этапа.

Стандарт упаковки:
набор в пластиковой упаковке

Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø 
отверстия 

мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Артикул

№   2 64 1,85 32,0 10,0 246 020 UNF
№   3 56 2,15 32,0 10,0 246 030 UNF
№   4 48 2,40 36,0 11,0 246 040 UNF
№   5 44 2,70 36,0 11,0 246 050 UNF
№   6 40 2,95 40,0 12,0 246 060 UNF
№   8 36 3,50 40,0 12,0 246 080 UNF
№ 10 32 4,10 45,0 14,0 246 100 UNF
№ 12 28 4,60 50,0 14,0 246 120 UNF

1/4 28 5,50 50,0 18,0 246 014 UNF

Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø 
отверстия 

мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Артикул

5/16 24 6,90 56,0 22,0 246 516 UNF
3/8 24 8,50 63,0 22,0 246 038 UNF

7/16 20 9,90 63,0 22,0 246 716 UNF
1/2 20 11,50 75,0 24,0 246 012 UNF

9/16 18 12,90 80,0 28,0 246 916 UNF
5/8 18 14,50 80,0 28,0 246 058 UNF
3/4 16 17,50 95,0 32,0 246 034 UNF
7/8 14 20,50 100,0 36,0 246 078 UNF
1" 12 23,25 110,0 40,0 246 010 UNF

Возможен заказ одного метчика:
Первый метчик: Артикул 246 ...... UNF1
Третий метчик: Артикул 246 ...... UNF2

Резьба Кол-во ниток 
на дюйм

Внешний Ø
мм

Толщина
мм

Артикул

№   2 64 16,0 5,0 240 020 UNF
№   3 56 16,0 5,0 240 030 UNF
№   4 48 16,0 5,0 240 040 UNF
№   5 44 20,0 5,0 240 050 UNF
№   6 40 20,0 5,0 240 060 UNF
№   8 36 20,0 7,0 240 080 UNF
№ 10 32 20,0 7,0 240 100 UNF
№ 12 28 20,0 7,0 240 120 UNF

1/4 28 20,0 7,0 240 014 UNF

Резьба Кол-во ниток 
на дюйм

Внешний Ø
мм

Толщина
мм

Артикул

5/16 24 25,0 9,0 240 516 UNF
3/8 24 30,0 11,0 240 038 UNF

7/16 20 30,0 11,0 240 716 UNF
1/2 20 38,0 10,0 240 012 UNF

9/16 18 38,0 10,0 240 916 UNF
5/8 18 45,0 11,0 240 058 UNF
3/4 16 45,0 14,0 240 034 UNF
7/8 14 55,0 16,0 240 078 UNF
1" 12 55,0 16,0 240 010 UNF

Плашка UNF ≈ DIN EN 22568 HSS, шлифованная (ранее DIN 223)

Тип: форма B закрытая,
 с зазором
Резьба: американский стандарт
 мелкая резьба UNF
Допуск: 2 A
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Для нелегированной и низколегированной 
стали (прочность 800 Н/мм²) и цветных ме-
таллов. Резьба нарезается за один рабочий 
проход.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Метчики и плашки
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№ 245 030 № 245 040

Наборы метчиков и плашек HSS и HSS Co 5 в металлическом чемодане

Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 5

Набор из 31 предмета
 21 метчик, ручные M DIN 352 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 плашек Ø 25,0 мм ≈ DIN EN 22568 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 1 плашкодержатель 25,0 x 9,0 мм DIN 225
+ 1 вороток для метчиков DIN 1814 Р-р 1½
+ 1 отвертка

245 010 245 010 E

Набор из 37 предметов
 21 метчик, ручные M DIN 352 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 плашек M DIN EN 22568 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 5 плашкодержателей DIN 225 
 20,0 x 5,0 мм - 20,0 x 7,0 мм - 25,0 x 9,0 мм - 30,0 x 11,0 мм - 38,0 x 14,0 мм
+ 2 воротка для метчиков DIN 1814 Р-р 1 + Р-р 2
+ 1 отвертка + 1 шаблон

245 020 245 020 E

Набор из 44 предметов
 21 метчик, ручные M DIN 352 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 спиральных свёрл DIN 338 Тип N Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 мм
+ 7 плашек M DIN EN 22568 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 5 плашкодержателей DIN 225 
 20,0 x 5,0 мм - 20,0 x 7,0 мм - 25,0 x 9,0 мм - 30,0 x 11,0 мм - 38,0 x 14,0 мм 
+ 2 воротка для метчиков DIN 1814 Р-р 1 + Р-р 2
+ 1 отвертка + 1 шаблон

245 030 245 030 E

Набор из 54 предметов
 33 метчика, ручные M DIN 352
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12 - M 14 - M 16 - M 18 - M 20
+ 11 плашек M DIN EN 22568
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12 - M 14 - M 16 - M 18 - M 20
+ 6 плашкодержателей DIN 225
 20,0 x 5,0 мм - 20,0 x 7,0 мм - 25,0 x 9,0 мм - 30,0 x 11,0 мм - 38,0 x 14,0 мм - 45,0 x 18,0 мм
+ 2 воротка для метчиков DIN 1814 Р-р 1 + Р-р 3
+ 1 отвертка
+ 1 шаблон

245 040 245 040 E

Набор из 43 предметов
 22 метчика, ручные MF DIN 2181
 MF 3 x 0,35 - MF 4 x 0,35 - MF 5 x 0,5 - MF 6 x 0,75 - MF 8 x 0,75 - 
 MF 10 x 1,0 - MF 12 x 1,5 - MF 14 x 1,5 - MF 16 x 1,5 - MF 18 x 1,5 - MF 20 x 1,5 mm
+ 11 плашек MF DIN EN 22568
 MF 3 - MF 4 - MF 5 - MF 6 - MF 8 - MF 10 - MF 12 - MF 14 - MF 16 - MF 18 - MF 20
+ 6 плашкодержателей DIN 225
 20,0 x 5,0 мм - 20,0 x 7,0 мм - 25,0 x 9,0 мм - 30,0 x 11,0 мм - 38,0 x 10,0 мм - 45,0 x 14,0 мм
+ 2 воротка для метчиков DIN 1814 Р-р 1 + Р-р 3
+ 1 отвертка 
+ 1 шаблон

245 041 —

№ 245 020

Метчики и плашки
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Метчики и плашки

Наборы ручных метчиков
HSS и HSS Co 5 в металлическом кейсе

Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 5

Набор из 21 предмета: 
 метчики ручные M DIN 352, трёхпроходные 
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 001 245 001 E

Набор из 22 предметов: метчики ручные M DIN 352, 
 трёхпроходные M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 1 вороток DIN 1814 размер 11/2 

245 002 245 002 E

Набор из 29 предметов: метчики ручные DIN 352, 
 трёхпроходные M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 спиральных сверл DIN 338 Тип N 
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 мм
+ 1 вороток для метчиков DIN 1814 Р-р 11/2 

245 003 245 003 E

Наборы метчиков и плашек HSS 
в деревянном чемодане

Описание Артикул
HSS

Набор из 28 предметов
 14 метчиков, ручные G DIN 5157 — 1/8 - 1/4 - 3/8 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 1"
+ 7 плашек G DIN EN 24231 — 1/8 - 1/4 - 3/8 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 1"
+ 5 плашкодержателей DIN 225
 30,0 x 11,0 мм - 38,0 x 10,0 мм - 45,0 x 14,0 мм - 55,0 x 16,0 мм - 65,0 x 18,0 мм
+ 2 воротка для метчиков DIN 1814 Р-р 3 и Р-р 5

245 074 

Набор из 35 предметов
 18 метчиков, ручные UNF ≈ DIN 2181 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"
+ 9 плашек UNF ≈ DIN EN 22568 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"
+ 6 плашкодержателей DIN 225
 20,0 x 7,0 мм - 25,0 x 9,0 мм - 30,0 x 11,0 мм - 38,0 x 10,0 мм - 45,0 x 14,0 мм - 55,0 x 16,0 мм
+ 2 воротка для метчиков DIN 1814 Р-р 2 и Р-р 4

245 073

Набор из 44 предметов
 27 метчиков, ручные UNC ≈ DIN 352 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"
+ 9 плашек UNC ≈ DIN EN 22568 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"
+ 6 плашкодержателей DIN 225
 20,0 x 7,0 мм - 25,0 x 9,0 мм - 30,0 x 11,0 мм - 38,0 x 10,0 мм - 45,0 x 18,0 мм - 55,0 x 22,0 мм
+ 2 воротка для метчиков DIN 1814 Р-р 2 и Р-р 4

245 072

НОВИНКА
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Метчик однопроходной M ≈ DIN 352 
HSS и HSS Co 5 шлифованный
Заточка: форма B 4 - 5 ниток 
 на заход с подточкой
Резьба: метрическая DIN ISO 13
Боковая 
поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: ISO 2 / 6H
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Метчик однопроходной HSS для создания 
сквозной в углеродистой и низколегирован-
ной стали с прочностью до 800 N/mm² и мет-
чик однопроходной HSS Co 5 для создания 
сквозной в углеродистой и легированной ста-
ли с прочностью до 900 Н/мм², литой стали и 
цветных металлах. Резьба нарезается в один 
этап ручным или машинным способом.

Стандарт упаковки: 
индивидуальная пластиковая упаковка

Набор однопроходных метчиков HSS
в металлическос кейсе

Резьба Шаг
мм

Ø отверстия 
мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 5

M   3 0,50 2,50 40,0 10,0 231 030 231 030 E
M   4 0,70 3,30 45,0 12,0 231 040 231 040 E
M   5 0,80 4,20 50,0 13,0 231 050 231 050 E
M   6 1,00 5,00 50,0 15,0 231 060 231 060 E
M   8 1,25 6,80 56,0 18,0 231 080 231 080 E
M   9 1,25 7,80 67,0 22,0 231 090 231 090 E
M 10 1,50 8,50 70,0 24,0 231 100 231 100 E
M 12 1,75 10,20 75,0 29,0 231 120 231 120 E

Описание Артикул
HSS

Набор из 15 предметов
 7 однопроходных метчиков ≈ DIN 352 HSS шлифованные
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 спиральных сверл DIN 338 Тип N HSS шлифованные 
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 мм
+ 1 вороток для метчиков DIN 1814 Р-р 11/2 

245 004

Метчики и плашки
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Метчик однопроходной G ≈ DIN 5157 HSS, шлифованный

Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø 
отверстия 

мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Артикул

G 1/8 Rp 1/8 28 8,6 63,0 20,0 236 218
G 1/4 Rp 1/4 19 11,5 70,0 22,0 236 214
G 3/8 Rp 3/8 19 15,0 70,0 22,0 236 238

Заточка: форма B 4 - 5 ниток 
 на заход с подточкой
Резьба: DIN ISO 228 „G“ (цилиндри-
 ческая трубная резьба)
 DIN 2999 „Rp“
 (трубная резьба Whitworth) 
Боковая 
поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: ISO 2 / 6H
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Для сквозных резьб. Применяются для ра-
боты по легированной и низколегированной 
стали (прочность до 800 Н/мм²), ковкому чу-
гуну, цветным металлам. Резьба нарезается 
в один этап ручным или машинным спосо-
бом.

Тип: форма B закрытая,
 с зазором
Резьба: DIN ISO 228 „G“ (цилиндри-
 ческая трубная резьба)
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Плашка шестигранная G DIN 382 HSS, шлифованная

Для нелегированной и низколегированной 
стали (прочность 800 Н/мм²) и цветных ме-
таллов. Резьба нарезается за один рабочий 
проход.

Резьба Кол-во
ниток на дюйм

Размер
ключа

Толщина
мм

Артикул

G 1/8 28 27,0 11,0 267 618
G 1/4 19 36,0 10,0 267 614
G 3/8 19 41,0 14,0 267 638

Резьба Кол-во
ниток на дюйм

Размер
ключа

Толщина
мм

Артикул

G 1/2 14 41,0 14,0 267 612
G 3/4 14 50,0 16,0 267 634
G  1" 11 60,0 18,0 267 610

Описание Артикул

Набор из 13 предметов
 6 однопроходных метчиков
 G / Rp ≈ DIN 5157 HSS шлифованные
 G/Rp 1/8" x 28 - G/Rp 1/4" x 19 - G/Rp 3/8" x 19 -
 G/Rp 1/2" x 14 - G/Rp 3/4" x 14 - G/Rp 1" x 11
+ 6 шестигранных плашек G DIN 382 HSS шлифованные
 G 1/8" x 28 - G 1/4" x 19 - G 3/8" x 19 - G 1/2" x 14 - G 3/4" x 14 - G 1" x 11
+ 1 спрей 50 мл

245 059

Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø 
отверстия 

мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Артикул

G 1/2 Rp 1/2 14 19,0 80,0 22,0 236 212
G 3/4 Rp 3/4 14 24,5 90,0 22,0 236 234
G  1" Rp  1" 11 30,5 100,0 25,0 236 210

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки: 
индивидуальная пластиковая упаковка

Набор метчиков и плашек для цилиндрической 
трубной резьбы HSS в пластиковом чемодане

Метчики и плашки
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Заточка: форма C
 2 - 3 нитки на заход
Резьба: американская конусная
 трубная резьба
 ANSI B.1.20.1
Боковая 
поверхность: затыловочная шлифовка
Конус: 1:16
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Для сквозных резьб. Применяются для ра-
боты по легированной и низколегированной 
стали (прочность до 800 Н/мм²), ковкому чугу-
ну, цветным металлам. Резьба нарезается в 
один этап ручным или машинным способом.
Указание: предварительное 
цилиндрическое сверление.

Метчик однопроходной NPT HSS шлифованный

 Ø D1

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Гл
уб

ин
а 

св
ер

ле
ни

я

Резьба Кол-во 
ниток на 

дюйм

D1
в мм

Глубина 
сверления  

в мм

Общая 
длина

мм

Рабочая 
длина

мм

Артикул

1/16 27,0 6,25 12,00 65,0 19,0 231 116 NPT
1/8 27,0 8,50 12,00 65,0 19,0 231 018 NPT
1/4 18,0 11,10 17,50 70,0 25,0 231 014 NPT
3/8 18,0 14,70 17,50 75,0 26,0 231 038 NPT
1/2 14,0 18,00 22,90 80,0 31,0 231 012 NPT
3/4 14,0 23,25 23,00 100,0 33,0 231 034 NPT
1" 11,5 29,25 27,40 110,0 38,0 231 010 NPT

1 1/4" 11,5 38,00 28,10 125,0 41,0 231 114 NPT
1 1/2" 11,5 44,25 28,40 140,0 42,0 231 112 NPT

2" 11,5 56,25 28,40 160,0 44,0 231 020 NPT

Метчики и плашки
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Вороток для метчиков с реверсом

Вороток для метчиков DIN 1814 регулируемый

Размер Длина
мм

Для ручных метчиков
 M Ww G

Артикул

1 85,0 M 3 - M 10 1/8 - 3/8 — 241 001
2 100,0 M 5 - M 12 7/32 - 1/2 1/8 241 002

10 250,0 M 3 - M 10 1/8 - 3/8 — 241 010
20 300,0 M 5 - M 12 7/32 - 1/2 1/8 241 020

Размер Длина
мм

Для ручных метчиков
 M Ww G

Артикул

0 130,0 M    1 - M   8 1/16 - 5/16 — 241 100
1 180,0 M    1 - M 10 1/8 - 3/8 — 241 101

1 1/2 180,0 M    1 - M 12 1/8 - 1/2 1/8 241 112
2 280,0 M 3,5 - M 12 3/16 - 5/8 1/8 - 3/8 241 102
3 380,0 M    5 - M 20 1/4 - 3/4 1/8 - 1/2 241 103
4 500,0 M  11 - M 27 1/2 - 1 1/8 - 3/4 241 104
5 700,0 M  13 - M 32 5/8 - 1 1/4 1/4 - 1 241 105
6 1000,0 M  19 - M 38 3/4 - 1 1/2 1/4 - 1 1/4 241 106
7 1200,0 M  25 - M 52 7/8 - 2 5/8 - 2 1/4 241 107

Метчики и плашки

Исполнение: регулировка влево, вправо, фиксация
Хвостовик: регулируемая Т-образная ручка с желобками на обоих концах
Покрытие: хромированное

Применяется для нарезания резьбы в труднодоступных местах. 
Зажимной патрон с двумя кулачками для зажима квадратных хвостовиков.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Исполнение: корпус из оцинкованного металла
Боковые кулачки: закалённые

Применяется для нарезания резьбы в труднодоступных местах. 
Стальные рукоятки, одна из которых откручивается.
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Удлинитель для метчиков DIN 377

Размер
мм

Длина
мм

Для ручных метчиков
 M Ww G

Артикул

2,1 60,0 M 1 - M 2,6 1/16 - 3/32 — 241 021
2,7 80,0 M 3 — — 241 027
3,4 95,0 M 4 5/32 — 241 034
4,9 110,0 M   5 - M   8 7/32 - 5/16 — 241 049
5,5 115,0 M   9 - M 10 3/8 1/8 241 055
7,0 125,0 M 12 1/2 — 241 070
9,0 135,0 M 13 - M 16 9/16 - 5/8 1/4 241 090

11,0 150,0 M 18 11/16 - 3/4 — 241 110
12,0 155,0 M 20 13/16 1/2 241 120
14,5 174,0 M 22 - M 24 7/8 - 15/16 5/8 241 145
16,0 185,0 M 27 - M 28 1 3/4 241 160
18,0 195,0 M 30 - M 32 1 1/8 7/8 241 180

Метчики и плашки

Вороток для метчиков шарообразный

Размер Длина
мм

Для ручных метчиков
 M Ww G

Артикул

0 200,0 M   1 -  M   4 1/16 - 5/32 — 241 200
1 200,0 M 3,5 - M   8 5/32 - 5/16 — 241 201
2 240,0 M   4 -  M 10 5/32 - 3/8 — 241 202
3 300,0 M   5 -  M 12 7/32 - 1/2 — 241 203
4 340,0 M   9 -  M 12 3/8 - 5/8 — 241 204
5 450,0 M 12 -  M 20 1/2 - 13/16 — 241 205
6 650,0 M 18 -  M 27 11/16 - 1 — 241 206

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Исполнение: закаленный и лифованный
Хвостовик: четырёхгранный DIN 10

Для увеличения длины ручных метчиков. 
Одинаковые размеры внутреннего и внешнего квадратов.

Удобен для быстрой фиксации метчиков.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Исполнение: корпус из оцинкованного металла
Хвостовик: четырёхгранный DIN 10
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Метчики и плашки

Плашкодержатель DIN 225

Размер Толщина
мм

Длина
мм

Для плашек
 M + MF Ww G

Артикул

16 5,0 160,0 M 1 - M 2,6 1/16 - 3/32 — 242 165
20 5,0 200,0 M 3 - M 4 1/8 - 5/32 — 242 205
20 7,0 200,0 M 4,5 - M 6 3/16 - 1/4 — 242 207
25 9,0 224,0 M 7 - M 9 5/16 1/16 242 259
30 11,0 280,0 M 10 - M 11 3/8 - 7/16 1/8 242 3011
38 10,0 315,0 MF 12 - MF 14 — 1/4 242 3810
38 14,0 315,0 M 12 - M 14 1/2 - 9/16 — 242 3814
45 14,0 450,0 MF 16 - MF 20 — 3/8 - 1/2 242 4514
45 18,0 450,0 M 16 - M 20 5/8 - 3/4 — 242 4518
55 16,0 560,0 MF 22 - MF 24 — 5/8 - 3/4 242 5516
55 22,0 560,0 M 22 - M 24 7/8 - 1 — 242 5522
65 18,0 630,0 MF 27 - MF 36 — 7/8 - 1 242 6518
65 25,0 630,0 M 27 - M 36 1 1/8 - 1 3/8 — 242 6525
75 30,0 740,0 M 38 - M 42 1 1/2 - 1 5/8 — 242 7530
75 20,0 740,0 MF 38 - MF 42 — 1 1/8 - 1 1/4 242 7520
90 36,0 900,0 M 45 - M 52 1 3/4 - 2 — 242 9036
90 22,0 900,0 MF 45 - MF 52 — 1 3/8 - 1 5/8 242 9022

105 36,0 975,0 M 54 - M 63 2 1/4 - 2 3/4 — 242 10536
105 22,0 975,0 MF 54 - MF 63 — 1 3/4 - 2 242 10522

Применяется для плашек DIN EN 24231. Плашки фиксируются пятью винтами. 
Одна  из ручек держателя съёмная для удобства упаковки и хранения.

Исполнение: корпус из оцинкованного металла

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка
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Мечики машинные описание продукта

 Машинный метчик из высококачественной быстрорежущей 
стали. Для создания сквозной и глухой резьбы в углеродистой и 
низколегированной стали с прочностью до 800 Н/мм², литой стали 
и цветных металлах. Резьба нарезается за один этап.

 Машинный метчик из высококачественной быстрорежущей 
стали на основе кобальтового сплава. Благодаря сохранению 
твёрдости при высокой температуре обеспечивается более дли-
тельный срок работы. Для создания сквозной и глухой резьбы в 
углеродистой и легированной стали с прочностью до 900 Н/мм², 
литой стали и цветных металлах. Резьба нарезается за один этап.

HSS

HSS Co 5

HSS-TiN

HSS Co 5-VAP для работы по стали

 Машинный метчик из высококачественной быстрорежущей 
стали с покрытием на основе титана-нитрида. Универсальный ва-
риант для широкой палитры материалов благодаря покрытию из 
высокопрочных соединений! Для создания сквозной и глухой резь-
бы в углеродистой и легированной стали с прочностью до 1000 Н/
мм², высокохромистой стали, литой стали и цветных металлах.

 Машинный метчик из вапоризированной высококачественной 
быстрорежущей стали на основе кобальтового сплава. Для созда-
ния сквозной и глухой резьбы в углеродистой и легированной ста-
ли с прочностью до 1000 Н/мм², высокохромистой стали, металлов 
VA группы и цветных металлов. Резьба нарезается за один этап.

Метчики и плашки
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Резьба Шаг
мм

Ø-отверстия 
мм

Общая 
длина мм

Рабочая 
длина мм

Ø-хвостовика, 
мм

Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 5

Артикул
HSS Co 5-VAP

Артикул
HSS-TiN

M   2 0,40 1,60 45,0 8,0 2,8 232 020 232 020 E 232 020 VA 232 020 T
M   2,5 0,45 2,05 50,0 9,0 2,8 232 025 232 025 E — —
M   3 0,50 2,50 56,0 10,0 3,5 232 030 232 030 E 232 030 VA 232 030 T
M   4 0,70 3,30 63,0 12,0 4,5 232 040 232 040 E 232 040 VA 232 040 T
M   5 0,80 4,20 70,0 13,0 6,0 232 050 232 050 E 232 050 VA 232 050 T
M   6 1,00 5,00 80,0 13,0 6,0 232 060 232 060 E 232 060 VA 232 060 T
M   8 1,25 6,80 90,0 18,0 8,0 232 080 232 080 E 232 080 VA 232 080 T
M 10 1,50 8,50 100,0 20,0 10,0 232 100 232 100 E 232 100 VA 232 100 T

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Метчик машинный M DIN 371 
HSS, HSS Co 5, HSS Co 5-VAP для работы по стали и HSS-TiN, шлифованный

Заточка: форма B 4 - 5 ниток на заход с подточкой
Резьба: метрическая DIN ISO 13
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: ISO 2 / 6H
Покрытие: металлик / 
 вапоризированное / титан-нитрид
Правосторонняя резьба 

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Метчик машинный M DIN 376 
HSS, HSS Co 5, HSS Co 5-VAP для работы по стали и HSS-TiN, шлифованный

Заточка: форма B 4 - 5 ниток на заход с подточкой
Резьба: метрическая DIN ISO 13
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: ISO 2 / 6H
Покрытие: металлик / 
 вапоризированное / титан-нитрид
Правосторонняя резьба 

Резьба Шаг
мм

Ø-отверстия 
мм

Общая 
длина мм

Рабочая 
длина мм

Ø-хвостовика, 
мм

Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 5

Артикул
HSS Co 5-VAP

Артикул
HSS-TiN

M   3 0,50 2,50 56,0 10,0 2,2 — 232 031 E — —
M   4 0,70 3,30 63,0 12,0 2,8 — 232 041 E — —
M   5 0,80 4,20 70,0 13,0 3,5 — 232 051 E — —
M   6 1,00 5,00 80,0 13,0 4,5 — 232 061 E — —
M   8 1,25 6,80 90,0 18,0 6,0 — 232 081 E — —
M 10 1,50 8,50 100,0 20,0 7,0 — 232 101 E — —
M 12 1,75 10,20 110,0 22,0 9,0 232 120 232 120 E 232 120 VA 232 120 T
M 14 2,00 12,00 110,0 25,0 11,0 232 140 232 140 E 232 140 VA 232 140 T
M 16 2,00 14,00 110,0 28,0 12,0 232 160 232 160 E 232 160 VA 232 160 T
M 18 2,50 15,50 125,0 30,0 14,0 232 180 232 180 E 232 180 VA 232 180 T
M 20 2,50 17,50 140,0 30,0 16,0 232 200 232 200 E 232 200 VA 232 200 T
M 22 2,50 19,50 140,0 30,0 18,0 232 220 232 220 E 232 220 VA 232 220 T
M 24 3,00 21,00 160,0 32,0 18,0 232 240 232 240 E 232 240 VA 232 240 T
M 27 3,00 24,00 160,0 38,0 20,0 232 270 232 270 E 232 270 VA 232 270 T
M 30 3,50 26,50 180,0 45,0 22,0 232 300 232 300 E 232 300 VA 232 300 T

Метчик машинный с усиленным хвостовиком 
для сквозной резьбы.

Метчик машинный 
для сквозной резьбы.

Метчики и плашки
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Метчик машинный M DIN 371 
HSS, HSS Co 5, HSS Co 5-VAP для работы по стали и HSS-TiN, шлифованный

Заточка: форма C / 35° RSP 2 - 3 нитки на заход
Резьба: метрическая DIN ISO 13
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: ISO 2 / 6H
Покрытие: металлик / 
 вапоризированное / титан-нитрид
Правосторонняя резьба 

Метчик машинный M DIN 376 
HSS, HSS Co 5, HSS Co 5-VAP для работы по стали и HSS-TiN, шлифованный

Заточка: форма C / 35° RSP 2 - 3 нитки на заход
Резьба: метрическая DIN ISO 13
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: ISO 2 / 6H
Покрытие: металлик / 
 вапоризированное / титан-нитрид
Правосторонняя резьба 

Резьба Шаг
мм

Ø-отверстия 
мм

Общая 
длина мм

Рабочая 
длина мм

Ø-хвостовика, 
мм

Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 5

Артикул
HSS Co 5-VAP

Артикул
HSS-TiN

M   2 0,40 1,60 45,0 4,0 2,8 234 020 234 020 E 234 020 VA 234 020 T
M   2,5 0,45 2,05 50,0 5,0 2,8 234 025 234 025 E — —
M   3 0,50 2,50 56,0 6,0 3,5 234 030 234 030 E 234 030 VA 234 030 T
M   4 0,70 3,30 63,0 6,0 4,5 234 040 234 040 E 234 040 VA 234 040 T
M   5 0,80 4,20 70,0 8,0 6,0 234 050 234 050 E 234 050 VA 234 050 T
M   6 1,00 5,00 80,0 9,0 6,0 234 060 234 060 E 234 060 VA 234 060 T
M   8 1,25 6,80 90,0 10,0 8,0 234 080 234 080 E 234 080 VA 234 080 T
M 10 1,50 8,50 100,0 12,0 10,0 234 100 234 100 E 234 100 VA 234 100 T

Резьба Шаг
мм

Ø-отверстия 
мм

Общая 
длина мм

Рабочая 
длина мм

Ø-хвостовика, 
мм

Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 5

Артикул
HSS Co 5-VAP

Артикул
HSS-TiN

M   3 0,50 2,50 56,0 6,0 2,2 — 233 030 E — —
M   4 0,70 3,30 63,0 6,0 2,8 — 233 040 E — —
M   5 0,80 4,20 70,0 8,0 3,5 — 233 050 E — —
M   6 1,00 5,00 80,0 9,0 4,5 — 233 060 E — —
M   8 1,25 6,80 90,0 10,0 6,0 — 233 080 E — —
M 10 1,50 8,50 100,0 12,0 7,0 — 233 100 E — —
M 12 1,75 10,20 110,0 16,0 9,0 233 120 233 120 E 233 120 VA 233 120 T
M 14 2,00 12,00 110,0 18,0 11,0 233 140 233 140 E 233 140 VA 233 140 T
M 16 2,00 14,00 110,0 20,0 12,0 233 160 233 160 E 233 160 VA 233 160 T
M 18 2,50 15,50 125,0 22,0 14,0 233 180 233 180 E 233 180 VA 233 180 T
M 20 2,50 17,50 140,0 25,0 16,0 233 200 233 200 E 233 200 VA 233 200 T
M 22 2,50 19,50 140,0 25,0 18,0 233 220 233 220 E 233 220 VA 233 220 T
M 24 3,00 21,00 160,0 28,0 18,0 233 240 233 240 E 233 240 VA 233 240 T
M 27 3,00 24,00 160,0 38,0 20,0 233 270 233 270 E 233 270 VA 233 270 T
M 30 3,50 26,50 180,0 45,0 22,0 233 300 233 300 E 233 300 VA 233 300 T

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Метчик машинный с усиленным хвостовиком 
и правосторонней спиралью 35° RSP для глухой резьбы

Метчик машинный 
с правосторонней спиралью 35° RSP для глухой резьбы.

Метчики и плашки
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№ 245 051 № 245 052

Наборы машинных метчиков HSS, HSS Co 5, 
HSS Co 5-VAP для работы по стали и HSS-TiN в металлическом кейсе

№ 245 063 № 245 064

№ 245 065 № 245 066

№ 245 061 № 245 062

Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 5

Артикул
HSS Co 5-VAP

Артикул
HSS-TiN

Набор из 7 предметов 
7 машинных метчиков M DIN 371/376 форма B на заход с подточкой
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 057 245 061 245 063 245 065

Набор из 7 предметов 
7 машинных метчиков M DIN 371/376 форма C / 35° RSP
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 058 245 062 245 064 245 066

Набор из 14 предметов
 7 машинных метчиков DIN 371/376 форма B на заход с подточкой
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 спиральных сверл DIN 338 Тип N
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 мм

— 245 051 — —

Набор из 14 предметов
 7 машинных метчиков DIN 371/376 форма C / 35° RSP
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 спиральных сверл DIN 338 Тип N
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 мм

— 245 052 — —

Набор из 21 предмета
 7 машинных метчиков DIN 371/376 форма B на заход с подточкой
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 машинных метчиков DIN 371/376 форма C / 35° RSP
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 спиральных сверл DIN 338 Тип N
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 мм

— 245 054 — —

Метчики и плашки
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Резьба Шаг
мм

Ø-отверстия 
мм

Общая 
длина мм

Рабочая 
длина мм

Ø-хвостовика, 
мм

Артикул

M   3 0,50 2,50 56,0 11,0 3,5 272 030
M   4 0,70 3,30 63,0 13,0 4,5 272 040
M   5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0 272 050
M   6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0 272 060
M   8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0 272 080
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0 272 100

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Метчик машинный M DIN 371 HSS шлифованный,
с разреженными зубьями

Заточка: форма B - AZ 4 - 5 нитки на заход с подточкой 
 и разреженными зубьями
Резьба: метрическая DIN ISO 13
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: ISO 2 / 6H
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Метчик машинный с усиленным хвостовиком для сквозной резьбы. Применяется для 
работы по алюминию, алюминиевым сплавам, бронзе, меди, никелю и пластмассе.

Резьба Шаг
мм

Ø-отверстия 
мм

Общая 
длина мм

Рабочая 
длина мм

Ø-хвостовика, 
мм

Артикул

M 12 1,75 10,20 110,0 29,0 9,0 272 120
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0 272 140
M 16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0 272 160
M 18 2,50 15,50 125,0 34,0 14,0 272 180
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0 272 200
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0 272 220
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0 272 240

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Метчик машинный M DIN 376 HSS шлифованный,
с разреженными зубьями

Заточка: форма B - AZ 4 - 5 нитки на заход с подточкой 
 и разреженными зубьями
Резьба: метрическая DIN ISO 13
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: ISO 2 / 6H
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Метчик машинный для сквозной резьбы. Применяется для
работы по алюминию, алюминиевым сплавам, бронзе, меди, никелю и пластмассе.

Метчики и плашки
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Резьба Шаг
мм

Ø-отверстия 
мм

Общая 
длина мм

Рабочая 
длина мм

Ø-хвостовика, 
мм

Артикул
HSS Co 5

нитрирован-VAP

Артикул
HSS Co 5

TiAlN

M   3 0,50 2,80 56,0 10,0 3,5 271 003 N 271 003 F
M   4 0,70 3,70 63,0 12,0 4,5 271 004 N 271 004 F
M   5 0,80 4,65 70,0 14,0 6,0 271 005 N 271 005 F
M   6 1,00 5,55 80,0 19,0 6,0 271 006 N 271 006 F
M   8 1,25 7,45 90,0 22,0 8,0 271 008 N 271 008 F
M 10 1,50 9,35 100,0 24,0 10,0 271 010 N 271 010 F
M 12 1,75 11,20 110,0 29,0 9,0 271 012 N 271 012 F

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Метчик накатной M DIN 371 / 376 HSS Co 5-нитрированный-VAP 
и HSS Co 5-TiAlN, шлифованный

Заточка: форма D 4 - 6 ниток на заход
Резьба: метрическая DIN ISO 13
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: ISO 2 / 6H
Покрытие: нитрированное-вапоризированное / 
 титан-алюминий-нитрид
Правосторонняя резьба

Метчик накатной с усиленным хвостовиком, 
для сквозных и глухих резьб.

Работа без образования стружки. 
Неизменная точность даже при производстве в больших количествах.

HSS Co 5-TiAlN
Машинный метчик из высококачествен-
ной быстрорежущей стали на основе ко-
бальтового сплава с покрытием из титана-
алюминия-нитрида. Для нелегированной 
и легированной стали (прочность до 900 
Н/мм²), высокохромистой стали как V2A и 
цветным металлам.

HSS Co 5-нитрирован-VAP
Метчик накатной из нитрированной и вапо-
ризированной высококачественной быст-
рорежущей стали на основе кобальтового 
сплава. Для нелегированной и легирован-
ной стали (прочность до 700 Н/мм²) и цвет-
ным металлам.

Метчики и плашки
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Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Метчик машинный MF DIN 374 
HSS Co 5 шлифованный 

Заточка: форма B 4 - 5 ниток на заход с подточкой
Резьба: метрическая мелкая DIN ISO 13
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: ISO 2 / 6H
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Метчик машинный 
для сквозной резьбы.

Метчики и плашки

Резьба Шаг
мм

Ø
отверстия 

мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Ø
хвостовика, 

мм

Артикул

MF   4 0,50 3,65 63,0 10,0 2,8 260 041 E
MF   5 0,50 4,50 70,0 12,0 3,5 260 050 E
MF   6 0,75 5,20 80,0 14,0 4,5 260 060 E
MF   8 1,00 7,00 90,0 22,0 6,0 260 081 E
MF 10 1,00 9,00 90,0 20,0 7,0 260 100 E
MF 10 1,25 8,80 100,0 24,0 7,0 260 101 E
MF 12 1,00 11,00 100,0 22,0 9,0 260 122 E
MF 12 1,25 10,80 100,0 22,0 9,0 260 121 E
MF 12 1,50 10,50 100,0 22,0 9,0 260 120 E
MF 14 1,00 13,00 100,0 22,0 11,0 260 142 E
MF 14 1,25 12,70 100,0 22,0 11,0 260 143 E
MF 14 1,50 12,50 100,0 22,0 11,0 260 141 E
MF 16 1,00 15,00 100,0 22,0 12,0 260 161 E
MF 16 1,50 14,50 100,0 22,0 12,0 260 160 E
MF 18 1,00 17,00 110,0 25,0 14,0 260 181 E
MF 18 1,50 16,50 110,0 25,0 14,0 260 180 E
MF 18 2,00 16,00 125,0 34,0 14,0 260 182 E
MF 20 1,00 19,00 125,0 25,0 16,0 260 201 E
MF 20 1,50 18,50 125,0 25,0 16,0 260 200 E
MF 20 2,00 18,00 140,0 34,0 16,0 260 202 E
MF 22 1,50 20,50 125,0 25,0 18,0 260 220 E
MF 22 2,00 20,00 140,0 34,0 18,0 260 222 E
MF 24 1,00 23,00 140,0 28,0 18,0 260 242 E
MF 24 1,50 22,50 140,0 28,0 18,0 260 240 E
MF 24 2,00 22,00 140,0 28,0 18,0 260 241 E
MF 28 1,50 26,50 140,0 28,0 20,0 260 281 E
MF 28 2,00 26,00 140,0 28,0 20,0 260 282 E
MF 30 1,50 28,50 150,0 28,0 22,0 260 301 E
MF 30 2,00 28,00 150,0 28,0 22,0 260 302 E
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Метчик машинный MF DIN 374 
HSS Co 5 шлифованный 

Заточка: форма C / 35° RSP 2 - 3 нитки на заход
Резьба: метрическая мелкая DIN ISO 13
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: ISO 2 / 6H
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Метчик машинный 
с правосторонней спиралью 35° RSP для глухой резьбы.

Метчики и плашки

Резьба Шаг
мм

Ø
отверстия 

мм

Общая
длина

мм

Рабочая
длина

мм

Ø
хвостовика, 

мм

Артикул

MF   4 0,50 3,65 63,0 7,0 2,8 261 041 E
MF   5 0,50 4,50 70,0 8,0 3,5 261 050 E
MF   6 0,75 5,20 80,0 10,0 4,5 261 060 E
MF   8 1,00 7,00 90,0 12,0 6,0 261 081 E
MF 10 1,00 9,00 90,0 12,0 7,0 261 100 E
MF 10 1,25 8,80 100,0 12,0 7,0 261 101 E
MF 12 1,00 11,00 100,0 16,0 9,0 261 122 E
MF 12 1,25 10,80 100,0 16,0 9,0 261 121 E
MF 12 1,50 10,50 100,0 16,0 9,0 261 120 E
MF 14 1,00 13,00 100,0 16,0 11,0 261 142 E
MF 14 1,25 12,70 100,0 16,0 11,0 261 143 E
MF 14 1,50 12,50 100,0 16,0 11,0 261 141 E
MF 16 1,00 15,00 100,0 12,0 12,0 261 161 E
MF 16 1,50 14,50 100,0 12,0 12,0 261 160 E
MF 18 1,00 17,00 110,0 14,0 14,0 261 181 E
MF 18 1,50 16,50 110,0 14,0 14,0 261 180 E
MF 18 2,00 16,00 125,0 14,0 14,0 261 182 E
MF 20 1,00 19,00 125,0 16,0 16,0 261 201 E
MF 20 1,50 18,50 125,0 16,0 16,0 261 200 E
MF 20 2,00 18,00 140,0 16,0 16,0 261 202 E
MF 22 1,50 20,50 125,0 20,0 18,0 261 220 E
MF 22 2,00 20,00 140,0 20,0 18,0 261 222 E
MF 24 1,00 23,00 140,0 20,0 18,0 261 242 E
MF 24 1,50 22,50 140,0 25,0 18,0 261 240 E
MF 24 2,00 22,00 140,0 28,0 18,0 261 241 E
MF 28 1,50 26,50 140,0 24,0 20,0 261 281 E
MF 28 2,00 26,00 140,0 26,0 20,0 261 282 E
MF 30 1,50 28,50 150,0 26,0 22,0 261 301 E
MF 30 2,00 28,00 150,0 26,0 22,0 261 302 E
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Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø
отверстия 

мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Ø
хвостовика, 

мм

Артикул

G 1/8 Rp 1/8 28 8,80 90,0 20,0 7,0 263 018 E
G 1/4 Rp 1/4 19 11,80 100,0 22,0 11,0 263 014 E
G 3/8 Rp 3/8 19 15,25 100,0 22,0 12,0 263 038 E
G 1/2 Rp 1/2 14 19,00 125,0 25,0 16,0 263 012 E
G 5/8 Rp 5/8 14 21,00 125,0 25,0 18,0 263 058 E
G 3/4 Rp 3/4 14 24,50 140,0 28,0 20,0 263 034 E
G 7/8 Rp 7/8 14 28,25 150,0 28,0 22,0 263 078 E
G 1" Rp 1" 11 30,75 160,0 30,0 25,0 263 010 E
G 1 1/8 Rp 1 1/8 11 35,50 170,0 30,0 28,0 263 118 E
G 1 1/4 Rp 1 1/4 11 39,50 170,0 30,0 32,0 263 114 E
G 1 3/8 Rp 1 3/8 11 41,50 180,0 32,0 36,0 263 138 E
G 1 1/2 Rp 1 1/2 11 45,25 190,0 32,0 36,0 263 112 E
G 1 3/4 Rp 1 3/4 11 51,00 190,0 32,0 40,0 263 134 E
G 2" Rp 2" 11 57,00 220,0 40,0 45,0 263 020 E

Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø
отверстия 

мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Ø
хвостовика, 

мм

Артикул

G 1/8 Rp 1/8 28 8,80 90,0 20,0 7,0 262 018 E
G 1/4 Rp 1/4 19 11,80 100,0 22,0 11,0 262 014 E
G 3/8 Rp 3/8 19 15,25 100,0 22,0 12,0 262 038 E
G 1/2 Rp 1/2 14 19,00 125,0 25,0 16,0 262 012 E
G 5/8 Rp 5/8 14 21,00 125,0 25,0 18,0 262 058 E
G 3/4 Rp 3/4 14 24,50 140,0 28,0 20,0 262 034 E
G 7/8 Rp 7/8 14 28,25 150,0 28,0 22,0 262 078 E
G 1" Rp 1" 11 30,75 160,0 30,0 25,0 262 010 E
G 1 1/8 Rp 1 1/8 11 35,50 170,0 30,0 28,0 262 118 E
G 1 1/4 Rp 1 1/4 11 39,50 170,0 30,0 32,0 262 114 E
G 1 3/8 Rp 1 3/8 11 41,50 180,0 32,0 36,0 262 138 E
G 1 1/2 Rp 1 1/2 11 45,25 190,0 32,0 36,0 262 112 E
G 1 3/4 Rp 1 3/4 11 51,00 190,0 32,0 40,0 262 134 E
G 2" Rp 2" 11 57,00 220,0 40,0 45,0 262 020 E

Метчик машинный G DIN 5156 
HSS Co 5, шлифованный

Заточка: форма C / 35° RSP 2 - 3 нитки на заход
Резьба: DIN ISO 228 „G“ (цилиндрическая трубная резьба)
 DIN 2999 „Rp“ (трубная резьба Whitworth) 
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Покрытие: металлик 
Правосторонняя резьба

Метчик машинный 
с правосторонней спиралью 35° RSP для глухой резьбы.

Метчик машинный G DIN 5156 
HSS Co 5, шлифованный

Заточка: форма B 4 - 5 ниток на заход с подточкой
Резьба: DIN ISO 228 „G“ (цилиндрическая трубная резьба)
 DIN 2999 „Rp“ (трубная резьба Whitworth) 
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Покрытие: металлик 
Правосторонняя резьба

Метчик машинный 
для сквозной резьбы.

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Метчики и плашки
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Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø 
отверстия,

 мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Ø
хвостовика, 

мм

Артикул

№   4 40 2,35 56,0 11,0 3,5 265 040 UNC
№   5 40 2,65 56,0 11,0 3,5 265 050 UNC
№   6 32 2,85 56,0 13,0 4,0 265 060 UNC
№   8 32 3,50 63,0 13,0 4,5 265 080 UNC
№ 10 24 3,90 70,0 16,0 6,0 265 100 UNC
№ 12 24 4,50 70,0 16,0 6,0 265 120 UNC

1/4 20 5,10 80,0 17,0 7,0 265 014 UNC
5/16 18 6,60 90,0 20,0 8,0 265 516 UNC
3/8 16 8,00 100,0 22,0 10,0 265 038 UNC

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Метчик машинный UNC ≈ DIN 371
HSS Co 5, шлифованный

Заточка: форма B 4 - 5 ниток на заход с подточкой
Резьба: американский стандарт крупная резьба UNC 
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: 2 B
Покрытие: металлик 
Правосторонняя резьба

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Метчик машинный UNC ≈ DIN 376
HSS Co 5, шлифованный

Заточка: форма B 4 - 5 ниток на заход с подточкой
Резьба: американский стандарт крупная резьба UNC 
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: 2 B
Покрытие: металлик 
Правосторонняя резьба

Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø 
отверстия,

 мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Ø
хвостовика, 

мм

Артикул

7/16 14   9,40 100,0 22,0 8,0 265 716 UNC
1/2 13 10,80 110,0 25,0 9,0 265 012 UNC

9/16 12 12,20 110,0 26,0 11,0 265 916 UNC
5/8 11 13,50 110,0 27,0 12,0 265 058 UNC
3/4 10 16,50 125,0 30,0 14,0 265 034 UNC
7/8 9 19,50 140,0 32,0 18,0 265 078 UNC
1" 8 22,25 160,0 36,0 18,0 265 010 UNC

Метчик машинный с усиленным хвостовиком 
для сквозной резьбы.

Метчик машинный 
для сквозной резьбы.

Метчики и плашки



« www.ruko.de »

109

1.
06

Метчик машинный UNC ≈ DIN 371
HSS Co 5, шлифованный

Заточка: форма C / 35° RSP 2 - 3 нитки на заход
Резьба: американский стандарт крупная резьба UNC 
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: 2 B
Покрытие: металлик 
Правосторонняя резьба

Метчик машинный UNC ≈ DIN 376
HSS Co 5, шлифованный

Заточка: форма C / 35° RSP 2 - 3 нитки на заход
Резьба: американский стандарт крупная резьба UNC 
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: 2 B
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø 
отверстия,

 мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Ø
хвостовика, 

мм

Артикул

№   4 40 2,35   56,0 7,0 3,5 266 040 UNC
№   5 40 2,65   56,0 7,0 3,5 266 050 UNC
№   6 32 2,85   56,0 8,0 4,0 266 060 UNC
№   8 32 3,50   63,0 8,0 4,5 266 080 UNC
№ 10 24 3,90   70,0 10,0 6,0 266 100 UNC
№ 12 24 4,50   70,0 10,0 6,0 266 120 UNC

1/4 20 5,10   80,0 13,0 7,0 266 014 UNC
5/16 18 6,60   90,0 14,0 8,0 266 516 UNC
3/8 16 8,00 100,0 16,0 10,0 266 038 UNC

Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø 
отверстия,

 мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Ø
хвостовика, 

мм

Артикул

7/16 14   9,40 100,0 17,0 8,0 266 716 UNC
1/2 13 10,80 110,0 20,0 9,0 266 012 UNC

9/16 12 12,20 110,0 20,0 11,0 266 916 UNC
5/8 11 13,50 110,0 22,0 12,0 266 058 UNC
3/4 10 16,50 125,0 25,0 14,0 266 034 UNC
7/8 9 19,50 140,0 27,0 18,0 266 078 UNC
1" 8 22,25 160,0 30,0 18,0 266 010 UNC

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Метчик машинный с усиленным хвостовиком 
и правосторонней спиралью 35° RSP для глухой резьбы

Метчик машинный 
с правосторонней спиралью 35° RSP для глухой резьбы.

Метчики и плашки



110

1.
06

Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø 
отверстия,

 мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Ø
хвостовика, 

мм

Артикул

№   4 48 2,40   56,0 11,0 3,5 265 040 UNF
№   5 44 2,70   56,0 11,0 3,5 265 050 UNF
№   6 40 2,95   56,0 13,0 4,0 265 060 UNF
№   8 36 3,50   63,0 13,0 4,5 265 080 UNF
№ 10 32 4,10   70,0 16,0 6,0 265 100 UNF
№ 12 28 4,60   70,0 16,0 6,0 265 120 UNF

1/4 28 5,50   80,0 17,0 7,0 265 014 UNF
5/16 24 6,60   90,0 17,0 8,0 265 516 UNF
3/8 24 8,50 100,0 18,0 10,0 265 038 UNF

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Метчик машинный UNF ≈ DIN 371
HSS Co 5, шлифованный

Заточка: форма B 4 - 5 ниток на заход с подточкой
Резьба: американский стандарт мелкая резьба UNF 
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: 2 B
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Метчик машинный UNF ≈ DIN 374
HSS Co 5, шлифованный

Заточка: форма B 4 - 5 ниток на заход с подточкой
Резьба: американский стандарт мелкая резьба UNF 
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: 2 B
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø 
отверстия,

 мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Ø
хвостовика, 

мм

Артикул

7/16 20   9,90 100,0 22,0 8,0 265 716 UNF
1/2 20 11,50 100,0 22,0 9,0 265 012 UNF

9/16 18 12,90 100,0 22,0 11,0 265 916 UNF
5/8 18 14,50 100,0 22,0 12,0 265 058 UNF
3/4 16 17,50 110,0 25,0 14,0 265 034 UNF
7/8 14 20,50 140,0 26,0 18,0 265 078 UNF
1" 12 23,25 150,0 28,0 18,0 265 010 UNF

Метчик машинный с усиленным хвостовиком 
для сквозной резьбы.

Метчик машинный 
для сквозной резьбы.

Метчики и плашки
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Метчик машинный UNF ≈ DIN 371
HSS Co 5, шлифованный

Заточка: форма C / 35° RSP 2 - 3 нитки на заход
Резьба: американский стандарт мелкая резьба UNF 
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: 2 B
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Метчик машинный UNF ≈ DIN 374
HSS Co 5, шлифованный

Заточка: форма C / 35° RSP 2 - 3 нитки на заход
Резьба: американский стандарт мелкая резьба UNF 
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: 2 B
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø 
отверстия,

 мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Ø
хвостовика, 

мм

Артикул

№   4 48 2,40   56,0   5,5 3,5 266 040 UNF
№   5 44 2,70   56,0   6,0 3,5 266 050 UNF
№   6 40 2,95   56,0   7,0 4,0 266 060 UNF
№   8 36 3,50   63,0   7,5 4,5 266 080 UNF
№ 10 32 4,10   70,0   8,0 6,0 266 100 UNF
№ 12 28 4,60   70,0   9,0 6,0 266 120 UNF

1/4 28 5,50   80,0 10,0 7,0 266 014 UNF
5/16 24 6,90   90,0 10,0 8,0 266 516 UNF
3/8 24 8,50 100,0 10,0 10,0 266 038 UNF

Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø 
отверстия,

 мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Ø
хвостовика, 

мм

Артикул

7/16 20   9,90 100,0 13,0 8,0 266 716 UNF
1/2 20 11,50 100,0 13,0 9,0 266 012 UNF

9/16 18 12,90 100,0 15,0 11,0 266 916 UNF
5/8 18 14,50 100,0 15,0 12,0 266 058 UNF
3/4 16 17,50 110,0 17,0 14,0 266 034 UNF
7/8 14 20,50 140,0 17,0 18,0 266 078 UNF
1" 12 23,25 150,0 20,0 18,0 266 010 UNF

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Метчик машинный с усиленным хвостовиком 
и правосторонней спиралью 35° RSP для глухой резьбы

Метчик машинный 
с правосторонней спиралью 35° RSP для глухой резьбы.

Метчики и плашки
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Метчик гаечный M DIN 357 
HSS, шлифованный

Резьба Шаг
мм

Ø отверстия 
мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Ø
хвостовика, 

мм

Артикул

M   3 0,50 2,50 70,0 22,0 2,2 243 030
M   4 0,70 3,30 90,0 25,0 2,8 243 040
M   5 0,80 4,20 100,0 28,0 3,5 243 050
M   6 1,00 5,00 110,0 32,0 4,5 243 060
M   8 1,25 6,80 125,0 40,0 6,0 243 080
M 10 1,50 8,50 140,0 45,0 7,0 243 100
M 12 1,75 10,20 180,0 50,0 9,0 243 120
M 14 2,00 12,00 200,0 56,0 11,0 243 140
M 16 2,00 14,00 200,0 63,0 12,0 243 160
M 18 2,50 15,50 220,0 63,0 14,0 243 180
M 20 2,50 17,50 250,0 70,0 16,0 243 200
M 22 2,50 19,50 280,0 80,0 18,0 243 220
M 24 3,00 21,00 280,0 80,0 18,0 243 240

Резьба Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø 
отверстия,

 мм

Общая 
длина 

мм

Рабочая 
длина 

мм

Ø
хвостовика, 

мм

Артикул

PG   7 20 11,35 70,0 22,0 9,0 264 007
PG   9 18 13,95 70,0 22,0 12,0 264 009
PG 11 18 17,35 80,0 22,0 14,0 264 011
PG 13,5 18 19,15 80,0 22,0 16,0 264 135
PG 16 18 21,25 80,0 22,0 18,0 264 016
PG 21 16 26,95 90,0 22,0 22,0 264 021
PG 29 16 35,60 100,0 25,0 28,0 264 029
PG 36 16 45,60 140,0 40,0 36,0 264 036
PG 42 16 52,60 140,0 40,0 40,0 264 042
PG 48 16 57,90 160,0 40,0 45,0 264 048

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Метчик машинный PG 
HSS, шлифованный

Заточка: форма B 4 - 5 ниток на заход с подточкой
Резьба: трубная резьба DIN 40 430
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: заводская норма
Покрытие: металлик 
Правосторонняя резьба

Метчик машинный 
для сквозной резьбы.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Заточка: 2/3 длины резьбы
Резьба: метрическая DIN ISO 13
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: ISO 2 / 6H
Покрытие: металлик
Правосторонняя резьба

Для сквозной резьбы. 
Резьба нарезается за один рабочий проход.

Метчики и плашки
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D 2

L 2

L 1

S 1

D 1

Метчики и плашки

Метчик машинный комбинированный - Bit
"удлиненный" и "короткий" HSS и HSS-TiN, шлифованный

За один рабочий проход:

 сверление отверстия под резьбу                
 нарезание резьбы 
 зенковка
 очистка резьбы (на обратном ходу)

Резьба: метрическая DIN ISO 13
Боковая 
поверхность: затыловочная шлифовка
Допуск: ISO 2 / 6H
Покрытие: металлик / нитрид титана
Хвостовик: 6,35 x 27,0 mm
Правосторонняя резьба

Метчик машинный комбинированный с ¼" шестигранный хвостовиком (биты)
для сквозных отверстий и отверстий под резьбу.

Комбинированный метчик идеально подходит для работы по листовому материалу при 
помощи дрели. Сверление и нарезание резьбы производится за один рабочий проход без 
смены инструмента. Метчик изготовлен из быстрорежущей стали.

HSS-TiN
Для легированной и нелегированной 
стали (прочность до 1000 Н/мм²), ковкому 
чугуну и цветным металлам.

HSS
Для легированной и нелегированной 
стали (прочность до 600 Н/мм²), ковкому 
чугуну и цветным металлам.

Резьба Шаг
мм

L 1
mm

S 1
mm

L 2
mm

D 1
mm

D 2
mm

Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

M   3 0,50 36,0 5,0 6,0 2,5 7,2 R 270 014 R 270 014 T
M   4 0,70 39,0 6,0 8,0 3,3 7,2 R 270 015 R 270 015 T
M   5 0,80 41,0 7,0 9,0 4,2 7,2 R 270 016 R 270 016 T
M   6 1,00 44,0 8,0 11,0 5,0 7,2 R 270 017 R 270 017 T
M   8 1,25 51,0 11,0 14,0 6,8 8,8 R 270 018 R 270 018 T
M 10 1,50 59,0 15,0 15,0 8,5 11,0 R 270 019 R 270 019 T

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Метчик машинный комбинированный - Bit "удлиненный" 
HSS и HSS-TiN, шлифованный

Резьба Шаг
мм

L 1
mm

S 1
mm

L 2
mm

D 1
mm

D 2
mm

Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

M   3 0,50 51,0 5,0 7,0 2,5 7,0 270 014 270 014 T
M   4 0,70 54,0 6,0 8,5 3,3 7,0 270 015 270 015 T
M   5 0,80 57,0 7,0 10,0 4,2 7,0 270 016 270 016 T
M   6 1,00 60,0 8,0 12,0 5,0 7,0 270 017 270 017 T
M   8 1,25 68,0 11,0 15,0 6,8 9,5 270 018 270 018 T
M 10 1,50 75,0 15,0 17,0 8,5 11,5 270 019 270 019 T

Метчик машинный комбинированный - Bit "короткий" 
HSS и HSS-TiN, шлифованный
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Метчики и плашки

Наборы машинных комбинированных метчиков 
"удлиненные" HSS и HSS-TiN в металлическом кейсе

Наборы машинных комбинированных метчиков 
"короткие" HSS и HSS-TiN в металлическом кейсе

Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

Набор из 7 предметов "удлиненные"
6 машинных комбинированных метчиков
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10
+ 1 шестигранный магнитный держатель

270 020 270 020 T

Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiN

Набор из 7 предметов "короткие"
6 машинных комбинированных метчиков
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10
+ 1 шестигранный магнитный держатель

R 270 020 R 270 021 T

Шестигранный магниный держатель 
и быстросменный адаптер

Описание Артикул

Шестигранный магниный держатель 270 013

Быстросменный адаптер 270 022

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка
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SWØ 1
Ø 4

Ø 2

Ø 3

18
L

Расточный штифт

из специальной закалённой оксидированной стали 

для глубоко посаженных остатков резьбы
(Ø1 + Ø 2), для выступающих остатков резьбы  (Ø 4)

шлифованные,
соответствуют размеру втулки

Применение

№ 1
Просверлить 

отверстие

№ 2
Вставить штифт, 

надеть гайку

№ 3
Выкрутить 

обломанную 
шпильку / болт

из специальной закаленной оксидированной стали 

Расточная гайка

Спиральные сверла DIN 338 HSS

Втулки

Набор для демонтажа

Размер Резьба Ø
мм

Ø в
дюймах

Длина,
мм

Артикул

1 M   5 - M   6 3,2 1/8 60,0 244 001
2 M   7 - M   8 4,8 3/16 70,0 244 002
3 M   9 - M 10 6,4 1/4 78,0 244 003
4 M 12 8,0 5/16 83,0 244 004
5 M 14 - M 16 8,7 11/32 94,0 244 005

Размер Размер
штифта

Размер
ключа мм

Длина,
мм

Артикул

1 1 10,0 16,0 244 032
2 2 11,0 16,0 244 046
3 3 13,0 16,0 244 064
4 4 14,0 16,0 244 080
5 5 17,0 16,0 244 087

Ø
мм

Ø в
дюймах

Размер
штифта

Длина,
мм

Артикул

3,2 1/8 1 - 4 65,0 214 032
4,8 3/16 5 - 7 86,0 214 048
6,4 1/4 8 101,0 214 064
8,0 5/16 9 117,0 214 080
8,7 11/32 10 125,0 214 087

Размер Ø 1
мм

Ø 2
мм

Ø 3
мм

Ø 4
мм

Ø 3
дюйм

Ø 4
дюйм

SW
мм

L
мм

Артикул

1 7,0 6,0 3,2 5,0 1/8 3/16 6,0 30,0 244 101
2 8,0 7,0 3,2 6,0 1/8 — 7,0 30,0 244 102
3 9,0 — 3,2 7,0 1/8 1/4 8,0 30,0 244 103
4 10,0 — 3,2 8,0 1/8 5/16 9,0 30,0 244 104
5 11,0 — 4,8 8,0 3/16 5/16 9,0 30,0 244 105
6 12,0 — 4,8 9,0 3/16 — 10,0 30,0 244 106
7 13,0 — 4,8 10,0 3/16 1/8 11,0 30,0 244 107
8 14,0 — 6,4 11,0 1/4 7/16 12,0 30,0 244 108
9 15,0 — 8,0 12,0 5/16 — 13,0 30,0 244 109

10 17,0 16,0 8,7 14,0 11/32 — 14,0 30,0 244 110

Описание Артикул

Набор 1: из 21 предмета 
 4 спиральных сверла, 4 расточных штифта,
 4 расточных гайки, 9 втулок

244 150

Набор 2: из 25 предметов
 5 спиральных свёрл, 5 расточных штифтов,
 5 расточных гаек, 10 втулок

244 151

№ 244 151

Инструмент для демонтажа заломанных шпилек и болтов 
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Для заметок
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Ø 12,0 mm Ø 20,0 mm Ø 30,0 mm

Корончатые фрезы

Сравнительные временные показатели 
корончатые фрезы HSS - спиральные сверла HSS DIN 345
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Место работы: стальная балка
Материал: сталь St 37 - 2
Глубина сверления: 12,0 мм

Станок: станок на магнитной подушке RUKO R 30
 Сверла применялись без предварительного центровочного сверления. 
 Охлаждающие и смазочные средства не использовались.

Корончатые фрезы HSS

Спиральные сверла HSS DIN 345

Объем сверления

Корончатые
фрезы

Спиральные
сверла

Сверление корончатыми фрезами в 10 раз быстрее по сравнению со спиральными свер-
лами, т.к. высверливается только контур. Меньшее усилие и нагрузка при работе обеспе-
чивают высокую износостойкость фрез.  

При сверлении спиральными сверлами высверливается весь диаметр отверстия. Для 
этого необходимо большее усилие и давление.

Небывалая экономия времени и денег с корончатыми фрезами RUKO. Так как высверли-
вается только контур отверстия, а не весь ее диаметр, как в случае со спиральными свер-
лами, процесс сверления значительно сокращается во времени (см. график). Предвари-
тельная центровка не требуется.
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Корончатые фрезы

Корончатые фрезы изготовлены по специальной геометрии RUKO, которая повышает эф-
фективность сверления и износостойкость фрезы.

1. Оптимальный угол зубьев улучшает сверление и минимизирует давление на материал.

2. Хороший угол заточки делает корончатые фрезы универсальными в применении по раз-
личным сортам стали.

3. Улучшенная геометрия предотвращает излишнее нагревание и способствует легкому 
выходу стружки из металла.

4. Благодаря особой форме зубьев и спирали трение корончатых фрез HSS с обрабаты-
ваемой поверхностью уменьшается.

Режущие зубья корончатых фрез

Описание продукта

Корончатая фреза HSS
Корончатая фреза из высококачественной быстрорежущей стали.

Подходит для стали (например, тавровых балок, листов стали большого формата), литой стали, цветных и лёгких металлов.

Корончатая фреза HSS Co 5ComPaCt

Корончатая фреза из высококачественной быстрорежущей стали на основе кобальтового сплава с высокой термостойкостью. 
Идеально подходит для сверления веществ, тяжело поддающихся обработке резанием, по самым высоким требованиям.

Подходит для обработки углеродистой и легированной стали (до 1200 Н/мм²), 
жароупорной и нетеплостойкой стали, а также для улучшенной стали и стали для цементации.

Корончатая фреза HSS-TiAlN
Корончатая фреза из высококачественной быстрорежущей стали с покрытием титан-алюминиум-нитрид. Благодаря покрытию для 
защиты от износа TiAlN твёрдость поверхности инструмента увеличивается примерно на 3 000 HV (микротвёрдость), а термостойкость 
– до 900° C. Она отличается высокой вязкостью, а также высокой термической и химической стабильностью и предназначена для 
достижения большего срока службы и лучших рабочих параметров. Благодаря покрытию TiAlN подходит для сухой обработки.

Особенно подходит для обработки углеродистой и легированной стали (до 1200 Н/мм²), 
легированной стали с высоким содержанием хрома, например, V2A и V4A, а также для литой стали и вязкой латуни

Корончатая фреза твердосплавная
Корончатая фреза с режущей кромкой из твёрдого сплава. 

Особенно подходит для железнодорожных рельс, сталей Hardox / Weldox 400, обычной и литой стали, 
легированной стали с высоким содержанием хрома, например V2A и V4A, а также для более сложной легированной стали.



120

1.
07

Сплошной бур с хвостовиком Weldon (3/4")

Применение: для станков на магнитной подушке с конусом Морзе в сочетании с переходниками RUKO № 108 302 / 108 303 / 108 315 / 
108 316, или быстрозажимным патроном RUKO EasyLock № 108 312 / 108 313 / 108 314. Могут применяться без переходников с фикса-
тором под Weldon, как, например, RUKO RS5e / RS10.

Использование:
 Вставить сплошной бур в переходник и зафиксировать его при помощи винта 
 с внутренним шестигранником.
 Проверить крепление.
 При использовании быстрозажимного пат рона EasyLock бур закрепляется автоматически.
 Так как предварительная центровка не требуется, можно сразу начать сверление.
 Геометрия сплошного бура позволяет быстро удалять стружку.
 Используйте данные таблицы рекомендуемой скорости и охладительные средства.

Сплошной бур с хвостовиком Quick IN

Применение: для станков на магнитной подушке в сочетании с переходником под систему Quick IN, 
как, например, Fein KBM 32 Q.

Использование:
 Зафиксировать сплошной бур при помощи переходника Quick IN.
 Так как предварительная центровка не требуется, можно сразу начать сверление.
 Геометрия сплошного бура позволяет быстро удалять стружку.
 Используйте данные таблицы рекомендуемой скорости и охладительные средства.

Ступенчатая корончатая фреза с хвостовиком Weldon (3/4")

Ступенчатая корончатая фреза с хвостовиком Quick IN

Применение: для станков на магнитной подушке с конусом Морзе в сочетании с переходниками RUKO № 108 302 / 108 303 / 108 315 / 
108 316, или быстрозажимным патроном RUKO EasyLock № 108 312 / 108 313 / 108 314. Могут применяться без переходников с фикса-
тором под Weldon, как, например, RUKO RS5e / RS10.

Использование:
 Вставить центрирующий штифт в ступенчатую корончатую фрезу.
 Вставить корончатую фрезу в переходник и зафиксировать ее при помощи винта 
 с внутренним шестигранником.
 Проверить крепление.
 При использовании быстрозажимного патрона EasyLock фреза закрепляется автоматически.
 Так как предварительная центровка не требуется, можно сразу начать сверление.
 Геометрия ступенчатой фрезы позволяет быстро удалять стружку.
 Центрирующий штифт помогает легко удалить высверленную часть. 
 Используйте данные таблицы рекомендуемой скорости и охладительные средства.

Применение: для станков на магнитной подушке в сочетании с переходником под систему Quick IN, 
как, например, Fein KBM 32 Q.

Использование:
 Вставить центрирующий штифт в ступенчатую корончатую фрезу.
 Зафиксировать фрезу при помощи переходника Quick IN.
 Так как предварительная центровка не требуется, можно сразу начать сверление.
 Геометрия ступенчатой фрезы позволяет быстро удалять стружку.
 Центрирующий штифт помогает легко удалить высверленную часть. 
 Используйте данные таблицы рекомендуемой скорости и охладительные средства.

Корончатые фрезы
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Корончатая фреза с хвостовиком Nitto

Применение: для станков на магнитной по-душке в сочетании с переходником под систему Nitto.

Использование:
 Вставить центрирующий штифт в корончатую фрезу.
 Зафиксировать фрезу при помощи переходника Nitto. 
 Так как предварительная центровка не требуется, можно сразу начать сверление.
 Геометрия корончатой фрезы позволяет быстро удалять стружку.
 Центрирующий штифт помогает легко удалить высверленную часть. 
 Используйте данные таблицы рекомендуемой скорости и охладительные средства.

Корончатая фреза с посадкой под резьбу

Применение: для станков на магнитной подушке с конусом Морзе в сочетании с переходниками RUKO № 108 102 / 108 103 / 108 104 / 
108 105 или с прямой резьбовой фиксацией, как, например, Fein KBM 542  / KBM 65.

Использование:
 Закрепить корончатую фрезу на переходнике.
 Так как предварительная центровка не требуется, можно сразу начать сверление.
 Геометрия корончатой фрезы позволяет быстро удалять стружку.
 Центрирующий штифт помогает легко удалить высверленную часть. 
 Используйте данные таблицы рекомендуемой скорости и охладительные средства.

Корончатая фреза с хвостовиком Quick IN

Применение: для станков на магнитной подушке в сочетании с переходником под систему Quick IN, 
как, например, Fein KBM 32 Q.

Использование:
 Вставить центрирующий штифт в корончатую фрезу.
 Зафиксировать фрезу при помощи переходника Quick IN. 
 Так как предварительная центровка не требуется, можно сразу начать сверление.
 Геометрия корончатой фрезы позволяет быстро удалять стружку.
 Центрирующий штифт помогает легко удалить высверленную часть. 
 Используйте данные таблицы рекомендуемой скорости и охладительные средства.

Корончатая фреза с хвостовиком Weldon (3/4")

Применение: для станков на магнитной подушке с конусом Морзе в сочетании с переходниками RUKO № 108 302 / 108 303 / 108 315 / 
108 316, или быстрозажимным патроном RUKO EasyLock № 108 312 / 108 313 / 108 314. Могут применяться без переходников с фикса-
тором под Weldon, как, например, RUKO RS5e / RS10.

Использование:
 Вставить центрирующий штифт в корончатую фрезу.
 Вставить корончатую фрезу в переходник и зафиксировать ее при помощи винта 
 с внутренним шестигранником.
 Проверить крепление.
 При использовании быстрозажимного патрона EasyLock фреза закрепляется автоматически.
 Так как предварительная центровка не требуется, можно сразу начать сверление.
 Геометрия корончатой фрезы позволяет быстро удалять стружку.
 Центрирующий штифт помогает легко удалить высверленную часть. 
 Используйте данные таблицы рекомендуемой скорости и охладительные средства.

Корончатые фрезы
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Спиралевидная форма с 3 режущими гранями обеспечивает стабильность сплошного бура „Solid 3S“. Благодаря стабильности, 
износостойкость „Solid 3S“ заметно повышается, что в свою очередь сокращает расходы. „Solid 3S“ беспечивает точное сверление без 
предварительной центровки. „Solid 3S“ легче затачивается по сравнению с корончатыми сверлами соответствующего диаметра.

Сплошной бур „Solid 3S“ HSS с хвостовиком Weldon (3/4") и хвостовиком Quick IN,
CBN шлифование с 3 режущими гранями, глубина сверления 30,0 мм

Сплошной бур „Solid 3S“ с хвостовиком Weldon

Режущая часть: HSS 
Глубина сверления: 30,0 мм
Крепление: хвостовик Weldon 19,0 мм (3/4") 
Станок: RS5e / RS10 / RS20 / RS25e / RS30e / RS40e
Правостороннее сверление

Сплошной бур „Solid 3S“ с хвостовиком Quick IN

Режущая часть: HSS 
Глубина сверления: 30,0 мм
Крепление: хвостовик Quick IN 18,0 мм
Станок: с переходником  под систему Quick IN 
Правостороннее сверление

Ø 
мм

Ø хвостовика
Weldon, мм

Ø хвостовика
Quick IN, мм

Общая
длина, мм

Глубина
сверления, мм

Артикул
хвостовика Weldon

Артикул
хвостовика Quick IN

10,0 19,0 18,0 64,0 30,0 108 1210 108 1220
11,0 19,0 18,0 64,0 30,0 108 1211 108 1221
12,0 19,0 18,0 64,0 30,0 108 1212 108 1222
13,0 19,0 18,0 64,0 30,0 108 1213 108 1223
14,0 19,0 18,0 64,0 30,0 108 1214 108 1224
15,0 19,0 18,0 64,0 30,0 108 1215 108 1225

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Наборы сплошных буров „Solid 3S“ HSS с хвостовиком Weldon (3/4") и хвостовиком 
Quick IN, CBN шлифованные с 3 режущими гранями, в металлическом кейсе

№ 108 830 № 108 831

Описание Артикул
хвостовика Weldon

Артикул
хвостовика Quick IN

Набор сплошных буров „Solid 3S“ HSS
6 сплошных буров „Solid 3S“ HSS
Ø 10,0 мм - 11,0 мм - 12,0 мм 13,0 мм - 14,0 мм - 15,0 мм

108 830 108 831

Корончатые фрезы
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Сплошной бур для многослойного сверления „Solid 3S“, с хвостовиком Weldon (3/4"), 
CBN шлифование с 3 режущими гранями, глубина сверления 55,0 мм

Ø 
мм

Ø хвостовика
Weldon, мм

Общая
длина, мм

Глубина
сверления, мм

Артикул

10,0 19,0 85,0 55,0 108 440
11,0 19,0 85,0 55,0 108 441
12,0 19,0 85,0 55,0 108 442
13,0 19,0 85,0 55,0 108 443
14,0 19,0 85,0 55,0 108 444
15,0 19,0 85,0 55,0 108 445

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Сплошной бур для многослойного сверления позволяет сверлить несколько слоев листовой стали за один рабочий проход. Спирале-
видная форма с 3 режущими гранями обеспечивает стабильность сплошного бура „Solid 3S“. Благодаря стабильности, износостойкость 
„Solid 3S“ заметно повышается, что в свою очередь сокращает расходы. „Solid 3S“ обеспечивает точное сверление без предваритель-
ной центровки. „Solid 3S“ легче затачивается по сравнению с корончатыми сверлами соответствующего диаметра.

Режущая часть: HSS 
Глубина сверления: 55,0 мм
Крепление: хвостовик Weldon 19,0 мм (3/4") 
Станок: RS10 / RS20 / RS25e / RS30e / RS40e
Правостороннее сверление

Ø 
мм

Ø хвостовика
Weldon, мм

Общая
длина, мм

Количество
зубьев

Глубина
сверления, мм

Артикул

16,0 19,0 84,0 5 50,0 108 446
18,0 19,0 84,0 5 50,0 108 448
19,0 19,0 84,0 5 50,0 108 449
20,0 19,0 84,0 6 50,0 108 450
22,0 19,0 84,0 6 50,0 108 452
24,0 19,0 84,0 6 50,0 108 454
25,0 19,0 84,0 6 50,0 108 455
26,0 19,0 84,0 7 50,0 108 456
27,0 19,0 84,0 7 50,0 108 457
28,0 19,0 84,0 7 50,0 108 458
30,0 19,0 84,0 8 50,0 108 460
32,0 19,0 84,0 8 50,0 108 462
33,0 19,0 84,0 8 50,0 108 463
36,0 19,0 84,0 9 50,0 108 466

Корончатая фреза для многослойного сверления HSS с хвостовиком Weldon (3/4"), 
CBN шлифование, глубина сверления 50,0 мм
корончатая фреза для многослойного сверления позволяет сверлить несколько слоев листовой стали за один рабочий проход.

Режущая часть: HSS 
Глубина сверления: 50,0 мм
Крепление: хвостовик Weldon 19,0 мм (3/4") 
Станок: RS10 / RS20 / RS25e / RS30e / RS40e
Правостороннее сверление

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

1
2
3
4

Лист 1
Лист 2
Лист 3
Лист 4

Корончатые фрезы
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 Ø1  Ø2  Ø3

 Ø1  Ø2  Ø3

Ступенчатой корончатой фрезой можно сверлить три различных диаметра без смены инструмента.
Возможно снятие заусенцев следующей ступенью с только что высверленного ди аметра.

Ступенчатая корончатая фреза HSS с хвостовиком Weldon (3/4") и 
хвостовиком Quick IN, CBN шлифование, глубина сверления 15,0 мм каждой ступенью

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Ступенчатая корончатая фреза с хвостовиком Weldon

Ступенчатая корончатая фреза с хвостовиком Quick IN

Режущая часть: HSS 
Глубина сверления: 15,0 мм каждой ступенью             
Крепление: хвостовик Weldon 19,0 мм (3/4") 
Станок: RS10 / RS20 / RS25e / RS30e / RS40e
Правостороннее сверление

Режущая часть: HSS 
Глубина сверления: 15,0 мм каждой ступенью             
Крепление: хвостовик Quick IN 18,0 мм
Станок: с переходником под систему Quick IN 
Правостороннее сверление

Размер Ø1 / Ø2 / Ø3
мм

Ø хвостовика
Weldon, мм

Ø хвостовика
Quick IN, мм

Общая
длина, мм

Количество
зубьев

Артикул
Weldon

Артикул
Quick IN

1 14,0 / 16,0 / 18,0 19,0 18,0 78,0 4 108 331 108 334
2 20,0 / 22,0 / 24,0 19,0 18,0 78,0 6 108 332 108 335
3 26,0 / 28,0 / 30,0 19,0 18,0 78,0 7 108 333 108 336

Наборы ступенчатых фрез HSS с хвостовиком Weldon (3/4") и 
хвостовиком Quick IN, CBN шлифованные, в пластиковом чемодане

№ 108 812 № 108 814

Описание Артикул
Weldon

Артикул
Quick IN

Набор 
3 ступенчатых корончатых фрезы HSS
Размер 1 Ø 14,0 мм - 16,0 мм - 18,0 мм 
Размер 2 Ø 20,0 мм - 22,0 мм - 24,0 мм 
Размер 3 Ø 26,0 мм - 28,0 мм - 30,0 мм 
1 спрей 50 мл aртикул 101 010
1 центрирующий штифт Ø 6,35 мм x 95,0 мм для глубина сверления 15,0 мм aртикул 108 310

108 812 108 814

Корончатые фрезы
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Корончатая фреза HSS, HSS Co 5ComPaCt и HSS-TiAlN с хвостовиком Weldon (3/4"), 
CBN шлифование, глубина сверления 30,0 мм
Режущая часть: HSS, HSS Co 5ComPaCt и HSS-TiAlN
Глубина сверления: 30,0 mm
Крепление: хвостовик Weldon 19,0 мм (3/4") 
Станок: RS5e / RS10 / RS20 / RS25e / RS30e / RS40e
Правостороннее сверление

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Ø 
мм

Ø хвостовика
Weldon, мм

Общая
длина, мм

Глубина
сверления, мм

Артикул
HSS

Коли -
чество
зубьев

Артикул
HSS Co 5ComPaCt

Коли -
чество
зубьев

Артикул
HSS-TiAlN

Коли -
чество
зубьев

12,0 19,0 63,0 30,0 108 212 4 108 212 E 4 108 212 F 4
13,0 19,0 63,0 30,0 108 213 4 108 213 E 4 108 213 F 4
14,0 19,0 63,0 30,0 108 214 4 108 214 E 4 108 214 F 4
15,0 19,0 63,0 30,0 108 215 4 108 215 E 4 108 215 F 4
16,0 19,0 63,0 30,0 108 216 5 108 216 E 5 108 216 F 5
17,0 19,0 63,0 30,0 108 217 5 108 217 E 5 108 217 F 5
18,0 19,0 63,0 30,0 108 218 5 108 218 E 5 108 218 F 5
19,0 19,0 63,0 30,0 108 219 5 108 219 E 5 108 219 F 5
20,0 19,0 63,0 30,0 108 220 6 108 220 E 6 108 220 F 6
21,0 19,0 63,0 30,0 108 221 6 108 221 E 6 108 221 F 6
22,0 19,0 63,0 30,0 108 222 6 108 222 E 6 108 222 F 6
23,0 19,0 63,0 30,0 108 223 6 108 223 E 6 108 223 F 6
24,0 19,0 63,0 30,0 108 224 6 108 224 E 6 108 224 F 6
25,0 19,0 63,0 30,0 108 225 6 108 225 E 6 108 225 F 6
26,0 19,0 63,0 30,0 108 226 7 108 226 E 7 108 226 F 7
27,0 19,0 63,0 30,0 108 227 7 108 227 E 7 108 227 F 7
28,0 19,0 63,0 30,0 108 228 7 108 228 E 7 108 228 F 7
29,0 19,0 63,0 30,0 108 229 8 108 229 E 8 108 229 F 8
30,0 19,0 63,0 30,0 108 230 8 108 230 E 8 108 230 F 8
31,0 19,0 63,0 30,0 108 231 8 108 231 E 8 108 231 F 8
32,0 19,0 63,0 30,0 108 232 8 108 232 E 8 108 232 F 8
33,0 19,0 63,0 30,0 108 233 8 108 233 E 8 108 233 F 8
34,0 19,0 63,0 30,0 108 234 8 108 234 E 8 108 234 F 8
35,0 19,0 63,0 30,0 108 235 9 108 235 E 9 108 235 F 9
36,0 19,0 63,0 30,0 108 236 9 108 236 E 9 108 236 F 9
37,0 19,0 63,0 30,0 108 237 9 108 237 E 9 108 237 F 9
38,0 19,0 63,0 30,0 108 238 10 108 238 E 10 108 238 F 10
39,0 19,0 63,0 30,0 108 239 10 108 239 E 10 108 239 F 10
40,0 19,0 63,0 30,0 108 240 10 108 240 E 10 108 240 F 10
41,0 19,0 63,0 30,0 108 241 10 108 241 E 10 108 241 F 10
42,0 19,0 63,0 30,0 108 242 12 108 242 E 12 108 242 F 12
43,0 19,0 63,0 30,0 108 243 12 108 243 E 12 108 243 F 12
44,0 19,0 63,0 30,0 108 244 12 108 244 E 12 108 244 F 12
45,0 19,0 63,0 30,0 108 245 12 108 245 E 12 108 245 F 12
46,0 19,0 63,0 30,0 108 246 12 108 246 E 12 108 246 F 12
47,0 19,0 63,0 30,0 108 247 12 108 247 E 12 108 247 F 12
48,0 19,0 63,0 30,0 108 248 12 108 248 E 12 108 248 F 12
49,0 19,0 63,0 30,0 108 249 12 108 249 E 12 108 249 F 12
50,0 19,0 63,0 30,0 108 250 12 108 250 E 12 108 250 F 12
51,0 19,0 63,0 30,0 108 251 12 108 251 E 12 108 251 F 12
52,0 19,0 63,0 30,0 108 252 12 108 252 E 12 108 252 F 12
53,0 19,0 63,0 30,0 108 253 12 108 253 E 12 108 253 F 12
54,0 19,0 63,0 30,0 108 254 12 108 254 E 12 108 254 F 12
55,0 19,0 63,0 30,0 108 255 12 108 255 E 12 108 255 F 12
56,0 19,0 63,0 30,0 108 256 12 108 256 E 12 108 256 F 12
57,0 19,0 63,0 30,0 108 257 12 108 257 E 12 108 257 F 12
58,0 19,0 63,0 30,0 108 258 12 108 258 E 12 108 258 F 12
59,0 19,0 63,0 30,0 108 259 12 108 259 E 12 108 259 F 12
60,0 19,0 63,0 30,0 108 260 12 108 260 E 12 108 260 F 12

Корончатые фрезы



126

1.
07

№ 108 810 E № 108 813

Наборы корончатых фрез HSS и HSS-TiAlN с хвостовиком Weldon (3/4"), 
CBN шлифованные, в металлическом кейсе

№ 108 810

Наборы корончатых фрез HSS и HSS Co 5ComPaCt с хвостовиком Weldon (3/4"), 
CBN шлифованные, в пластиковом чемодане

Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 5ComPaCt

8 корончатых фрез с хвостовиком Weldon (3/4")
Ø 12,0 мм - 14,0 мм - 16,0 мм - 18,0 мм
 20,0 мм - 22,0 мм - 24,0 мм - 26,0 мм
1 спрей 50 мл aртикул 101 010
1 центрирующий штифт Ø 6,35 мм x 77,0 мм 
 для глубина сверления 30,0 мм aртикул 108 304

108 810 108 810 E

8 корончатых фрез с хвостовиком Weldon (3/4")
Ø 2 x 14,0 мм - 2 x 16,0 мм - 2 x 18,0 мм
 1 x 20,0 мм - 1 x 22,0 мм
1 спрей 50 мл aртикул 101 010
1 центрирующий штифт Ø 6,35 мм x 77,0 мм
 для глубина сверления 30,0 мм aртикул 108 304

108 813

Корончатые фрезы

Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS-TiAlN

6 корончатых фрез с хвостовиком Weldon (3/4")
Ø 12,0 мм - 14,0 мм - 16,0 мм - 18,0 мм - 20,0 мм - 22,0 мм
1 центрирующий штифт Ø 6,35 мм x 77,0 мм
 для глубина сверления 30,0 мм aртикул 108 304

108 820 108 820 F

№ 108 820 № 108 820 F
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Ø 
мм

Ø хвосто-
вика

Weldon, мм

Общая
длина,

мм

Количество
зубьев

Глубина
сверления, 

мм

Артикул

12,0 19,0 88,0 4 50,0 108 512
13,0 19,0 88,0 4 50,0 108 513
14,0 19,0 88,0 4 50,0 108 514
15,0 19,0 88,0 4 50,0 108 515
16,0 19,0 88,0 5 50,0 108 516
17,0 19,0 88,0 5 50,0 108 517
18,0 19,0 88,0 5 50,0 108 518
19,0 19,0 88,0 5 50,0 108 519
20,0 19,0 88,0 6 50,0 108 520
21,0 19,0 88,0 6 50,0 108 521
22,0 19,0 88,0 6 50,0 108 522
23,0 19,0 88,0 6 50,0 108 523
24,0 19,0 88,0 6 50,0 108 524
25,0 19,0 88,0 6 50,0 108 525
26,0 19,0 88,0 7 50,0 108 526
27,0 19,0 88,0 7 50,0 108 527
28,0 19,0 88,0 7 50,0 108 528
29,0 19,0 88,0 8 50,0 108 529
30,0 19,0 88,0 8 50,0 108 530
31,0 19,0 88,0 8 50,0 108 531
32,0 19,0 88,0 8 50,0 108 532
33,0 19,0 88,0 8 50,0 108 533
34,0 19,0 88,0 8 50,0 108 534
35,0 19,0 88,0 9 50,0 108 535
36,0 19,0 88,0 9 50,0 108 536

Корончатая фреза HSS с хвостовиком Weldon (3/4"), CBN шлифование,
глубина сверления 50,0 мм
Режущая часть: HSS 
Глубина сверления: 50,0 мм
Крепление: хвостовик Weldon 19,0 мм (3/4") 
Станок: RS10 / RS20 / RS25e / RS30e / RS40e
Правостороннее сверление

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Ø 
мм

Ø хвосто-
вика

Weldon, мм

Общая
длина,

мм

Количество
зубьев

Глубина
сверления, 

мм

Артикул

37,0 19,0 88,0 9 50,0 108 537
38,0 19,0 88,0 10 50,0 108 538
39,0 19,0 88,0 10 50,0 108 539
40,0 19,0 88,0 10 50,0 108 540
41,0 19,0 88,0 10 50,0 108 541
42,0 19,0 88,0 12 50,0 108 542
43,0 19,0 88,0 12 50,0 108 543
44,0 19,0 88,0 12 50,0 108 544
45,0 19,0 88,0 12 50,0 108 545
46,0 19,0 88,0 12 50,0 108 546
47,0 19,0 88,0 12 50,0 108 547
48,0 19,0 88,0 12 50,0 108 548
49,0 19,0 88,0 12 50,0 108 549
50,0 19,0 88,0 12 50,0 108 550
51,0 19,0 88,0 12 50,0 108 551
52,0 19,0 88,0 12 50,0 108 552
53,0 19,0 88,0 12 50,0 108 553
54,0 19,0 88,0 12 50,0 108 554
55,0 19,0 88,0 12 50,0 108 555
56,0 19,0 88,0 12 50,0 108 556
57,0 19,0 88,0 12 50,0 108 557
58,0 19,0 88,0 12 50,0 108 558
59,0 19,0 88,0 12 50,0 108 559
60,0 19,0 88,0 12 50,0 108 560

Корончатые фрезы
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Корончатая фреза HSS Co 5ComPaCt с хвостовиком Nitto,
CBN шлифование, глубина сверления 30,0 mm / 50,0 mm
Режущая часть: HSS Co 5ComPaCt 
Глубина сверления: 30,0 mm / 50,0 mm 
Крепление: хвостовик Nitto 19,0 мм
Станок: с переходником  под систему Nitto
Правостороннее сверление

Ø 
мм

Ø хвосто-
вика

Nitto, мм

Общая
длина,

мм

Количество
зубьев

Глубина
сверления, 

мм

Артикул

12,0 19,0 62,0 4 30,0 108 1312
13,0 19,0 62,0 4 30,0 108 1313
14,0 19,0 62,0 4 30,0 108 1314
15,0 19,0 62,0 4 30,0 108 1315
16,0 19,0 62,0 5 30,0 108 1316
17,0 19,0 62,0 5 30,0 108 1317
18,0 19,0 62,0 5 30,0 108 1318
19,0 19,0 62,0 5 30,0 108 1319
20,0 19,0 65,0 6 30,0 108 1320
21,0 19,0 65,0 6 30,0 108 1321
22,0 19,0 65,0 6 30,0 108 1322
23,0 19,0 65,0 6 30,0 108 1323
24,0 19,0 65,0 6 30,0 108 1324
25,0 19,0 65,0 6 30,0 108 1325
26,0 19,0 65,0 7 30,0 108 1326
27,0 19,0 65,0 7 30,0 108 1327
28,0 19,0 65,0 7 30,0 108 1328
29,0 19,0 65,0 8 30,0 108 1329
30,0 19,0 65,0 8 30,0 108 1330
31,0 19,0 65,0 8 30,0 108 1331

Ø 
мм

Ø хвосто-
вика

Nitto, мм

Общая
длина,

мм

Количество
зубьев

Глубина
сверления, 

мм

Артикул

32,0 19,0 65,0 8 30,0 108 1332
33,0 19,0 65,0 8 30,0 108 1333
34,0 19,0 65,0 8 30,0 108 1334
35,0 19,0 65,0 9 30,0 108 1335
36,0 19,0 65,0 9 30,0 108 1336
37,0 19,0 65,0 9 30,0 108 1337
38,0 19,0 65,0 10 30,0 108 1338
39,0 19,0 65,0 10 30,0 108 1339
40,0 19,0 65,0 10 30,0 108 1340
41,0 19,0 65,0 10 30,0 108 1341
42,0 19,0 65,0 12 30,0 108 1342
43,0 19,0 65,0 12 30,0 108 1343
44,0 19,0 65,0 12 30,0 108 1344
45,0 19,0 65,0 12 30,0 108 1345
46,0 19,0 65,0 12 30,0 108 1346
47,0 19,0 65,0 12 30,0 108 1347
48,0 19,0 65,0 12 30,0 108 1348
49,0 19,0 65,0 12 30,0 108 1349
50,0 19,0 65,0 12 30,0 108 1350

Ø 
мм

Ø хвосто-
вика

Nitto, мм

Общая
длина,

мм

Количество
зубьев

Глубина
сверления, 

мм

Артикул

12,0 19,0 85,0 4 50,0 108 1412
13,0 19,0 85,0 4 50,0 108 1413
14,0 19,0 85,0 4 50,0 108 1414
15,0 19,0 85,0 4 50,0 108 1415
16,0 19,0 85,0 5 50,0 108 1416
17,0 19,0 85,0 5 50,0 108 1417
18,0 19,0 85,0 5 50,0 108 1418
19,0 19,0 85,0 5 50,0 108 1419
20,0 19,0 85,0 6 50,0 108 1420
21,0 19,0 85,0 6 50,0 108 1421
22,0 19,0 85,0 6 50,0 108 1422
23,0 19,0 85,0 6 50,0 108 1423
24,0 19,0 85,0 6 50,0 108 1424
25,0 19,0 85,0 6 50,0 108 1425
26,0 19,0 85,0 7 50,0 108 1426
27,0 19,0 85,0 7 50,0 108 1427
28,0 19,0 85,0 7 50,0 108 1428
29,0 19,0 85,0 8 50,0 108 1429
30,0 19,0 85,0 8 50,0 108 1430
31,0 19,0 85,0 8 50,0 108 1431

Ø 
мм

Ø хвосто-
вика

Nitto, мм

Общая
длина,

мм

Количество
зубьев

Глубина
сверления, 

мм

Артикул

32,0 19,0 85,0 8 50,0 108 1432
33,0 19,0 85,0 8 50,0 108 1433
34,0 19,0 85,0 8 50,0 108 1434
35,0 19,0 85,0 9 50,0 108 1435
36,0 19,0 85,0 9 50,0 108 1436
37,0 19,0 85,0 9 50,0 108 1437
38,0 19,0 85,0 10 50,0 108 1438
39,0 19,0 85,0 10 50,0 108 1439
40,0 19,0 85,0 10 50,0 108 1440
41,0 19,0 85,0 10 50,0 108 1441
42,0 19,0 85,0 12 50,0 108 1442
43,0 19,0 85,0 12 50,0 108 1443
44,0 19,0 85,0 12 50,0 108 1444
45,0 19,0 85,0 12 50,0 108 1445
46,0 19,0 85,0 12 50,0 108 1446
47,0 19,0 85,0 12 50,0 108 1447
48,0 19,0 85,0 12 50,0 108 1448
49,0 19,0 85,0 12 50,0 108 1449
50,0 19,0 85,0 12 50,0 108 1450

Глубина сверления 30,0 mm

Глубина сверления 50,0 mm

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Корончатые фрезы
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Корончатая фреза HSS Co 5ComPaCt с хвостовиком Quick IN,
CBN шли шлифование фованные, глубина сверления 50,0 мм
Режущая часть: HSS Co 5ComPaCt 
Глубина сверления: 50,0 мм
Крепление: хвостовик Quick IN 18,0 мм
Станок: с переходником под систему Quick IN 
Правостороннее сверление

Ø 
мм

Ø хвосто-
вика Quick 

IN, мм

Общая
длина,

мм

Количество
зубьев

Глубина
сверления, 

мм

Артикул

12,0 18,0 77,0 4 50,0 108 912 E
13,0 18,0 77,0 4 50,0 108 913 E
14,0 18,0 77,0 4 50,0 108 914 E
15,0 18,0 77,0 4 50,0 108 915 E
16,0 18,0 77,0 5 50,0 108 916 E
17,0 18,0 77,0 5 50,0 108 917 E
18,0 18,0 77,0 5 50,0 108 918 E
19,0 18,0 77,0 5 50,0 108 919 E
20,0 18,0 77,0 6 50,0 108 920 E
21,0 18,0 77,0 6 50,0 108 921 E
22,0 18,0 77,0 6 50,0 108 922 E
23,0 18,0 77,0 6 50,0 108 923 E
24,0 18,0 77,0 6 50,0 108 924 E
25,0 18,0 77,0 6 50,0 108 925 E
26,0 18,0 77,0 7 50,0 108 926 E
27,0 18,0 77,0 7 50,0 108 927 E
28,0 18,0 77,0 7 50,0 108 928 E
29,0 18,0 77,0 8 50,0 108 929 E
30,0 18,0 77,0 8 50,0 108 930 E
31,0 18,0 77,0 8 50,0 108 931 E
32,0 18,0 77,0 8 50,0 108 932 E
33,0 18,0 77,0 8 50,0 108 933 E
34,0 18,0 77,0 8 50,0 108 934 E
35,0 18,0 77,0 9 50,0 108 935 E
36,0 18,0 77,0 9 50,0 108 936 E

Ø 
мм

Ø хвосто-
вика Quick 

IN, мм

Общая
длина,

мм

Количество
зубьев

Глубина
сверления, 

мм

Артикул

37,0 18,0 77,0 9 50,0 108 937 E
38,0 18,0 77,0 10 50,0 108 938 E
39,0 18,0 77,0 10 50,0 108 939 E
40,0 18,0 77,0 10 50,0 108 940 E
41,0 18,0 77,0 10 50,0 108 941 E
42,0 18,0 77,0 12 50,0 108 942 E
43,0 18,0 77,0 12 50,0 108 943 E
44,0 18,0 77,0 12 50,0 108 944 E
45,0 18,0 77,0 12 50,0 108 945 E
46,0 18,0 77,0 12 50,0 108 946 E
47,0 18,0 77,0 12 50,0 108 947 E
48,0 18,0 77,0 12 50,0 108 948 E
49,0 18,0 77,0 12 50,0 108 949 E
50,0 18,0 77,0 12 50,0 108 950 E
51,0 18,0 77,0 12 50,0 108 951 E
52,0 18,0 77,0 12 50,0 108 952 E
53,0 18,0 77,0 12 50,0 108 953 E
54,0 18,0 77,0 12 50,0 108 954 E
55,0 18,0 77,0 12 50,0 108 955 E
56,0 18,0 77,0 12 50,0 108 956 E
57,0 18,0 77,0 12 50,0 108 957 E
58,0 18,0 77,0 12 50,0 108 958 E
59,0 18,0 77,0 12 50,0 108 959 E
60,0 18,0 77,0 12 50,0 108 960 E

Набор корончатых фрез HSS Co 5ComPaCt с хвостовиком
Quick IN, CBN шлифованные, в пластиковом чемодане

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Описание Артикул

8 корончатых фрез HSS Co 5ComPaCt

с хвостовиком Quick In
Ø 12,0 мм - 14,0 мм - 16,0 мм - 18,0 мм
 20,0 мм - 22,0 мм - 24,0 мм - 26,0 мм
1 спрей 50 мл aртикул 101 010
1 центрирующий штифт Ø 6,35 мм x 87,0 мм 
 для глубина сверления 50,0 мм aртикул 108 306

108 811 E

Корончатые фрезы
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Корончатая фреза твёрдосплавная с хвостовиком Quick IN,
CBN шлифование, глубина сверления 50,0 мм

Режущая часть: твёрдосплавная 
Глубина сверления: 50,0 мм
Крепление: хвостовик Quick IN 18,0 мм
Станок: с переходником под систему Quick IN
Правостороннее сверление

от Ø 12,0 мм до Ø 32,0 мм с фиксированным хвостовиком.
от Ø 33,0 мм до Ø 80,0 мм через адаптер с хвостовиком Quick IN № 108 111.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Набор твёрдосплавных корончатых фрез с хвостовиком 
Quick IN, CBN шлифованные, в пластиковом чемодане

Описание Артикул

8 твёрдосплавных корончатых фрез 
с хвостовиком Quick In
Ø 12,0 мм - 14,0 мм - 16,0 мм - 18,0 мм
 20,0 мм - 22,0 мм - 24,0 мм - 26,0 мм
1 спрей 50 мл aртикул 101 010
1 центрирующий штифт Ø 6,35 мм x 87,0 мм 
 для глубина сверления 50,0 мм aртикул 108 306

108 822

Ø 
мм

Ø хвосто-
вика Quick 

IN, мм

Общая
длина,

мм

Количество
зубьев

Глубина
сверления, 

мм

Артикул

12,0 18,0 77,0 4 50,0 108 1112
13,0 18,0 77,0 4 50,0 108 1113
14,0 18,0 77,0 4 50,0 108 1114
15,0 18,0 77,0 4 50,0 108 1115
16,0 18,0 77,0 5 50,0 108 1116
17,0 18,0 77,0 5 50,0 108 1117
18,0 18,0 77,0 5 50,0 108 1118
19,0 18,0 77,0 5 50,0 108 1119
20,0 18,0 77,0 6 50,0 108 1120
21,0 18,0 77,0 6 50,0 108 1121
22,0 18,0 77,0 6 50,0 108 1122
23,0 18,0 77,0 6 50,0 108 1123
24,0 18,0 77,0 6 50,0 108 1124
25,0 18,0 77,0 6 50,0 108 1125
26,0 18,0 77,0 6 50,0 108 1126
27,0 18,0 77,0 6 50,0 108 1127
28,0 18,0 77,0 6 50,0 108 1128
29,0 18,0 77,0 6 50,0 108 1129
30,0 18,0 77,0 6 50,0 108 1130
31,0 18,0 77,0 6 50,0 108 1131
32,0 18,0 77,0 6 50,0 108 1132
33,0 18,0 105,0 6 50,0 108 1133
34,0 18,0 105,0 6 50,0 108 1134
35,0 18,0 105,0 6 50,0 108 1135
36,0 18,0 105,0 6 50,0 108 1136
37,0 18,0 105,0 6 50,0 108 1137
38,0 18,0 105,0 6 50,0 108 1138

Ø 
мм

Ø хвосто-
вика Quick 

IN, мм

Общая
длина,

мм

Количество
зубьев

Глубина
сверления, 

мм

Артикул

39,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1139
40,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1140
41,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1141
42,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1142
43,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1143
44,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1144
45,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1145
46,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1146
47,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1147
48,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1148
49,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1149
50,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1150
51,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1151
52,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1152
53,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1153
54,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1154
55,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1155
60,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1160
61,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1161
63,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1163
65,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1165
68,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1168
70,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1170
71,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1171
75,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1175
80,0 18,0 105,0 10 50,0 108 1180

Корончатые фрезы
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Корончатая фреза твёрдосплавная с хвостовиком Weldon (3/4")
для Hardox / Weldox 400 стали, глубина сверления 50,0 мм

Режущая часть: твёрдосплавная 
Глубина сверления: 50,0 мм
Крепление: хвостовик Weldon 19,0 мм (3/4") 
Станок: RS10 / RS20 / RS25e / RS30e / RS40e 
Правостороннее сверление

Предназначены для Hardox / Weldox 400 стали

Корончатая фреза твёрдосплавная с хвостовиком Weldon (3/4"), 
для рельсов, глубина сверления 25,0 мм

Режущая часть: твёрдосплавная 
Глубина сверления: 25,0 мм
Крепление: хвостовик Weldon 19,0 мм (3/4") 
Станок: RS5e / RS10 / RS20 / RS25e / RS30e / RS40e 
Правостороннее сверление

Применение для всех типов буровых станков для рельсов. Геометрия резцов оптимизирована 
для резания железнодорожных рельсов, что делает применение более экономичным.

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Ø 
мм

Ø хвосто-
вика

Weldon, мм

Общая
длина,

мм

Количество
зубьев

Глубина
сверления, 

мм

Артикул

18,0 19,0 93,0 6 50,0 108 718
19,0 19,0 93,0 6 50,0 108 719
20,0 19,0 93,0 6 50,0 108 720
21,0 19,0 93,0 6 50,0 108 721
22,0 19,0 93,0 6 50,0 108 722
23,0 19,0 93,0 6 50,0 108 723
24,0 19,0 93,0 6 50,0 108 724
25,0 19,0 93,0 6 50,0 108 725
26,0 19,0 93,0 6 50,0 108 726
27,0 19,0 93,0 6 50,0 108 727
28,0 19,0 93,0 6 50,0 108 728
29,0 19,0 93,0 6 50,0 108 729
30,0 19,0 93,0 6 50,0 108 730
31,0 19,0 93,0 6 50,0 108 731
32,0 19,0 93,0 6 50,0 108 732
33,0 19,0 93,0 6 50,0 108 733
34,0 19,0 93,0 6 50,0 108 734

Ø 
мм

Ø хвосто-
вика

Weldon, мм

Общая
длина,

мм

Количество
зубьев

Глубина
сверления, 

мм

Артикул

35,0 19,0 93,0 6 50,0 108 735
36,0 19,0 93,0 9 50,0 108 736
37,0 19,0 93,0 9 50,0 108 737
38,0 19,0 93,0 9 50,0 108 738
39,0 19,0 93,0 9 50,0 108 739
40,0 19,0 93,0 9 50,0 108 740
41,0 19,0 93,0 9 50,0 108 741
42,0 19,0 93,0 9 50,0 108 742
43,0 19,0 93,0 9 50,0 108 743
44,0 19,0 93,0 9 50,0 108 744
45,0 19,0 93,0 9 50,0 108 745
46,0 19,0 93,0 9 50,0 108 746
47,0 19,0 93,0 9 50,0 108 747
48,0 19,0 93,0 9 50,0 108 748
49,0 19,0 93,0 9 50,0 108 749
50,0 19,0 93,0 9 50,0 108 750

Ø 
мм

Ø хвосто-
вика

Weldon, мм

Общая
длина,

мм

Количество
зубьев

Глубина
сверления, 

мм

Артикул

19,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1519
20,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1520
21,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1521
22,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1522
23,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1523
24,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1524
25,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1525
26,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1526
26,5 19,0 62,0 6 25,0 108 15265

Ø 
мм

Ø хвосто-
вика

Weldon, мм

Общая
длина,

мм

Количество
зубьев

Глубина
сверления, 

мм

Артикул

27,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1527
27,5 19,0 62,0 6 25,0 108 15275
28,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1528
29,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1529
30,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1530
31,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1531
32,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1532
33,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1533

Корончатые фрезы
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Корончатая фреза твёрдосплавная с посадкой под резьбу, 
глубина сверления 50,0 мм
Режущая часть: твёрдосплавная 
Глубина сверления: 50,0 мм
Крепление: резьба M18 x 6 P1,5 
Станок: RS20 / RS25e / RS30e / RS40e 
Правостороннее сверление 

Ø 
мм

Переходник 
с конусом 

морзе

Общая
длина,

мм

Количество
зубьев

Глубина
сверления, 

мм

Артикул

12,0 морзе 2 / 3 82,0 4 50,0 108 012
13,0 морзе 2 / 3 82,0 4 50,0 108 013
14,0 морзе 2 / 3 82,0 4 50,0 108 014
15,0 морзе 2 / 3 82,0 4 50,0 108 015
16,0 морзе 2 / 3 82,0 4 50,0 108 016
17,0 морзе 2 / 3 82,0 4 50,0 108 017
18,0 морзе 2 / 3 82,0 6 50,0 108 018
19,0 морзе 2 / 3 82,0 6 50,0 108 019
20,0 морзе 2 / 3 82,0 6 50,0 108 020
21,0 морзе 2 / 3 82,0 6 50,0 108 021
22,0 морзе 2 / 3 82,0 6 50,0 108 022
23,0 морзе 2 / 3 82,0 6 50,0 108 023
24,0 морзе 2 / 3 82,0 6 50,0 108 024
25,0 морзе 2 / 3 78,0 6 50,0 108 025
26,0 морзе 2 / 3 78,0 6 50,0 108 026
27,0 морзе 2 / 3 78,0 6 50,0 108 027
28,0 морзе 2 / 3 78,0 6 50,0 108 028
29,0 морзе 2 / 3 78,0 6 50,0 108 029
30,0 морзе 2 / 3 78,0 6 50,0 108 030
31,0 морзе 2 / 3 78,0 6 50,0 108 031
32,0 морзе 2 / 3 78,0 6 50,0 108 032
33,0 морзе 2 / 3 78,0 6 50,0 108 033
34,0 морзе 2 / 3 78,0 6 50,0 108 034
35,0 морзе 2 / 3 78,0 6 50,0 108 035
36,0 морзе 2 / 3 78,0 6 50,0 108 036
37,0 морзе 2 / 3 78,0 6 50,0 108 037
38,0 морзе 2 / 3 78,0 6 50,0 108 038

Ø 
мм

Переходник 
с конусом 

морзе

Общая
длина,

мм

Количество
зубьев

Глубина
сверления, 

мм

Артикул

39,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 039
40,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 040
41,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 041
42,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 042
43,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 043
44,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 044
45,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 045
46,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 046
47,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 047
48,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 048
49,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 049
50,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 050
51,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 051
52,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 052
53,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 053
54,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 054
55,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 055
60,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 060
61,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 061
63,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 063
65,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 065
68,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 068
70,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 070
71,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 071
75,0 морзе 2 / 3 78,0 8 50,0 108 075
80,0 морзе 2 / 3 78,0 10 50,0 108 080

Набор твёрдосплавных корончатых фрез 
с посадкой под резьбу, в пластиковом чемодане

Описание Артикул

8 твердосплавных корончатых фрезы
с посадкой под резьбу
Ø 12,0 мм - 14,0 мм - 16,0 мм - 18,0 мм
 20,0 мм - 22,0 мм - 24,0 мм - 26,0 мм

108 823

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Корончатые фрезы
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R
S

20
 / 

R
SM

20

Корончатые фрезы

Общий обзор технических характеристик RS4 - RS40e. Новое поколение RS !

Технические 
характеристики RS4 RS5e RS10 RS20 RSM20

Сила магнитного притяжения: 10.000 H 10.000 H 10.000 H 13.000 H 20.800 H

Мощность: 1.120 B 1.200 B 1.120 B 1.200 B 1.200 B

Ходы: 1 Ход 1 Ход 1 Ход 2 Хода 2 Хода

Скорость вращения: 450 об/мин 140 - 350 об/мин 450 об/мин 250 - 450 об/мин 250 - 450 об/мин

Регулятор оборотов: Нет Да Нет Нет Нет

Регулятор скорости: Нет Нет Нет Нет Нет

Лево- и правостороннее 
сверление: Нет Нет Нет Нет Нет

Высота: 182,0 мм 182,0 мм 413,0 - 548,0 мм 408,0 - 598,0 мм 408,0 - 598,0 мм

Длина/ширина магнита: 160,0 x 80,0 мм 160,0 x 80,0 мм 160,0 x 80,0 мм 190,0 x 90,0 мм 220,0 x 110,0 мм

Вес: 10,0 кг 10,0 кг 12,0 кг 16,0 кг 16,0 кг

Высота подъема: 38,0 мм 38,0 мм 135,0 мм 190,0 мм 190,0 мм

Крепление: Weldon 19,0 мм Weldon 19,0 мм Weldon 19,0 мм Конус Морзе MK 2 Конус Морзе MK 2

Корончатые фрезы: Ø 12,0 - 25,0 мм Ø 12,0 - 35,0 мм Ø 12,0 - 35,0 мм Ø 12,0 - 60,0 мм Ø 12,0 - 60,0 мм

Сверлильный патрон: – – 1,0 - 13,0 мм 3,0 - 16,0 мм 3,0 - 16,0 мм

Спиральные сверла DIN 338: – – до Ø 10,0 мм до Ø 13,0 мм до Ø 13,0 мм

Спиральные сверла DIN 1897: – – до Ø 13,0 мм до Ø 16,0 мм до Ø 16,0 мм

Спиральные сверла DIN 345: – – – до Ø 20,0 мм до Ø 20,0 мм

Глубина сверления, 
корончатые фрезы: 30,0 мм 30,0 мм 30,0 мм 30,0 / 50,0 мм 30,0 / 50,0 мм

Напряжение: 220 – 240 B 220 – 240 B 220 – 240 B 220 – 240 B 220 – 240 B

Соответствует: VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE

Подвижность: Нет Нет Нет Нет Нет

Радиус поворота: Нет Нет Нет Нет Нет

Резьба: Нет Нет Нет Нет Нет

Дополнительная опора: Нет Нет Да Да Да

Оснастка: RS4 RS5e RS10 RS20 RSM20

Текстильная сумка 
для транспортировки

Текстильная сумка 
для транспортировки

Чемодан для транспорти-
ровки из листовой стали

Чемодан для транспорти-
ровки из листовой стали

Чемодан для транспорти-
ровки из листовой стали

Ключ с внутренним 
шестигранником

Ключ с внутренним 
шестигранником

Ключ с внутренним 
шестигранником Клин для выбивки Клин для выбивки

Ремень безопасности Ремень безопасности Ремень безопасности Ремень безопасности Ремень безопасности

– – Сверлильный патрон
1,0 - 13,0 мм

Сверлильный патрон
3,0 - 16,0 мм

Сверлильный патрон
3,0 - 16,0 мм

– – Адаптер для 
сверлильного патрона 

Конический стержень
MK 2 / B16

Конический стержень
MK 2 / B16

Ёмкость под 
охлаждающую жидкость

Ёмкость под 
охлаждающую жидкость

Ёмкость под 
охлаждающую жидкость

Ёмкость под 
охлаждающую жидкость

Ёмкость под 
охлаждающую жидкость

Инструкция по эксплуатации Инструкция по эксплуатации Инструкция по эксплуатации Инструкция по эксплуатации Инструкция по эксплуатации

Aртикул: 108 007 RS 108 006 RS 108 001 RS 108 002 RS 108 002 RSM 
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Корончатые фрезы

RS25e RSM25e RS30e RSM30e RS40e RSM40e

13.000 H 20.800 H 13.000 H 20.800 H 13.000 H 20.800 H

1.200 B 1.200 B 1.840 B 1.840 B 1.840 B 1.840 B

2 Хода 2 Хода 2 Хода 2 Хода 2 Хода 2 Хода

100-250 / 180-450 об/мин 100-250 / 180-450 об/мин 60-140 / 200-470 об/мин 60-140 / 200-470 об/мин 60-140 / 200-470 об/мин 60-140 / 200-470 об/мин

Да Да Да Да Да Да

Нет Нет Нет Нет Да Да

Да Да Нет Нет Да Да

408,0 - 598,0 мм 408,0 - 598,0 мм 450,0 - 640,0 мм 450,0 - 640,0 мм 450,0 - 640,0 мм 450,0 - 640,0 мм

190,0 x 90,0 мм 220,0 x 110,0 мм 190,0 x 90,0 мм 220,0 x 110,0 мм 190,0 x 90,0 мм 220,0 x 110,0 мм

16,0 кг 16,0 кг 21,5 кг 21,5 кг 21,5 кг 21,5 кг

190,0 мм 190,0 мм 190,0 мм 190,0 мм 190,0 мм 190,0 мм

Конус Морзе MK 2 Конус Морзе MK 2 Конус Морзе MK 3 Конус Морзе MK 3 Конус Морзе MK 3 Конус Морзе MK 3

Ø 12,0 - 60,0 мм Ø 12,0 - 60,0 мм Ø 12,0 - 100,0 мм Ø 12,0 - 100,0 мм Ø 12,0 - 100,0 мм Ø 12,0 - 100,0 мм

3,0 - 16,0 мм 3,0 - 16,0 мм 3,0 - 16,0 мм 3,0 - 16,0 мм 3,0 - 16,0 мм 3,0 - 16,0 мм

до Ø 13,0 мм до Ø 13,0 мм до Ø 16,0 мм до Ø 16,0 мм до Ø 16,0 мм до Ø 16,0 мм

до Ø 16,0 мм до Ø 16,0 мм до Ø 16,0 мм до Ø 16,0 мм до Ø 16,0 мм до Ø 16,0 мм

до Ø 20,0 мм до Ø 20,0 мм до Ø 31,5 мм до Ø 31,5 мм до Ø 31,5 мм до Ø 31,5 мм

30,0 / 50,0 мм 30,0 / 50,0 мм 30,0 / 50,0 мм 30,0 / 50,0 мм 30,0 / 50,0 мм 30,0 / 50,0 мм

220 – 240 B 220 – 240 B 220 – 240 B 220 – 240 B 220 – 240 B 220 – 240 B

VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE

Нет Нет +/- 7,5 мм +/- 7,5 мм +/- 7,5 мм +/- 7,5 мм

Нет Нет +/- 20° +/- 20° +/- 20° +/- 20°

Да Да Нет Нет Да Да

Да Да Да Да Да Да

RS25e RSM25e RS30e RSM30e RS40e RSM40e

Чемодан для транспорти-
ровки из листовой стали

Чемодан для транспорти-
ровки из листовой стали

Чемодан для транспорти-
ровки из листовой стали

Чемодан для транспорти-
ровки из листовой стали

Чемодан для транспорти-
ровки из листовой стали

Чемодан для транспорти-
ровки из листовой стали

Клин для выбивки Клин для выбивки Клин для выбивки Клин для выбивки Клин для выбивки Клин для выбивки

Ремень безопасности Ремень безопасности Ремень безопасности Ремень безопасности Ремень безопасности Ремень безопасности
Сверлильный патрон
3,0 - 16,0 мм

Сверлильный патрон
3,0 - 16,0 мм

Сверлильный патрон
3,0 - 16,0 мм

Сверлильный патрон
3,0 - 16,0 мм

Сверлильный патрон
3,0 - 16,0 мм

Сверлильный патрон
3,0 - 16,0 мм

Конический стержень
MK 2 / B16

Конический стержень
MK 2 / B16

Конический стержень
MK 3 / B16

Конический стержень
MK 3 / B16

Конический стержень
MK 3 / B16

Конический стержень
MK 3 / B16

Ёмкость под 
охлаждающую жидкость

Ёмкость под 
охлаждающую жидкость

Ёмкость под 
охлаждающую жидкость

Ёмкость под 
охлаждающую жидкость

Ёмкость под 
охлаждающую жидкость

Ёмкость под 
охлаждающую жидкость

Инструкция по эксплуатации Инструкция по эксплуатации Инструкция по эксплуатации Инструкция по эксплуатации Инструкция по эксплуатации Инструкция по эксплуатации

108 005 RS 108 005 RSM 108 003 RS 108 003 RSM 108 004 RS 108 004 RSM
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MADE IN 
Germany

R
S
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R
S

5e

RS4

RS4 RS5e

Корончатые фрезы

Технические характеристики:
Сила магнитного притяжения: 10.000 H

Мощность: 1.120 B
Скорость вращения: 450 об/мин
Высота: 182,0 мм

Высота подъема: 38,0 мм

Длина/ширина магнита: 160,0 x 80,0 мм

Вес: 10,0 кг

Крепление: Weldon 19,0 мм (3/4")

Диапазон диаметров сверления:
Корончатые фрезы: до Ø 25,0 мм

Глубина сверления 

коронч. фрезами: 30,0 мм

Напряжение: 230 В

Соответствует: VDE, CEE

Без переходника

Технические характеристики:
Сила магнитного притяжения: 10.000 Н

Мощность: 1.200 В
Скорость вращения: 140 - 350 об/мин
Высота: 182,0 мм

Высота подъема: 38,0 мм

Длина/ширина магнита: 160,0 x 80,0 мм

Вес: 10,0 кг

Крепление: Weldon 19,0 мм (3/4")

Диапазон диаметров сверления:
Корончатые фрезы: до Ø 35,0 мм

Глубина сверления 

коронч. фрезами: 30,0 мм

Напряжение: 230 В

Соответствует: VDE, CEE

Без переходника

Оснастка 
на каждый станок:

1 Текстильная сумка для транспортировки

 вкл. 2 пластиковых бокса для хранения

1 Центрирующий штифт Ø 6,35 x 70,0 мм 

 артикул 108 344

1 Ёмкость под охлаждающую жидкость 

   артикул 108 101

1 Ремень безопасности

1 Инструкция по эксплуатации

НОВИНКА !
Храповой механизм для 
RS4 / RS5e

В условиях недостатка места можно 
использовать вместо звездчатого грибка. 

Артикул: 108 112

Описание

Угловой сверлильный станок 
Артикул 108 007 RS

Описание

Угловой сверлильный станок 
Артикул 108 006 RS

НОВИНКА
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RS4 / RS5e

Корончатые фрезы

RS4 / RS5e
Благодаря магнитной подушке станок мож-
но использовать в горизонтальном, верти-
кальном, и перевернутом положении. Ста-
нок компактен, прост в обращении, универ-
сален в применении и мобилен. 

Электронная схема защиты предохраняет 
от непроизвольного включения мотора, ес-
ли магнитная подушка еще не включена. 
Станок оборудован предохранительным 
автоматическим отключением в случаях, 
когда магнитная подушка под влиянием 
внешних факторов может выйти из строя. 

Станок идеален для работы в таких отрас-
лях, как промышленное строительство, 
машиностроение, судостроение, строи-
тельство мостов, кранов, а также метал-
локонструкций, монтажных работ и т.д.

УЛЬТРА-компактный,
легкий и мегасильный!

Новый угловой сверлильный станок RS4 
от RUKO обеспечивает оптимальное 
применение в самых тесных условиях, 
так, например, он может использовать-
ся для сверления железных балок, узких 
стальных конструкций или рам грузовых 
автомобилей. 

Небольшой вес, приблизительно 10,0 кг, а 
также эргономичной формы дугообразная  
рукоятка облегчают работу на станке и его 
транспортировку.

Обзор "RS5e":
- несмотря на свою малую габаритную
 высоту можно использовать корончатые
 фрезы с глубиной сверления в 30,0 мм.

- надежная конструкция машины обеспечивает 
 длительный срок службы.

- корпус редуктора из алюминиевого литья 
 помогает сохранить низкий вес, но при этом 
 также обеспечивает необходимую стабиль-
 ность.

- установленные в передачу между пересека
 ющимися осями закаленные зубчатые колеса 
 со спиральными зубьями обеспечивают 
 ровный ход и длительный срок службы.

- высокоточные подшипники рассчитаны с 
 запасом, благодаря чему рабочий шпиндель 
 на 5 опорах может надежно воспринимать 
 осевые и радиальные усилия.

- точная шлицевая направляющая рабочего 
 шпинделя гарантирует постоянную надеж-
 ную передачу усилия на сверлильный 
 инструмент.

- расположенная внутри система охлаждения обе-
 спечивает оптимальное охлаждение инстру-
 мента и тем самым длительный срок службы.

- благодаря электронике можно регулировать 
 число оборотов в зависимости от диаметра 
 инструмента.

« Угловой сверлильный станок »
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Дозированная подача 
охлаждающего средства:
внешнее охлаждение 
гарантирует чистое 
резание и высокую 
износостойкость.

Ёмкость под охлаждающую жидкость 500 мл.

Магнит: Улучшенная сила маг-
нитного притяжения с уменьшен-
ным теплообразованием.

Ручка легко монтируется 
как слева, так и справа 
(для правшей и левшей).

Надежные качественные 
кнопки с подсветкой.

Удобство при работе 
и транспортировке 
благодаря эргономичной 
форме дугообразной  
рукоятки.

Защита 
проводов

Передача: с закален-
ными прецизионными 
шестернями.

Оптимальное 
применение в 
тесных условиях.

Корончатые фрезы

Встроенная электроника 
нечувствительна к пере-
падам в сети и другим 
помехам

Мощный мотор 
для корончатых фрез до 
Ø 35,0 мм. (RS5e)

Прочный пластмассо-
вый корпус.

Благодаря бесступенча-
тому регулятору оборо-
тов можно устанавливать 
нужную скорость сверле-
ния. (RS5e)
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RS4 / RS5e

18
2

335

160

36

75,5

95

80

150,5

RS4 / RS5e

Корончатые фрезы

HSS
30,0 mm
Weldon

HSS-TiAlN
30,0 mm
Weldon

Артикул. 108 113 Артикул. 108 114

HSS
30,0 mm
Weldon

HSS Co 5ComPaCt

30,0 mm
Weldon

 твёрдосплавная
25,0 mm
Weldon

Технические 
характеристики
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RS10

Корончатые фрезы

Технические характеристики:
Сила магнитного притяжения: 10.000 Н

Мощность: 1.120 В

Скорость вращения: 450 об/мин

Высота: 413,0 - 548,0 мм

Высота подъема: 135,0 мм

Длина/ширина магнита: 160,0 x 80,0 мм

Вес: 12,0 кг

Крепление: Weldon 19,0 мм (3/4")

Редуктор: M 14

Сверлильный патрон: 1,0 - 13,0 мм адаптер

Диапазон диаметров сверления:
Спиральные свёрла (DIN 338): до Ø 10,0 мм

Спиральные свёрла (DIN 1897): до Ø 13,0 мм

Корончатые фрезы: до Ø 35,0 мм

Глубина сверления корончатые фрезы: 

30,0 мм

Напряжение: 230 В

Соответствует: VDE, CEE

Оснастка:
1 Ящик для транспортировки 

 из листовой стали

1 Сверлильный патрон Ø 1,0 - 13,0 мм  

   артикул 108 116

1 Адаптер для сверлильного патрона 

   артикул 108 115

1 Ёмкость под охлаждающую жидкость 

   артикул 108 101

1 Ключ с внутренним шестигранником 

 для переходников Weldon

1 Ремень безопасности

1 Инструкция по эксплуатации

Описание

Станок на магнитной подушке 
Артикул 108 001 RS

С переходником артикул 108 159 для 
корончатых фрез с хвостовиком Weldon
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Корончатые фрезы

RS 10
Благодаря магнитной подушке станок 
можно использовать в горизонтальном, 
вертикальном, и перевернутом положе-
нии. Станок компактен, прост в обраще-
нии, универсален в применении и моби-
лен. 

Электронная схема защиты предохра-
няет от непроизвольного включения мо-
тора, если магнитная подушка еще не 
включена. Станок оборудован предохра-
нительным автоматическим отключени-
ем в случаях, когда магнитная подушка 
под влиянием внешних факторов может 
выйти из строя. 

Станок идеален для работы в таких отрас-
лях, как промышленное строительство, 
машиностроение, судостроение, строи-
тельство мостов, кранов, а также метал-
локонструкций, монтажных работ и т.д.

Режущие зубья 
корончатых фрез

1. Оптимальный угол зубьев улучшает 
сверление и минимизирует давление на 
материал.

2. Хороший угол заточки делает корончатые 
фрезы универсальными в применении по 
различным сортам стали.

3. Улучшенная геометрия предотвращает 
излишнее нагревание и способствует 
легкому выходу стружки из металла.

4. Благодаря особой форме зубьев и спи-
рали трение корончатых фрез HSS с 
обрабатываемой поверхностью умень-
шается.

« Станок на магнитной подушке »
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Прочный 
пластмассовый корпус.

Дозированная подача 
охлаждающего средства:
внешнее охлаждение 
гарантирует чистое 
резание и высокую 
износостойкость.

Мощный мотор
для корончатых фрез до 
Ø 35,0 мм.

Направляющая 
из цельной латуни.

Повышенная долговеч-
ность благодаря про-
ложенному внутри 
кабелю. Никаких загряз-
нений и повреждений!

Надежные 
качественные 
кнопки с подсветкой.

Удобная 
эргономичная ручка.

Передача: 
с закаленными 
прецизионными 
шестернями.

Магнит: Улучшенная сила магнит-
ного притяжения с уменьшенным 
теплообразованием.

Встроенная электро-
ника нечувствительна 
к перепадам в сети и 
другим помехам

Вручную регулируемая
дополнительная опора.

6-ступенчатая
фиксация
на каретке. 

Сменное зажимное 
устройство позволяет 
использовать разные 
адаптеры.

Ручка легко монтируется 
как слева, так и справа 
(для правшей и левшей).

Защита проводов

Ёмкость под 
охлаждающую 
жидкость 500 мл.

Корончатые фрезы
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RS10

СТАНКИ КОЛОНКОВОГО бУРеНИя RS10 - RS40e - 
КРАТКИй ОбЗОР!

- Двигатели по своей мощности относятся к самым сильным в технике колонкового бурения.

- Надежная электроника, высококачественный редуктор с закаленными прецизионными шестернями.

- Может управляться как левшами, так и правшами благодаря монтируемой с обеих сторон 
 поворотной ручке.

- Настраиваемая вручную дополнительная опора поддерживает силу сцепления магнитов. 
 В результате материал можно сверлить с большим осевым усилием при сверлении.

- Направляющая в форме ласточкина хвоста из цельной латуни.

- Прецизионная реечная передача обеспечивает прямую хорошую чувствительность сверления – прямая 
 передача от звездчатого грибка через шестерню в возвратно-поступательное движение машины.

- Более высокая производительность резания при оптимальном магнитом усилии особенно 
 положительно действует при тонких материалах (от 5,0 мм).

- Внутренняя прокладка кабелей - загрязнение или повреждение более невозможны!

- Предохранительное отключение двигателя при отказе магнита вследствие возможных посторонних 
 воздействий.

HSS Co 5ComPaCt

30,0 mm
Weldon

Артикул
108 108

Артикул
108 126

HSS-TiAlN
30,0 mm
Weldon

HSS
30,0 / 50,0 mm

Weldon

 твёрдосплавная
50,0 mm
Weldon

Артикул. 108 113 Артикул 108 114

EasyLock M14
Артикул 108 314

HSS 15,0 mm
каждой ступенью

Weldon

твёрдосплавная 
50,0 mm

с посадкой под резьбу

твёрдосплавная
50,0 mm
Quick IN

HSS Co 5ComPaCt

50,0 mm
Quick IN

HSS 15,0 mm
каждой ступенью

Quick IN

HSS
30,0 mm
Quick IN

Артикул
108 115

Артикул
108 116

Корончатые фрезы
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RS20 / RSM20

R
S

20

R
SM

20

R
SM

20

Корончатые фрезы

Без переходника

Описание

Станок на магнитной подушке 
RS 20 
Артикул 108 002 RS

Описание

Станок на магнитной подушке 
RSM 20 
Артикул 108 002 RSM

Технические характеристики:
Сила магнитного притяжения RS 20: 13.000 H
Сила магнитного притяжения RSM 20: 20.800 H

Мощность: 1.200 В

Скорость вращения: 1. 250 об/мин

 2. 450 об/мин

Высота: 408,0 - 598,0 мм

Высота подъема: 190,0 мм

Длина/ширина RS 20: 190,0 x 90,0 мм
Длина/ширина RSM 20: 220,0 x 110,0 мм
Вес: 16,0 кг

Крепление: Конус Морзе MK 2

Сверлильный патрон: 3,0 - 16,0 мм

Диапазон диаметров сверления:
Спиральные свёрла (DIN 338): до Ø 13,0 мм

Спиральные свёрла (DIN 1897): до Ø 16,0 мм

Спиральные свёрла (DIN 345): до Ø 20,0 мм

Корончатые фрезы: до Ø 60,0 мм

Глубина сверления корончатые фрезы: 

30/50 мм

Напряжение: 230 В

Соответствует: VDE, CEE

Оснастка:
1 Ящик для транспортировки 

 из листовой стали

1 Клин для выбивки

1 Сверлильный патрон Ø 3,0 - 16,0 мм

 артикул 108 117

1 Конический стержень MK 2 / B16 

 артикул 108 120

1 Ёмкость под охлаждающую жидкость 

   артикул 108 101

1 Ремень безопасности

1 Инструкция по эксплуатации
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Корончатые фрезы

« Станок на магнитной подушке »

RS20 / RSM20
Благодаря магнитной подушке станок 
можно использовать в горизонтальном, 
вертикальном, и перевернутом положе-
нии. Станок компактен, прост в обраще-
нии, универсален в применении и моби-
лен. Корончатые фрезы легко меняются 
на спиральные сверла, что позволяет 
сверлить глухие отверстия. 

Электронная схема защиты предохра-
няет от непроизвольного включения мо-
тора, если магнитная подушка еще не 
включена. Станок оборудован предохра-
нительным автоматическим отключени-
ем в случаях, когда магнитная подушка 
под влиянием внешних факторов может 
выйти из строя. 

Количество оборотов и скорость свер-
ления оптимально регулируется. Станок 
идеален для работы в таких отраслях, 
как промышленное строительство, ма-
шиностроение, судостроение, строи-
тельство мостов, кранов, а также метал-
локонструкций, монтажных работ и т.д.

Все из одних рук - 
естественно от RUKO.

RUKO предлагает Вам программу коронча-
тых фрез по металлу, которую стоит посмо-
треть. Новое поколение наших станков ко-
лонкового бурения и наш ассортимент ко-
рончатых фрез собственной разработки и 
производства обеспечивают оптимально со-
гласованную систему. 

RUKO - все из одних рук!

Наш ассортимент корончатых фрез HM, HSS 
и HSS Co 5ComPaCt воодушевит Вас. RUKO 
закрывает диапазон диаметров в Ø 12,0 - 60,0 
мм, для определенных моделей даже до Ø 
80,0 мм. Наши корончатые фрезы можно за-
казывать со стержнем Weldon 19,0 мм, резь-
бовым креплением M18 x 6 P1,5, стержнем 
Quick IN 18,0 мм и стержнем Nitto 19,0 мм.

Часто только небольшие мелочи делают про-
грамму действительно комплексной.
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Мощный мотор
для корончатых фрез до 
Ø 60,0 мм.

2-ступенчатая 
передача с пре-
цизионными шес-
тернями. 

6-ступенчатая
фиксация
на каретке. 

Дозированная подача 
охлаждающего средства:
внешнее охлаждение 
гарантирует чистое 
резание и высокую 
износостойкость.

Ручка 
легко монтируется 
как слева, так и справа 
(для правшей и левшей).

Магнит: Улучшенная сила маг-
нитного притяжения с умень-
шенным теплообразованием

Прочный пластмас-
совый корпус.

Повышенная долговечность благо-
даря проложенному внутри кабелю.  
Никаких загрязнений и повреждений!

Ёмкость под охлаждающую 
жидкость 500 мл.

Надежные качественные 
кнопки с подсветкой.

Вручную регули-
руемая дополни-
тельная опора.

Защита проводов

Удобная 
эргономичная ручка.

Эргономичное 
размещение кнопок 
включения мотора 
и магнита.

Встроенная электро-
ника нечувствительна 
к перепадам в сети и 
другим помехам

Прецизионная  
реечная передача.

Направляющая 
из цельной латуни.

Корончатые фрезы
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RS20 / RSM20

Переходник с конусом 
Морзе МК 2

Артикул. 108 315

Конический стержень 
с конусом Морзе MK 2

Артикул. 108 120

Артикул. 108 113 Артикул. 108 114

EasyLock с конусом 
Морзе МК 2 

Артикул. 108 317

Артикул.
108 117

Сверла по металлу 
DIN 345 

Морзе МК 2

Переходник с конусом 
Морзе МК 2

Артикул. 108 104

Адаптер для коронки
Артикул. 108 108

Корончатые фрезы 
HSS / твёрдосплавная 
с посадкой под резьбу

твёрдосплавная 
50,0 mm

с посадкой под резьбу

Корончатые фрезы  
HSS / HSS Co 5 / 

твёрдосплавная Weldon

Адаптер для коронки
Артикул. 108 126

твёрдосплавная 
50,0 mm
Quick IN

HSS Co 5ComPaCt

50,0 mm
Quick IN

HSS 15,0 mm
каждой ступенью

Quick IN

HSS
30,0 mm
Quick IN

Корончатые фрезы
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RS25e / RSM25e

R
SM

25
e

Корончатые фрезы

Технические характеристики:
Как станок RS 20, только с лево-, правосто-

ронним вращением и электронной регулиров-

кой скорость и вращения

Сила магнитного притяжения RS 25e: 13.000 H
Сила магнитного притяжения RSM 25e: 20.800 H

Мощность: 1.200 В

Скорость вращения: 1. 100 - 250 об/мин

 2. 180 - 450 об/мин

Высота: 408,0 - 598,0 мм

Высота подъема: 190,0 мм

Длина/ширина RS 25e: 190,0 x 90,0 мм
Длина/ширина RSM 25e: 220,0 x 110,0 мм
Вес: 16,0 кг

Крепление: Конус Морзе MK 2

Сверлильный патрон: 3,0 - 16,0 мм

Диапазон диаметров сверления:
Спиральные свёрла (DIN 338): до Ø 13,0 мм

Спиральные свёрла (DIN 1897): до Ø 16,0 мм

Спиральные свёрла (DIN 345): до Ø 20,0 мм

Корончатые фрезы: до Ø 60,0 мм

Глубина сверления корончатые фрезы: 

30/50 мм

Резьба: до M 20

Напряжение: 230 В

Соответствует: VDE, CEE

Оснастка:
1 Ящик для транспортировки из листовой стали

1 Клин для выбивки

1 Сверлильный патрон Ø 3,0 - 16,0 мм

 артикул 108 117

1 Конический стержень MK 2 / B16 

 артикул 108 120

1 Ёмкость под охлаждающую жидкость 

   артикул 108 101

1 Ремень безопасности

1 Инструкция по эксплуатации

Без переходника

Описание

Станок на магнитной подушке 
RS25e 
Артикул 108 005 RS

Описание

Станок на магнитной подушке 
RSM25e 
Артикул 108 005 RSM
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RS25e / RSM25e

Корончатые фрезы

« Станок на магнитной подушке »

RS25e / RSM25e
Благодаря магнитной подушке станок 
можно использовать в горизонтальном, 
вертикальном, и перевернутом положе-
нии. Станок компактен, прост в обраще-
нии, универсален в применении и моби-
лен. Корончатые фрезы легко меняются 
на спиральные сверла, что позволяет 
сверлить глухие отверстия. 

Электронная схема защиты предохра-
няет от непроизвольного включения мо-
тора, если магнитная подушка еще не 
включена. Станок оборудован предохра-
нительным автоматическим отключени-
ем в случаях, когда магнитная подушка 
под влиянием внешних факторов может 
выйти из строя. 

Количество оборотов и скорость свер-
ления оптимально регулируется. Станок 
идеален для работы в таких отраслях, 
как промышленное строительство, ма-
шиностроение, судостроение, строи-
тельство мостов, кранов, а также метал-
локонструкций, монтажных работ и т.д.

Маленькая „e“ - 
большое отличие!

В модельных рядах RS5e, RS25e, RS30e и 
RS40e предлагаются самые мощные стан-
ки в программе станков колонкового буре-
ния RUKO. Эти сильные двигатели обеспе-
чивают максимум производительности для 
любых применений в данной области. 

Модели „e“ предлагают:

- Мощный двигатель с электроникой сплош-
 ного вала для регулировки числа оборотов.

- Электронную регулировку крутящего 
 момента двигателя. (только RS40e)

- „Плавный запуск“ станка. Он помогает 
 сохранить как станок, так и инструмент. 
 (только RS30e + RS40e)

- Механическую проскальзывающую муфту 
 для защиты двигателя и редуктора при  
 возможной перегрузке.
 (только RS30e + RS40e)
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Мощный мотор
для корончатых фрез до 
Ø 60,0 мм.

2-ступенчатая 
передача с 
прецизионными 
шестернями. 

6-ступенчатая
фиксация
на каретке. 

Дозированная подача 
охлаждающего средства:
внешнее охлаждение 
гарантирует чистое 
резание и высокую 
износостойкость.

Ручка легко монтируется 
как слева, так и справа 
(для правшей и левшей).

Магнит: Улучшенная сила маг-
нитного притяжения с умень-
шенным теплообразованием

Прочный пластмас-
совый корпус.

Повышенная долговечность благодаря 
проложенному внутри кабелю.
Никаких загрязнений и повреждений!

Ёмкость под охлаждающую 
жидкость 500 мл.

Надежные 
качественные 
кнопки с подсветкой.

Вручную регулируемая 
дополнительная опора.

Удобная 
эргономичная ручка.

Эргономичное размеще-
ние кнопок включения 
мотора и магнита.

Встроенная электро-
ника нечувствительна 
к перепадам в сети и 
другим помехам

Прецизионная  
реечная передача.

Направляющая 
из цельной латуни.

Благодаря бесступенча-
тому регулятору оборо-
тов можно устанавливать 
нужную скорость сверления.

Лево- и правостороннее 
сверление: переключается 
для наре   зания резьбы до M 20

Корончатые фрезы
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RS25e / RSM25e

Конический стержень 
с конусом Морзе MK 2

Артикул. 108 120

Артикул. 108 113 Артикул. 108 114

EasyLock с конусом 
Морзе МК 2 

Артикул. 108 317

Артикул.
108 117

Переходник с конусом 
Морзе МК 2

Артикул. 108 104

Корончатые фрезы 
HSS / твёрдосплавная 
с посадкой под резьбу

Корончатые фрезы  
HSS / HSS Co 5 / 

твёрдосплавная Weldon

Адаптер для коронки
Артикул. 108 126

твёрдосплавная 
50,0 mm
Quick IN

HSS Co 5ComPaCt

50,0 mm
Quick IN

HSS 15,0 mm
каждой ступенью

Quick IN

HSS
30,0 mm
Quick IN

Переходник с конусом 
Морзе МК 2

Артикул. 108 315

Адаптер для коронки
Артикул. 108 108

твёрдосплавная 
50,0 mm

с посадкой под резьбу

Быстрозажимной патрон 
с конусом Морзе MK 2

Артикул. 108 163

Быстросменная насадка 
c предохранительной муфты 

Артикул. 108 166

Быстросменная насадка 
без предохранительной 
муфты Артикул. 108 180

Корончатые фрезы  
HSS / HSS Co 5 / 

твёрдосплавная Weldon

Сверла по металлу 
DIN 345 

Морзе МК 2

Корончатые фрезы
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RS30e / RSM30e

R
SM

30
e

Корончатые фрезы

Технические характеристики:
Сила магнитного притяжения RS30e: 13.000 H
Сила магнитного притяжения RSM30e: 20.800 H

Мощность: 1.840 В

Скорость вращения: 1.   60 - 140 об/мин

 2. 200 - 470 об/мин

Высота: 450,0 - 640,0 мм

Высота подъема: 190,0 мм

Длина/ширина RS30e: 190,0 x 90,0 мм
Длина/ширина RSM30e: 220,0 x 110,0 мм
Вес: 21,5 кг

Крепление: Конус Морзе MK 3

Сверлильный патрон: 3,0 - 16,0 мм

Диапазон диаметров сверления:
Спиральные свёрла (DIN 338): до Ø 16,0 мм

Спиральные свёрла (DIN 345): до Ø 31,5 мм

Корончатые фрезы: до Ø 100,0 мм

Глубина сверления корончатые фрезы: 

30,0 / 50,0 мм

Дополнительная регулировка:
Радиус поворота: +/- 20°

Подвижность: +/- 7,5 мм

Напряжение: 230 В

Соответствует: VDE, CEE

Оснастка:
1 Ящик для транспортировки из листовой стали

1 Клин для выбивки

1 Сверлильный патрон Ø 3,0 - 16,0 мм

 артикул 108 117

1 Конический стержень MK 3 / B16 

 артикул 108 121

1 Ёмкость под охлаждающую жидкость 

 артикул 108 101

1 Ремень безопасности

1 Инструкция по эксплуатации

Без переходника

Описание

Станок на магнитной подушке 
RS 30e 
Артикул 108 003 RS

Описание

Станок на магнитной подушке 
RSM30e 
Артикул 108 003 RSM
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RS30e / RSM30e

Корончатые фрезы

« Станок на магнитной подушке »

RS30e / RSM30e
Благодаря магнитной подушке станок 
можно использовать в горизонтальном, 
вертикальном, и перевернутом положе-
нии. Станок компактен, прост в обраще-
нии, универсален в применении и моби-
лен. Корончатые фрезы легко меняются 
на спиральные сверла, что позволяет 
сверлить глухие отверстия. 

Электронная схема защиты предохра-
няет от непроизвольного включения мо-
тора, если магнитная подушка еще не 
включена. Станок оборудован предохра-
нительным автоматическим отключени-
ем в случаях, когда магнитная подушка 
под влиянием внешних факторов может 
выйти из строя. 

Количество оборотов и скорость свер-
ления оптимально регулируется. Станок 
идеален для работы в таких отраслях, как 
промышленное строительство, машино-
строение, судостроение, строительство 
мостов, кранов, а также металлоконструк-
ций, монтажных работ и т.д.

Экономьте правильно:
Как производитель кольцевых сверл мы зна-
ем, что важно для наших клиентов. 

Кольцевые сверла от RUKO обеспечивают 
невероятную экономию затрат и времени.
Так как корончатые фрезы высверливают 
только контур отверстия, а не весь диаметр 
сверла как спиральные сверла, они работа-
ют в несколько раз быстрее. 

Корончатые фрезы обеспечивают до 10x 
более короткое время сверления по сравне-
нию со спиральными сверлами. 

Корончатые фрезы  вырезают только пери-
метр зуба, керн выбрасывается. Более низ-
кая потребность в энергии и меньший износ 
обеспечивают высокий срок службы. 

Центрирование, черновое сверление и рас-
сверливание отпадают.
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Благодаря бесступенчатому 
регулятору оборотов можно устанав-
ливать нужную скорость сверления.

Мощный мотор 
для корончатых фрез до 
Ø 100,0 мм.

2-ступенчатая 
передача
с прецизионными
шестернями. 

6-ступенчатая
фиксация
на каретке. 

Дозированная подача 
охлаждающего средства:
внешнее охлаждение 
гарантирует чистое 
резание и высокую 
износостойкость.

Ручка 
легко монтируется 
как слева, так и справа 
(для правшей и левшей).

Магнит: Улучшенная сила маг-
нитного притяжения с умень-
шенным теплообразованием

Удобная 
эргономичная ручка.

Эргономичное размеще-
ние кнопок включения 
мотора и магнита.

Встроенная электро-
ника нечувствительна 
к перепадам в сети и 
другим помехам

Прецизионная  
реечная передача.

Надежные 
качественные 
кнопки с подсветкой.

Вручную регулируемая
дополнительная опора.

Прочный пластмас-
совый корпус.

Повышенная долговечность благо-
даря проложенному внутри кабелю.  
Никаких загрязнений и повреждений!

Направляющая 
из цельной латуни.

Электроника для 
регулирования 
оборотов.

Дополнительная регулировка 
RUKO  позволяет при зафикси-
рованном магните регулировать 
угол на 20° и длину до 15,0 мм. 
При силе магнитного притяже-
ния 20.800 N дополнительная 
регулировка отсутствует. 

Корончатые фрезы
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RS30e / RSM30e

Корончатые фрезы

Конический стержень 
с конусом Морзе MK 3

Артикул. 108 121

Артикул. 108 113 Артикул. 108 114

EasyLock с конусом 
Морзе МК 3

Артикул. 108 318

Артикул.
108 117

Переходник с конусом 
Морзе МК 3

Артикул.108 105

Корончатые фрезы 
HSS / твёрдосплавная 
с посадкой под резьбу

Корончатые фрезы  
HSS / HSS Co 5 / 

твёрдосплавная Weldon

Адаптер для коронки
Артикул. 108 126

твёрдосплавная 
50,0 mm
Quick IN

HSS Co 5ComPaCt

50,0 mm
Quick IN

HSS 15,0 mm
каждой ступенью

Quick IN

HSS
30,0 mm
Quick IN

Переходная втулка с конусом 
Морзе MK 3 на с конусом 

Морзе MK 2 Артикул. 108 125

Переходник с конусом 
Морзе МК 2

Артикул. 108 302

Переходник с конусом 
Морзе МК 2

Артикул.108 102

EasyLock с конусом 
Морзе МК 2

Артикул. 108 312

Переходник с конусом 
Морзе МК 3

Артикул. 108 316

Адаптер для коронки
Артикул. 108 108

твёрдосплавная 
50,0 mm

с посадкой под резьбу

Корончатые фрезы  
HSS / HSS Co 5 / 

твердосплавная Weldon

Сверла по металлу 
DIN 345 

Морзе МК 3
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RS40e / RSM40e
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Корончатые фрезы

Технические характеристики:
Как станок RS 30e, только с лево-, правосто-

ронним вращением и электронной регулиров-

кой скорости вращения

Сила магнитного притяжения RS40e: 13.000 H
Сила магнитного притяжения RSM40e: 20.800 H

Мощность: 1.840 В

Скорость вращения: 1.   60 - 140 об/мин

 2. 200 - 470 об/мин

Высота: 450,0 - 640,0 мм

Высота подъема: 190,0 мм

Длина/ширина RS40e: 190,0 x 90,0 мм

Длина/ширина RSM40e: 220,0 x 110,0 мм

Вес: 21,5 кг

Крепление: Конус Морзе MK 3

Сверлильный патрон: 3,0 - 16,0 мм

Диапазон диаметров сверления:
Спиральные свёрла (DIN 338): до Ø 16,0 мм

Спиральные свёрла (DIN 345): до Ø 31,5 мм

Корончатые фрезы: до Ø 100,0 мм

Глубина сверления крончатые фрезы: 30/50 мм

Резьба: до M 30

Дополнительная регулировка:
Радиус поворота: +/- 20°

Подвижность: +/- 7,5 мм

Напряжение: 230 В

Соответствует: VDE, CEE

Оснастка:
1 Ящик для транспортировки из листовой стали

1 Клин для выбивки

1 Сверлильный патрон Ø 3,0 - 16,0 мм

 артикул 108 117

1 Конический стержень MK 3 / B16 

 артикул 108 121

1 Ёмкость под охлаждающую жидкость 

 артикул 108 101

1 Ремень безопасности

1 Инструкция по эксплуатации

Без переходника

Описание

Станок на магнитной подушке 
RS40e 
Артикул 108 004 RS

Описание

Станок на магнитной подушке 
RSM40e 
Артикул 108 004 RSM
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RS40e / RSM40e

Корончатые фрезы

RS40e / RSM40e
Благодаря магнитной подушке станок 
можно использовать в горизонтальном, 
вертикальном, и перевернутом положе-
нии. Станок компактен, прост в обраще-
нии, универсален в применении и моби-
лен. Корончатые фрезы легко меняются 
на спиральные сверла, что позволяет 
сверлить глухие отверстия. 

Электронная схема защиты предохра-
няет от непроизвольного включения мо-
тора, если магнитная подушка еще не 
включена. Станок оборудован предохра-
нительным автоматическим отключени-
ем в случаях, когда магнитная подушка 
под влиянием внешних факторов может 
выйти из строя. 

Количество оборотов и скорость сверле-
ния оптимально регулируется. Регули-
руемый крутящий момент. Станок идеа-
лен для работы в таких отраслях, как 
промышленное строительство, машино-
строение, судостроение, строительство 
мостов, кранов, а также металлокон-
струкций, монтажных работ и т.д.

Конструкция и дизайн
Новейшее поколение станков колонкового бу-
рения RUKO разрабатывалось и производи-
лось с учетом самых различных требований 
эргономики, дизайна, мощности и качества.

И только так, чтобы Вы как наш клиент мог-
ли получить в одном устройстве самую со-
временную на сегодня технологию с наи-
лучшей экономичностью.

Магнит был разработан на основе послед-
них достижений в области техники. Корпус 
был разработан и оптимизирован при помо-
щи имитации механических и динамических 
нагрузок (FEA = Finite Elemente Analyse).

Благодаря этому получился новый, опти-
мальный по весу корпус из алюминия. Эрго-
номичный, компактный и современный ди-
зайн обеспечивает оптимальную мобиль-
ность для любого применения. 

При разработке мы в первую очередь учи-
тывали как долговечность наших станков, 
так и их максимальную эффективность ис-
пользования.

« Станок на магнитной подушке »



158

1.
07

Мощный мотор 
для корончатых фрез до 
Ø 100,0 мм.

Прочный пластмас-
совый корпус.

Дозированная подача 
охлаждающего средства:
внешнее охлаждение 
гарантирует чистое 
резание и высокую 
износостойкость.

Ручка 
легко монтируется 
как слева, так и справа 
(для правшей и левшей).

Удобная 
эргономичная ручка.

Повышенная долговечность благо-
даря проложенному внутри кабелю.  
Никаких загрязнений и повреждений!

6-ступенчатая 
фиксация
на каретке. 

Благодаря бесступенча-
тому регулятору оборо-
тов можно устанавливать 
нужную скорость 
сверления.

Дополнительная регулировка 
RUKO  позволяет при зафикси-
рованном магните регулировать 
угол на 20° и длину до 15,0 мм. 
При силе магнитного притяже-
ния 20.800 N дополнительная 
регулировка отсутствует. 

Эргономичное размеще-
ние кнопок включения 
мотора и магнита.

Магнит: 
Улучшенная сила магнитного 
притяжения с уменьшенным 
теплообразованием

Встроенная электро-
ника нечувствительна 
к перепадам в сети и 
другим помехам

Направляющая 
из цельной латуни.

Прецизионная  
реечная передача.

Электроника для 
регулирования оборотов 
и крутящего момента.

2-ступенчатая 
передача
с прецизионными
шестернями. 

Надежные 
качественные 
кнопки с подсветкой.

Лево- и правосторон-
нее сверление: пере-
ключается для наре-
  зания резьбы до M 30

При помощи бесступен-
чатого регулятора уста-
навливается крутящий 
момент мотора.

Вручную регулируемая
дополнительная опора.

Корончатые фрезы
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RS40e / RSM40e

Корончатые фрезы

Конический стержень 
с конусом Морзе MK 3

Артикул. 108 121

EasyLock с конусом 
Морзе МК 3

Артикул. 108 318

Артикул.
108 117

Переходник с конусом 
Морзе МК 3

Артикул. 108 105

Корончатые фрезы 
HSS / твёрдосплавная 
с посадкой под резьбу

Корончатые фрезы  
HSS / HSS Co 5 / 

твёрдосплавная Weldon

Адаптер для коронки
Артикул. 108 126

твёрдосплавная 
50,0 mm
Quick IN

HSS Co 5ComPaCt

50,0 mm
Quick IN

HSS 15,0 mm
каждой ступенью

Quick IN

HSS
30,0 mm
Quick IN

Переходник с конусом 
Морзе МК 3

Артикул. 108 316

Адаптер для коронки
Артикул. 108 108

твёрдосплавная 
50,0 mm

с посадкой под резьбу

Быстрозажимной патрон 
с конусом Морзе MK 3

Артикул. 108 160

Быстросменная насадка 
c предохранительной муфты 

Артикул. 108 166

Быстросменная насадка 
без предохранительной 
муфты Артикул. 108 180

Корончатые фрезы  
HSS / HSS Co 5 / 

твёрдосплавная Weldon

Переходная втулка с конусом 
Морзе MK 3 на с конусом 

Морзе MK 2 Артикул. 108 125

Переходник с конусом 
Морзе МК 2

Артикул. 108 302

Переходник с конусом 
Морзе МК 2

Артикул. 108 102

EasyLock с конусом 
Морзе МК 2

Артикул. 108 312

Артикул. 108 113 Артикул. 108 114

Сверла по металлу 
DIN 345 

Морзе МК 3
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Длина: 400,0 мм (16")
Ширина: 153,0 мм (  6")
Высота: 100,0 мм (  4")
Вес: 2,4 кг (5.3 lbs)
Давление в раб. 
состоянии мин.: 4,5 бар (65 PSI)
Давление в раб.
состоянии макс.: 8 бар (120 PSI)
Воздушная компрессия: 0,06 м³ 2 CFM 
 6 бар (85 PSI)

Вакуумная подставка применяется в случа-
ях использования станков на магнитной по-
душке на немагнитных поверхностях. Для 
достижения наилучшего эффекта притяже-
ния поверхность должна быть очищена от 
грязи и пыли. В целях безопасности вакуум-
ная подставка применяется только в гори-
зонтальном положении.

Устройство 500 для крепления 
станков на магнитной подушке на трубах
Длина: 220,0 мм (8.7") 
Ширина: 130,0 мм (5.1") 
Высота:  28,0 мм (1.1") 
Крепежный ремень: 2,0 м (78.7") 
Вес: 4,4 кг (9.7 lbs)
Зажимное устройство:храповый механизм

Устройство позволяет использовать станки 
на магнитной подушке, закрепляя их на тру-
бах диаметром от 50,0 до 500,0 мм. В целях 
безопасности устройство должно использо-
ваться только в горизонтальном положении.

Вакуумная подставка для 
станков на магнитной подушке

Стандарт упаковки: 
индивидуальная картонная упаковка

Стандарт упаковки: 
индивидуальная картонная упаковка

Описание Артикул

Вакуумная подставка для
станков на магнитной подушке

108 113

Описание Артикул

Устройство 500 для крепления станков
на магнитной подушке на трубах

108 114

Корончатые фрезы
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Автоматический быстрозажимной патрон EasyLock
для корончатых фрез с хвостовиком Weldon

Рис. 1: Стопорное кольцо потяните вверх,
 пока оно не зафиксируется.

Рис. 2: Вставьте фрезу в EasyLock. 
 Она зафиксируется громким 
 щелчком. Стопорное кольцо 
 защелкнется внизу.

Рис. 3: Корончатая фреза зафиксирована в
 EasyLock. Можно начинать работу.

Рис. 4: Чтобы извлечь фрезу 
 потяните стопорное кольцо вверх.

Рис. 5: Будьте внимательны!
 Фреза выпадет из EasyLock.

Быстрозажимной патрон EasyLock
позволяет быстро и легко сменить 
инструмент.

Смена инструмента одной рукой.

Корончатые фрезы
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№ 108 303

№ 108 314

Автоматический быстрозажимный патрон EasyLock
для корончатых фрез с хвостовиком Weldon (3/4")
Стандарт упаковки: индивидуальная картонная упаковка

№ 108 316№ 108 159

№ 108 313

Переходник для корончатых фрез с хвостовиком Weldon (3/4")
Стандарт упаковки: индивидуальная картонная упаковка

№ 108 318

Описание Станок на 
магнитной подушке

Ø Корончатые 
фрезы мм

для глубина
сверления мм

Артикул

Переходник 
и хвостовиком под резьбу M14

RS10 10,0 - 35,0 30,0 108 159

Переходник с конусом Морзе МК 2 
и ёмкость с трубкой артикул 108 101 

RS20 / RS25e 10,0 - 60,0 30,0 / 50,0 108 302

Переходник с конусом Морзе МК 2 
и внутренним охлаждением

RS20 / RS25e 10,0 - 60,0 30,0 / 50,0 108 315

Переходник с конусом Морзе МК 3 
и ёмкость с трубкой артикул 108 101 

RS30e / RS40e 10,0 - 60,0 30,0 / 50,0 108 303

Переходник с конусом Морзе МК 3 
и внутренним охлаждением

RS30e / RS40e 10,0 - 60,0 30,0 / 50,0 108 316

Описание Станок на 
магнитной подушке

Ø Корончатые 
фрезы мм

для глубина
сверления мм

Артикул

EasyLock c и хвостовиком под резьбу M14 
и внутренним охлаждением

RS10 10,0 - 35,0 30,0 108 314

EasyLock с конусом Морзе МК 2
и ёмкость с трубкой артикул 108 101 

RS20 / RS25e 10,0 - 60,0 30,0 / 50,0 108 312

EasyLock с конусом Морзе МК 2
и внутренним охлаждением

RS20 / RS25e 10,0 - 60,0 30,0 / 50,0 108 317

EasyLock с конусом Морзе МК 3
и ёмкость с трубкой артикул 108 101

RS30e / RS40e 10,0 - 60,0 30,0 / 50,0 108 313

EasyLock с конусом Морзе МК 3
и внутренним охлаждением

RS30e / RS40e 10,0 - 60,0 30,0 / 50,0 108 318

Корончатые фрезы
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Описание Для глубина
сверления мм

Артикул

Центрирующий штифт Ø 6,35 x 95,0 мм для ступенчатых 
корончатых фрез HSS с хвостовиком Weldon 3/4" и Quick IN

15,0 108 310

Центрирующий штифт Ø 8,0 x 81,0 мм для корончатых фрез 
твёрдосплавных с хвостовиком Weldon 3/4" для рельсов

25,0 108 1510

Центрирующий штифт Ø 6,35 x 77,0 мм для корончатых фрез 
HSS с хвостовиком Weldon 3/4"

30,0 108 304

Центрирующий штифт Ø 6,35 x 70,0 мм для углового сверлильного 
станока RS5e и корончатых фрез HSS с хвостовиком Weldon 3/4"

30,0 108 344

Центрирующий штифт Ø 6,35 x 87,0 мм для корончатых фрез 
HSS / твёрдосплавных с хвостовиком Quick IN

50,0 108 306

Центрирующий штифт Ø 6,35 x 102,0 мм для корончатых фрез 
HSS с хвостовиком Weldon 3/4"

50,0 108 305

Центрирующий штифт Ø 6,35 x 123,0 мм для корончатых фрез
HSS / твёрдосплавных с хвостовиком Weldon 3/4" и Quick IN

50,0
+ адаптер

108 110

Центрирующий штифт Ø 8,0 x 112,0 мм для корончатых фрез 
твёрдосплавных с хвостовиком Weldon 3/4"

50,0 108 701

Центрирующие штифты для корончатых фрез
Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

№ 108 105

Переходник для корончатых фрез 
с переходником под резьбу M18 x 6 P1,5
Стандарт упаковки: индивидуальная картонная упаковка

№ 108 103

Описание Станок на 
магнитной подушке

Ø Корончатые 
фрезы мм

Для глубина
сверления мм

Артикул

Переходник с конусом Морзе МК 2
с ёмкость с трубкой артикул 108 101, 
адаптер артикул 108 108 и центрирующий штифт артикул 108 110

RS20 / RS25e 12,0 - 80,0 50,0 108 102

Переходник с конусом Морзе МК 2 и внутренним охлаждением
c адаптер артикул 108 108 
и центрирующий штифт артикул 108 110

RS20 / RS25e 12,0 - 80,0 50,0 108 104

Переходник с конусом Морзе МК 3
с ёмкость с трубкой артикул 108 101, 
адаптер артикул 108 108 и центрирующий штифт артикул 108 110

RS30e / RS40e 12,0 - 80,0 50,0 108 103

Переходник с конусом Морзе МК 3 и внутренним охлаждением
c адаптер артикул 108 108 
и центрирующий штифт артикул 108 110

RS30e / RS40e 12,0 - 80,0 50,0 108 105

Корончатые фрезы
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№ 108 116

№ 108 115

№ 108 120

Сверлильный патрон и аксессуары для станков на магнитной подушке

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Описание Станок на 
магнитной подушке

Артикул

Сверлил. патрон с переходником под резьбу 1/2" UNF диапазон зажима Ø 1,0 - 13,0 мм RS10 108 116

Сверлильный патрон с переходником под конус B16 диапазон зажима Ø 3,0 - 16,0 мм RS20 / RS25e / RS30e / RS40e 108 117

Адаптер с хвостовиком Weldon 3/4" для сверлильных патронов № 108 116 RS10 108 109

Адаптер с хвостовиком под резьбу M14 для сверлильных патронов № 108 116 RS10 108 115

Конический стержень с конусом Морзе MK 2 для сверлильных патронов № 108 117 RS20 / RS25e 108 120

Конический стержень с конусом Морзе MK 3 для сверлильных патронов № 108 117 RS30e / RS40e 108 121

Переходная втулка с конусом Морзе MK 3 на с конусом Морзе MK 2 RS30e / RS40e 108 125

Переходная втулка с конусом Морзе MK 3 на с конусом Морзе MK 1 RS30e / RS40e 108 124

Адаптер для станков на магнитной подушке 

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Описание Станок на 
магнитной подушке

Артикул

Адаптер с переходником под резьбу M18 x 6 P1,5 
для корончатых фрез с хвостовиком Weldon 3/4"

RS10 / RS20 / 
RS25e / RS30e / RS40e

108 107

Адаптер с хвостовиком Weldon 3/4" 
для корончатых фрез с переходником под резьбу M18 x 6 P1,5

RS10 / RS20 / 
RS25e / RS30e / RS40e

108 108

Адаптер с хвостовиком Weldon 3/4" 
для корончатых фрез с хвостовиком Quick IN

RS10 / RS20 / 
RS25e / RS30e / RS40e

108 126

Адаптер с хвостовиком Quick IN 
для корончатых фрез с переходником под резьбу M18 x 6 P1,5

с переходником
Quick IN

108 111

Адаптер с хвостовиком Quick IN 
для корончатых фрез с хвостовиком Weldon 3/4"

с переходником
Quick IN

108 118

№ 108 109

№ 108 108 № 108 118№ 108 126 № 108 111

№ 108 124

Корончатые фрезы

НОВИНКА
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Ø-хвосто-
вика, мм

DIN 352
резьба

DIN 357 / DIN 376
резьба

DIN 371
резьба

UNC / UNF ≈ DIN 371
резьба

6,0 M 4,5 - M 8 M   8 M 5 / M 6 Nr. 10 / Nr. 12 / 1/4"
7,0 M 9 / M 10 M 9 / M 10 M   7
8,0 M 11 M 11 M   8 5/16"
9,0 M 12 M 12 M   9

10,0 M 10 3/8"
11,0 M 14 M 14
12,0 M 16 M 16
14,0 M 18 M 18
16,0 M 20 M 20
18,0 M 22 / M 24 M 22 / M 24

Ø-хвосто-
вика, мм

DIN 374
резьба

UNC / UNF ≈ DIN 376
резьба

DIN 5156
резьба

DIN 40433
резьба

6,0 MF   8 G 1/8" PG 7
7,0 MF 10
8,0 7/16"
9,0 MF 12 1/2" PG 9

10,0
11,0 MF 14 9/16" G 1/4" PG 11
12,0 MF 16 5/8" G 3/8" PG 13,5
14,0 MF 18 3/4"
16,0 MF 20 G 1/2"
18,0 MF 22 / MF 24 7/8" / 1" PG 21

Обзор диаметров хвостовиков метчиков

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

быстрозажимной патрон для метчиков и быстросменная насадка
для станков на магнитной подушке

№ 108 166

№ 108 180

№ 108 160

Описание Станок на 
магнитной подушке

Артикул

Быстрозажимной патрон с конусом Морзе MK 2 
и выравниванием длины - 5,0 / +10,0 mm 
для метчиков

RS25e 108 163

Быстрозажимной патрон с конусом Морзе MK 3 
и выравниванием длины + / - 10,0 мм 
для метчиков

RS40e 108 160

Описание для метчиков 
Ø-хвостовика

мм

Артикул с 
предохранительной 

муфтой

Артикул без 
предохранительной 

муфты

Быстросменная насадка 6,0 108 166 108 180

Быстросменная насадка 7,0 108 167 108 181

Быстросменная насадка 8,0 108 168 108 182

Быстросменная насадка 9,0 108 169 108 183

Быстросменная насадка 10,0 108 170 108 184

Быстросменная насадка 11,0 108 171 108 185

Быстросменная насадка 12,0 108 172 108 186

Быстросменная насадка 14,0 108 173 108 187

Быстросменная насадка 16,0 108 174 108 188

Быстросменная насадка 18,0 108 175 108 189

Корончатые фрезы
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Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Описание Артикул

Переходник с конусом Морзе MK 3 
для метчиков M 27

108 161

Переходник с конусом Морзе MK 3 
для метчиков M 30

108 162

Переходник для метчиков M 27 и M 30
для станка на магнитной подушке RS40e

№ 108 161

Ёмкость под охлаждающую жидкость

Описание Артикул

Ёмкость с распылителем, 500 мл 108 101

Ёмкость со стопорным краном, 500 мл 108 122

Стандарт упаковки: индивидуальная картонная упаковка

 № 108 122

№ 108 101

№ 101 038

№ 101 010 № 101 025 № 101 021

Спрей и паста RUKO предназначены для смазки и охлаждения трущихся деталей 
в процессе работы, что увеличивает износостойкость инструмента.

Охлаждающие и смазочные вещества

Описание Артикул

Спрей 50 мл 101 010

Спрей 200 мл 101 025

Спрей 400 мл 101 036

Смазочная паста 50 гр. 101 021

Смазочная паста 30 гр. 101 035

Масло в канистре 5 л 101 038

Корончатые фрезы
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Корончатые фрезы

Станок 1250 для заточки корончатых фрез 

Аксессуары к станку 1250 для заточки корончатых фрез  

 № 104 087

Длина: 410,0 мм (16.14") 
Ширина: 412,0 мм (16.22") 
Высота без оптики: 390,0 мм (15.35") 
Высота с оптикой: 460,0 мм (18.11") 
Вес: ca. 29,0 кг (64 lbs) 
Питание: 230 В 50/60 Hz 
Мотор: 230 В, 0,12 kW,
 2.800 об/мин

Моторный блок: 75,0 мм (2.95") 
Направляющая 
каретка: 215,0 мм (8.46")
Уровень шума: <70 дБ 
Точильный диск: ca. 10 секунд 
Крепление: Weldon 19,0 мм (3/4")

	быстрота при сборке и простота 
 в использовании 
 регулируемый угол заточки 
 для корончатых фрез Ø 12,0 до 100,0 мм 
 для корончатых фрез HM и HSS 
 регулируется для корончатых фрез с 
 4 - 5 - 6 -7- 8 - 9-10-12 режущими зубьями 
 с лазерным регулятором

Стандарт упаковки: индивидуальная картонная упаковка

Стандарт упаковки: индивидуальная картонная упаковка

 № 104 082

 № 104 081Описание Артикул

Оптическая система с неоновой лампой 104 081

Aлмазный диск, 3-сторонний 104 082

Aлмазный диск, 2-сторонний 104 083

делительный диск T 6 для корончатых фрез с 6 зубьями 104 084

делительный диск T 7 для корончатых фрез с 7 зубьями 104 085

делительный диск T 8 для корончатых фрез с 6 или 8 зубьями 104 086

делительный диск T 9   для корончатых фрез с 9 зубьями 104 087

делительный диск T 10 для фрез с 5 или 10 зубьями 104 088

делительный диск T 12 для фрез с 6 или 12 зубьями 104 089

Описание Артикул

Станок 1250 для заточки корончатых фрез 
+ 1 алмазный диск 3-сторонний 
+ 1 алмазный диск 2-сторонний
+ 1 оптическая система с неоновой лампой
+ 1 делительный диск T 8 для фрез с 4 или 8 зубьями
+ 1 делительный диск T 10 для фрез с 5 или 10 зубьями

104 080
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Рекомендуемая скорость сверления для 
твердосплавных корончатых фрез 

Материал: Высокоугле-
родистая
сталь до

700 Н/мм²

Легированная
сталь до

1000 Н/мм²

Чугун 
до 

250 Н/мм²

Сплав меди
и цинка
хрупкий

Сплав меди
и цинка
твёрдый

Сплав
алюминия

до 11% Si

Термо-
пластик

Дюро-
пластик

Vc = м/мин 50 35 40 60 40 60 45 40

Охлаждение: Спрей Спрей Сжатый воздух Сжатый воздух Сжатый воздух Спрей Вода Сжатый воздух

Ø мм Ø в дюймах Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин

12,0 15/32 1327 929 1062 1592 265 1592 1194 1062
13,0 33/64 1225 857 980 1470 245 1470 1102 980
14,0 35/64 1137 796 910 1365 227 1365 1024 910
15,0 19/32 1062 743 849 1274 212 1274 955 849
16,0 5/8 995 697 796 1194 199 1194 896 796
17,0 34/64 937 656 749 1124 187 1124 843 749
18,0 45/64 885 619 708 1062 177 1062 796 708
19,0 3/4 838 587 670 1006 168 1006 754 670
20,0 25/32 796 557 637 955 159 955 717 637
21,0 3/4 758 531 607 910 152 910 682 607
22,0 7/8 724 507 579 869 145 869 651 579
23,0 13/16 692 485 554 831 138 831 623 554
24,0 15/16 663 464 531 796 133 796 597 531
25,0 63/64 637 446 510 764 127 764 573 510
26,0 1 1/32 612 429 490 735 122 735 551 490
27,0 1 1/16 590 413 472 708 118 708 531 472
28,0 1 3/32 569 398 455 682 114 682 512 455
29,0 1 9/64 549 384 439 659 110 659 494 439
30,0 1 3/16 531 372 425 637 106 637 478 425
31,0 1 7/32 514 360 411 616 103 616 462 411
32,0 1 17/64 498 348 398 597 100 597 448 398
33,0 1 19/64 483 338 386 579 97 579 434 386
34,0 1 11/32 468 328 375 562 94 562 422 375
35,0 1 3/8 455 318 364 546 91 546 409 364
36,0 1 27/64 442 310 354 531 88 531 398 354
37,0 1 29/64 430 301 344 516 86 516 387 344
38,0 1 1/2 419 293 335 503 84 503 377 335
39,0 1 17/32 408 286 327 490 82 490 367 327
40,0 1 37/64 398 279 318 478 80 478 358 318
41,0 1 39/64 388 272 311 466 78 466 350 311
42,0 1 21/32 379 265 303 455 76 455 341 303
43,0 1 11/16 370 259 296 444 74 444 333 296
44,0 1 47/64 362 253 290 434 72 434 326 290
45,0 1 25/32 354 248 283 425 71 425 318 283
46,0 1 13/16 346 242 277 415 69 415 312 277
47,0 1 55/64 339 237 271 407 68 407 305 271
48,0 1 57/64 332 232 265 398 66 398 299 265
49,0 1 15/16 325 227 260 390 65 390 292 260
50,0 1 31/32 318 223 255 382 64 382 287 255
51,0 2  312 219 250 375 62 375 281 250
52,0 2 3/64 306 214 245 367 61 367 276 245
53,0 2 3/32 300 210 240 361 60 361 270 240
54,0 2 1/8 295 206 236 354 59 354 265 236
55,0 2 5/32 290 203 232 347 58 347 261 232
60,0 2 3/8 265 186 212 318 53 318 239 212
61,0 2 13/32 261 183 209 313 52 313 235 209
65,0 2 9/16 245 171 196 294 49 294 220 196
68,0 2 43/64 234 164 187 281 47 281 211 187
70,0 2 3/4 227 159 182 273 45 273 205 182
71,0 2 51/64 224 157 179 269 45 269 202 179
75,0 2 61/64 212 149 170 255 42 255 191 170
80,0 3 5/32 199 139 159 239 40 239 179 159
85,0 3 11/32 187 131 150 225 37 225 169 150
90,0 3 35/64 177 124 142 212 35 212 159 142
95,0 3 47/64 168 117 134 201 34 201 151 134

100,0 3 15/16 159 111 127 191 32 191 143 127

Корончатые фрезы



« www.ruko.de »

169

1.
07

Рекомендуемая скорость сверления для 
корончатых фрез HSS

Материал: Высокоугле-
родистая
сталь до

700 Н/мм²

Легированная
сталь до

1000 Н/мм²

Чугун 
до 

250 Н/мм²

Сплав меди
и цинка
хрупкий

Сплав меди
и цинка
твёрдый

Сплав
алюминия

до 11% Si

Термо-
пластик

Дюро-
пластик

Vc = м/мин 30 20 10 60 35 30 20 15

Охлаждение: Спрей Спрей Сжатый воздух Сжатый воздух Сжатый воздух Спрей Вода Сжатый воздух

Ø мм Ø в дюймах Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин

12,0 15/32 796 531 265 1592 929 796 531 398
13,0 33/64 735 490 245 1470 857 735 490 367
14,0 35/64 682 455 227 1365 796 682 455 341
15,0 19/32 637 425 212 1274 743 637 425 318
16,0 5/8 597 398 199 1194 697 597 398 299
17,0 43/64 562 375 187 1124 656 562 375 281
18,0 45/64 531 354 177 1062 619 531 354 265
19,0 3/4 503 335 168 1006 587 503 335 251
20,0 25/32 478 318 159 955 557 478 318 239
21,0 53/64 455 303 152 910 531 455 303 227
22,0 7/8 434 290 145 869 507 434 290 217
23,0 29/32 415 277 138 831 485 415 277 208
24,0 15/16 398 265 133 796 464 398 265 199
25,0 63/64 382 255 127 764 446 382 255 191
26,0 1 1/32 367 245 122 735 429 367 245 184
27,0 1 1/16 354 236 118 708 413 354 236 177
28,0 1 3/32 341 227 114 682 398 341 227 171
29,0 1 9/64 329 220 110 659 384 329 220 165
30,0 1 3/16 318 212 106 637 372 318 212 159
31,0 1 7/32 308 205 103 616 360 308 205 154
32,0 1 17/64 299 199 100 597 348 299 199 149
33,0 1 19/64 290 193 97 579 338 290 193 145
34,0 1 11/32 281 187 94 562 328 281 187 141
35,0 1 3/8 273 182 91 546 318 273 182 136
36,0 1 27/64 265 177 88 531 310 265 177 133
37,0 1 29/64 258 172 86 516 301 258 172 129
38,0 1 1/2 251 168 84 503 293 251 168 126
39,0 1 17/32 245 163 82 490 286 245 163 122
40,0 1 37/64 239 159 80 478 279 239 159 119
41,0 1 39/64 233 155 78 466 272 233 155 117
42,0 1 21/32 227 152 76 455 265 227 152 114
43,0 1 11/16 222 148 74 444 259 222 148 111
44,0 1 47/64 217 145 72 434 253 217 145 109
45,0 1 25/32 212 142 71 425 248 212 142 106
46,0 1 13/16 208 138 69 415 242 208 138 104
47,0 1 55/64 203 136 68 407 237 203 136 102
48,0 1 57/64 199 133 66 398 232 199 133 100
49,0 1 15/16 195 130 65 390 227 195 130 97
50,0 1 31/32 191 127 64 382 223 191 127 96
51,0 2 187 125 62 375 219 187 125 94
52,0 2 3/64 184 122 61 367 214 184 122 92
53,0 2 3/32 180 120 60 361 210 180 120 90
54,0 2 1/8 177 118 59 354 206 177 118 88
55,0 2 5/32 174 116 58 347 203 174 116 87
60,0 2 3/8 159 106 53 318 186 159 106 80

Корончатые фрезы
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Для заметок
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ZYA

ZYA

WCR

SPG

RBF

SKM

KUD

TRE

-

KSJ

KSK

KEL

WKN

DIN 8033

DIN 8033

DIN 8033

DIN 8033

DIN 8033

DIN 8033

DIN 8033

DIN 8033

DIN 8033

DIN 8033

DIN 8033

DIN 8033

DIN 8033

A

A

C

G

F

M

D

E

H

J

K

L

N

Борфрезы

Описание продукта

форма А цилиндрическая (ZYA)
без торцевых зубьев

форма А цилиндрическая (ZYA)
с торцевыми зубьями

форма C сфероцилиндрическая 
(WRC) 

форма G снарядная (SPG)

форма F круглоконическая (RBF)

форма M остроконичекая (SKM) 

форма D сферическая (KUD) 

форма E капля (TRE)

форма H пламя

форма J конус 60° (KSJ)

форма K конус 90° (KSK)

форма L круглый конус (KEL)

форма N угол (WKN)

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА

НОВИНКА
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Описание продукта

Борфрезы твёрдосплавные (Т)
Твёрдосплавные фрезы с хвостовиком из быстрорежущей стали
с pазнонаправленными зубьями.

Разнонаправленные зубья увеличивают производительность резания.

Применение: для высоколегированной, нержавеющей, кислотостойкой, теплостойкой 
стали, чугуна и пластмассы. Используются для снятия грата, зачистки сварных швов,  
для обработки поверхностей.

Борфрезы твёрдосплавные TiCN
Как и твёрдосплавные Борфрезы (Т) с покрытием титан-алюминиум-нитрид .

Благодаря покрытию для защиты от износа TiCN твёрдость поверхности инструмента 
увеличивается примерно на 3 000 HV (микротвёрдость), а термостойкость – до 400° C. 
Благодаря этому повышается срок службы и продуктивность.

Применение: для высоколегированной, нержавеющей, кислотостойкой, теплостойкой 
стали, чугуна и пластмассы. Используются для снятия грата, зачистки сварных швов, 
для обработки поверхностей.

Твёрдосплавные фрезы с хвостовиком из быстрорежущей стали 
гарантируют стабильность режущей кромки.

Борфрезы твердосплавные по алюминию
Твёрдосплавные фрезы с хвостовиком из быстрорежущей стали по алюминию.

Применение: для цветных металлов, алюминия, латуни, меди, цинка, 
чугуна и пластмассы. Используются для снятия грата, зачистки сварных швов, 
для обработки поверхностей.

Зубья

С разнонаправленные по алюминию

Борфрезы
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L1
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1

D
2

L1
L2

D
1

D
2

Борфрезы

Борфрезы твёрдосплавные Т / TiCN
форма А цилиндрическая (ZYA) без торцевых зубьев

Исполнение: форма А цилиндрическая (ZYA) без торцевых зубьев 
Зубья: разнонаправленные 4
Покрытие: металлик / титан-алюминиум-нитрид

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Ø-D1
мм

L2
мм

Общая длина
L1  мм

Ø хвостовика
D2 мм

Артикул
алюминию

Артикул
твердосплавные T

Артикул
TiCN

3,0 14,0 38,0 3,0 — 116 046 —
6,0 18,0 58,0 6,0 — 116 010 116 010 TC
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 011 116 011 TC

10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 012 116 012 TC
12,0 25,0 65,0 6,0 — 116 013 116 013 TC
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116 014 116 014 TC

Борфрезы твёрдосплавные по алюминию / Т / TiCN
форма А цилиндрическая (ZYA) с торцевыми зубьями

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Ø-D1
мм

L2
мм

Общая длина
L1  мм

Ø хвостовика
D2 мм

Артикул
алюминию

Артикул
твердосплавные T

Артикул
TiCN

3,0 14,0 38,0 3,0 — 116 047 —
6,0 18,0 58,0 6,0 116 015 A 116 015 116 015 TC
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 016 116 016 TC

10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 017 116 017 TC
12,0 25,0 65,0 6,0 116 018 A 116 018 116 018 TC
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116 019 116 019 TC

Исполнение: форма А цилиндрическая (ZYA) с торцевыми зубьями
Зубья: разнонаправленные 4 / алюминий
Покрытие: металлик / титан-алюминиум-нитрид



« www.ruko.de »

175

1.
08

L1
L2

D
1

D
2

D1
2

L2

D
1

D
2

L1

Борфрезы твёрдосплавные по алюминию / Т / TiCN
форма C сфероцилиндрическая (WRC) 

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Ø-D1
мм

L2
мм

Общая длина
L1  мм

Ø хвостовика
D2 мм

Артикул
алюминию

Артикул
твердосплавные T

Артикул
TiCN

3,0 14,0 38,0 3,0 — 116 048 —
6,0 18,0 56,0 6,0 116 020 A 116 020 116 020 TC
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 021 116 021 TC

10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 022 116 022 TC
12,0 25,0 65,0 6,0 116 023 A 116 023 116 023 TC
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116 024 116 024 TC

Исполнение: форма C сфероцилиндрическая (WRC)
Зубья: разнонаправленные 4 / алюминий
Покрытие: металлик / титан-алюминиум-нитрид

Борфрезы

Борфрезы твёрдосплавные по алюминию / Т / TiCN
форма D сферическая (KUD) 

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Ø-D1
мм

L2
мм

Общая длина
L1  мм

Ø хвостовика
D2 мм

Артикул
алюминию

Артикул
твердосплавные T

Артикул
TiCN

3,0 2,7 38,0 3,0 — 116 052 —
6,0 5,0 56,0 6,0 116 041 A 116 041 116 041 TC
8,0 7,0 47,0 6,0 — 116 042 116 042 TC

10,0 9,0 49,0 6,0 — 116 043 116 043 TC
12,0 11,0 51,0 6,0 116 044 A 116 044 116 044 TC
16,0 15,0 54,0 6,0 — 116 045 116 045 TC

Исполнение: Форма D сферическая (KUD)
Зубья: разнонаправленные 4 / алюминий
Покрытие: металлик / титан-алюминиум-нитрид
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Борфрезы твёрдосплавные по алюминию / Т / TiCN
форма F круглоконическая (RBF)

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Ø-D1
мм

L2
мм

Общая длина
L1  мм

Ø хвостовика
D2 мм

Артикул
алюминию

Артикул
твердосплавные T

Артикул
TiCN

3,0 13,0 38,0 3,0 — 116 050 —
6,0 18,0 58,0 6,0 116 030 A 116 030 116 030 TC
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 031 116 031 TC

10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 032 116 032 TC
12,0 25,0 65,0 6,0 116 033 A 116 033 116 033 TC
16,0 25,0 70,0 6,0 — 116 034 116 034 TC

Исполнение: Форма F круглоконическая (RBF)
Зубья: разнонаправленные 4 / алюминий
Покрытие: металлик / титан-алюминиум-нитрид

Борфрезы

Борфрезы твёрдосплавные Т / TiCN
форма E капля (TRE)

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Ø-D1
мм

L2
мм

Общая длина
L1  мм

Ø хвостовика
D2 мм

Артикул
алюминию

Артикул
твердосплавные T

Артикул
TiCN

3,0 6,0 38,0 3,0 — 116 210 —
6,0 10,0 50,0 6,0 — 116 211 116 211 TC
8,0 15,0 60,0 6,0 — 116 212 116 212 TC

10,0 16,0 60,0 6,0 — 116 213 116 213 TC
12,0 22,0 67,0 6,0 — 116 214 116 214 TC
16,0 25,0 70,0 6,0 — 116 215 116 215 TC

Исполнение: Форма E капля (TRE)
Зубья: разнонаправленные 4
Покрытие: металлик / титан-алюминиум-нитрид

НОВИНКА
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Борфрезы

Борфрезы твёрдосплавные по алюминию / Т / TiCN
форма G снарядная (SPG)

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Ø-D1
мм

L2
мм

Общая длина
L1  мм

Ø хвостовика
D2 мм

Артикул
алюминию

Артикул
твердосплавные T

Артикул
TiCN

3,0 13,0 38,0 3,0 — 116 049 —
6,0 18,0 58,0 6,0 116 025 A 116 025 116 025 TC
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 026 116 026 TC

10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 027 116 027 TC
12,0 25,0 65,0 6,0 116 028 A 116 028 116 028 TC
16,0 25,0 70,0 6,0 — 116 029 116 029 TC

Исполнение: форма G снарядная (SPG)
Зубья: разнонаправленные 4 / алюминий
Покрытие: металлик / титан-алюминиум-нитрид

Борфрезы твёрдосплавные Т / TiCN
форма H пламя

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Исполнение: Форма H пламя
Зубья: разнонаправленные 4
Покрытие: металлик / титан-алюминиум-нитрид

Ø-D1
мм

L2
мм

Общая длина
L1  мм

Ø хвостовика
D2 мм

Артикул
алюминию

Артикул
твердосплавные T

Артикул
TiCN

3,0 6,0 38,0 3,0 — 116 216 —
6,0 14,0 50,0 6,0 — 116 217 116 217 TC
8,0 20,0 65,0 6,0 — 116 218 116 218 TC

10,0 20,0 65,0 6,0 — 116 219 116 219 TC
12,0 32,0 77,0 6,0 — 116 220 116 220 TC
16,0 36,0 82,0 6,0 — 116 221 116 221 TC

НОВИНКА
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Борфрезы

Борфрезы твёрдосплавные Т / TiCN
форма K конус 90° (KSK)

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Ø-D1
мм

L2
мм

Общая длина
L1  мм

Ø хвостовика
D2 мм

Артикул
алюминию

Артикул
твердосплавные T

Артикул
TiCN

3,0 3,0 38,0 3,0 — 116 227 —
6,0 3,0 50,0 6,0 — 116 228 116 228 TC

10,0 5,0 53,0 6,0 — 116 229 116 229 TC
12,0 7,0 55,0 6,0 — 116 230 116 230 TC
16,0 8,0 57,0 6,0 — 116 231 116 231 TC

Исполнение: Форма K конус 90° (KSK)
Зубья: разнонаправленные 4
Покрытие: металлик / титан-алюминиум-нитрид

Борфрезы твёрдосплавные Т / TiCN
форма J конус 60° (KSJ)

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Ø-D1
мм

L2
мм

Общая длина
L1  мм

Ø хвостовика
D2 мм

Артикул
алюминию

Артикул
твердосплавные T

Артикул
TiCN

3,0 3,0 38,0 3,0 — 116 222 —
6,0 6,0 50,0 6,0 — 116 223 116 223 TC

10,0 8,0 56,0 6,0 — 116 224 116 224 TC
12,0 11,0 60,0 6,0 — 116 225 116 225 TC
16,0 14,5 62,0 6,0 — 116 226 116 226 TC

Исполнение: Форма J конус 60° (KSJ)
Зубья: разнонаправленные 4
Покрытие: металлик / титан-алюминиум-нитрид

НОВИНКА

НОВИНКА
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Борфрезы

Борфрезы твёрдосплавные Т / TiCN
форма M остроконичекая (SKM) 

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Ø-D1
мм

L2
мм

Общая длина
L1  мм

Ø хвостовика
D2 мм

Артикул
алюминию

Артикул
твердосплавные T

Артикул
TiCN

3,0 11,0 38,0 3,0 — 116 051 —
6,0 18,0 58,0 6,0 — 116 035 116 035 TC
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 036 116 036 TC

10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 037 116 037 TC
12,0 25,0 65,0 6,0 — 116 038 116 038 TC
16,0 25,0 70,0 6,0 — 116 039 116 039 TC

Исполнение: Форма M остроконичекая (SKM)
Зубья: разнонаправленные 4
Покрытие: металлик / титан-алюминиум-нитрид

Борфрезы твёрдосплавные по алюминию / Т / TiCN
форма L круглый конус (KEL)

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Ø-D1
мм

L2
мм

Общая длина
L1  мм

Ø хвостовика
D2 мм

Артикул
алюминию

Артикул
твердосплавные T

Артикул
TiCN

3,0 14,0 38,0 3,0 — 116 232 —
6,0 18,0 50,0 6,0 116 233 A 116 233 116 233 TC
8,0 25,0 70,0 6,0 — 116 234 116 234 TC

10,0 20,0 65,0 6,0 116 235 A 116 235 116 235 TC
12,0 32,0 77,0 6,0 116 236 A 116 236 116 236 TC
16,0 33,0 78,0 6,0 116 237 A 116 237 116 237 TC

Исполнение: Форма L круглый конус (KEL)
Зубья: разнонаправленные 4 / алюминий
Покрытие: металлик / титан-алюминиум-нитрид

НОВИНКА
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Борфрезы

Борфрезы твёрдосплавные Т / TiCN
форма N угол (WKN)

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Ø-D1
мм

L2
мм

Общая длина
L1  мм

Ø хвостовика
D2 мм

Артикул
алюминию

Артикул
твердосплавные T

Артикул
TiCN

3,0 5,0 38,0 3,0 — 116 238 —
6,0 8,0 50,0 6,0 — 116 239 116 239 TC

10,0 10,0 55,0 6,0 — 116 240 116 240 TC
12,0 13,0 58,0 6,0 — 116 241 116 241 TC
16,0 19,0 64,0 6,0 — 116 242 116 242 TC

Исполнение: Форма N угол (WKN)
Зубья: разнонаправленные 4
Покрытие: металлик / титан-алюминиум-нитрид

НОВИНКА
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Наборы твёрдосплавных борфрез по алюминию / Т / TiCN

Описание Артикул
алюминию

Артикул
твердосплавные T

Артикул
TiCN

Состоит из 10 твёрдосплавных борфрез в металлическом кейсе
2 борфрезы форма A цилиндрическая (ZYA) без торцевых зубьев 
Ø D1 10,0 мм + Ø D1 12,0 мм
2 борфрезы форма Form C сфероцилиндрическая (WRC) 
Ø D1 10,0 мм + Ø D1 12,0 мм 
2 борфрезы форма G снарядная (SPG) Ø D1 10,0 мм + Ø D1 12,0 мм
2 борфрезы форма F круглоконическая (RBF) Ø D1 10,0 мм / Ø D1 12,0 мм 
1 борфреза форма M остроконичекая (SKM) Ø D1 12,0 мм
1 борфреза форма D сферическая (KUD) Ø D1 12,0 мм

— 116 003 116 003 TC

Состоит из 10 твёрдосплавных борфрез в металлическом кейсе
1 x Ø D1 6,0 mm + Ø D1 12,0 mm
2 борфрезы форма A, цилиндрическая (ZYA) с торцевыми зубьями
2 борфрезы форма C, сфероцилиндрическая (WRC)
2 борфрезы форма G, снарядная (SPG)
2 борфрезы форма F, круглоконическая (RBF)
2 борфрезы форма D, сферическая (KUD)

116 103 A — —

Состоит из 35 твёрдосплавных борфрез в практичном демонстрационном 
дисплее 1 x Ø D1 6,0 mm + 8,0 mm + 10,0 mm + 12,0 mm + 16,0 mm
5 борфрезы форма A, цилиндрическая (ZYA) с торцевыми зубьями
5 борфрезы форма A, цилиндрическая (ZYA) без торцевых зубьев 
5 борфрезы форма C, сфероцилиндрическая (WRC)
5 борфрезы форма G, снарядная (SPG)
5 борфрезы форма F, круглоконическая (RBF)
5 борфрезы форма M, остроконичекая (SKM)
5 борфрезы форма D, сферическая (KUD)

— 116 008 116 008 TC

№ 116 003 № 116 003 TC № 116 103

 № 116 008 TC № 116 008

БорфрезыБорфрезы
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НОВИНКА

Борфрезы

Комплект шлифмашины на сжатом воздухе с соединительным 
штекером включая комплект фрезерных штифтов в пластиковом чемодане

№ 116 100

Описание Артикул

Комплект шлифмашины на сжатом воздухе из 12 частей
1 шлифмашина на сжатом воздухе  
+ Состоит из 10 твёрдосплавных борфрез в мини-боксе
 1 x Ø D1 6,0 мм + Ø D1 12,0 мм
 2 борфрезы форма A, цилиндрическая (ZYA) с торцевыми зубьями
 2 борфрезы форма C, сфероцилиндрическая (WRC)
 2 борфрезы форма G, снарядная (SPG)
 2 борфрезы форма F, круглоконическая (RBF)
 2 борфрезы форма D, сферическая (KUD)
+ соединительный штекер для шлифмашины на сжатом воздухе

116 100

Комплект шлифмашины на сжатом воздухе из 5 частей
1 шлифмашина на сжатом воздухе 
+ Состоит из 3 твёрдосплавных борфрез в мини-боксе 
 1 x Ø D1 10,0 мм
 1 борфреза форма A, цилиндрическая (ZYA) с торцевыми зубьями
 1 борфреза форма G, снарядная (SPG)
 1 борфреза форма D, сферическая (KUD)
+ соединительный штекер для шлифмашины на сжатом воздухе

116 113

Число оборотов: 25.000 об/мин
Ø- расход сжатого воздуха: 113 л/мин
Общая длина: 156,0 мм
Вес: 0,57 кг
Уровень шума: 77 дБА
Давление воздуха: 6,2 бар
Адаптер крепления
сжатым воздухом:  G 1/4"
Зажим борфрезы: Ø 6,0 мм

- Отвод отработанного воздуха через рукоятку посредством принципа вращения на 360°
- Теплоизолирующая рукоятка с утолщениями
- Регулятор скорости
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№ 116 100-1

Принадлежности для комплекта шлифмашины
на сжатом воздухе
Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

№ 116 100 L

БорфрезыБорфрезы

№ 116 002

№ 116 101 L

Описание Артикул

Шлифмашина на сжатом воздухе отдельно 116 100 L

Запасной ротор для шлифмашины на сжатом воздухе 116 100-1

Соединительный штекер, номинальный внутренний диаметр 7,2 мм
с наружной резьбой G 1/4"

116 101 L

Состоит из 3 твердосплавных борфрез в мини-боксе
1 x Ø D1 10,0 мм
1 борфреза форма A, цилиндрическая (ZYA) с торцевыми зубьями
1 борфреза форма G, снарядная (SPG)
1 борфреза форма D, сферическая (KUD)

116 001

Состоит из 10 твердосплавных борфрез в мини-боксе
1 x Ø D1 6,0 мм + Ø D1 12,0 мм
2 борфрезы форма A, цилиндрическая (ZYA) с торцевыми зубьями
2 борфрезы форма C, сфероцилиндрическая (WRC)
2 борфрезы форма G, снарядная (SPG)
2 борфрезы форма F, круглоконическая (RBF)
2 борфрезы форма D, сферическая (KUD)

116 002
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Хвостовые фрезы

Исполнение хвостовика

Длинное исполнение с канавкой Длинное исполнение без канавки

Концевая фреза из цельного твердого 
сплава, двухлезвийная. Короткая, без 
канавки

Концевая фреза из цельного твердого 
сплава, трехлезвийная. Короткая, без 
канавки

Концевая фреза из цельного твердого 
сплава, четырехлезвийная. Короткая, без 
канавки

Концевая фреза из цельного твердого 
сплава, двухлезвийная. Длинная, с 
канавкой

Концевая фреза из цельного твердого 
сплава, трехлезвийная. Длинная, с 
канавкой

Концевая фреза из цельного твердого 
сплава, четырехлезвийная. Длинная, с 
канавкой

Описание

Применение

Благодаря покрытию из TiAlN поверхностная твердость фрез увеличивается до прим. 
3.000 HV (твёрдость по Виккерсу), а предел термостойкости до прим. 900°.
 
По сравнению с концевыми фрезами HSS скорость резки увеличена от двух до 
четырех раз. Благодаря этому, при одинаковой подаче обеспечивается значительно 
более спокойное фрезерование и лучшее качество поверхности заготовки.
 
Благодаря значительно более высокой стойкости и скорости резки. универсальных 
концевых фрез из высокопрочного металла сверхтонкой фракции значительно 
повышается продуктивность.

Подходят для фрезерования и сверления стали, стальных отливок с усилием до 1200 
Н/мм2, серого чугуна, отбеленного чугуна, ковкого чугуна, хромоникелевых сплавов 
стали, бронзы, латуни, меди, алюминия с высоким содержанием кремния и абразивных 
пластмасс.

Покрытие из TiAlN на 50% повышает эксплуатационную долговечность и параметры 
резки.

DIN 6535 HA = цилиндрический хвостовик без канавки
DIN 6535 HB = цилиндрический хвостовик с канавкой

Хвостовик согл. DIN 6535 HA
DIN 6528* = только для Ø 5,0 мм

Новые концевые фрезы RUKO из высокопрочного металла сверхтонкой фракции 
в сочетании с покрытием из TiAlN для противоизносной защиты обеспечивают 
максимальную устойчивость режущих кромок при одновременно высокой термической 
нагрузочной способности резцов.



« www.ruko.de »

187

1.
09

Хвостовые фрезы

Универсальная концевая фреза из цельного твёрдого сплава типа N с покрытием из 
TiAlN, DIN 6527 K. Двухлезвийная, короткое исполнение с / без канавки

Универсальная концевая фреза из цельного твёрдого сплава типа N с покрытием из 
TiAlN, DIN 6527 L / DIN 6528*. Двухлезвийная, длинное исполнение с / без канавки

Исполнение: Короткая, с и без канавки 
Угол закрутки: 30° 
Кол-во режущих граней: 2
Покрытие: TiAlN
 Высокопрочный металл  
 сверхтонкой фракции
Правостороннее сверление

Исполнение: Длинная, с и без канавки 
Угол закрутки: 30° 
Кол-во режущих граней: 2
Покрытие: TiAlN
 Высокопрочный металл  
 сверхтонкой фракции
Правостороннее сверление

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Ø
мм

 Общая длина
мм

Длина резца
мм

Ø-хвосто-
вика мм

Количество  
лезвий

Артикул
DIN 6535 HA

Артикул
DIN 6535 HB

5,0 54,0 6,0 6,0 2 820 050 HM 821 050 HM
6,0 54,0 7,0 6,0 2 820 060 HM 821 060 HM
8,0 58,0 9,0 8,0 2 820 080 HM 821 080 HM

10,0 66,0 11,0 10,0 2 820 100 HM 821 100 HM
12,0 73,0 12,0 12,0 2 820 120 HM 821 120 HM
14,0 75,0 14,0 14,0 2 820 140 HM 821 140 HM
16,0 82,0 16,0 16,0 2 820 160 HM 821 160 HM
18,0 84,0 18,0 18,0 2 820 180 HM 821 180 HM
20,0 92,0 20,0 20,0 2 820 200 HM 821 200 HM

Ø
мм

 Общая длина
мм

Длина резца
мм

Ø-хвосто-
вика мм

Количество  
лезвий

Артикул
DIN 6535 HA

Артикул
DIN 6535 HB

5,0* 50,0 10,0 5,0 2 822 050 HM –
6,0 57,0 10,0 6,0 2 822 060 HM 823 060 HM
8,0 63,0 16,0 8,0 2 822 080 HM 823 080 HM

10,0 72,0 19,0 10,0 2 822 100 HM 823 100 HM
12,0 83,0 22,0 12,0 2 822 120 HM 823 120 HM
14,0 83,0 22,0 14,0 2 822 140 HM 823 140 HM
16,0 92,0 26,0 16,0 2 822 160 HM 823 160 HM
18,0 92,0 26,0 18,0 2 822 180 HM 823 180 HM
20,0 104,0 32,0 20,0 2 822 200 HM 823 200 HM

MCM - 2S003

MCM - 2S001

Устойчивая универсальная концевая фреза, с большими стружечными канавками для лучшего выброса стружки. Подходит 
для погружения. Для фрезерования пазов и чистового фрезерования.

Универсальная концевая фреза, большими стружечными канавками для лучшего выброса стружки.
Подходит для погружения. Для фрезерования пазов и чистового фрезерования с большой глубиной.
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Универсальная концевая фреза из цельного твёрдого сплава типа N с покрытием из 
TiAlN, DIN 6527 K. Трёхлезвийная, короткое исполнение с / без канавки

Универсальная концевая фреза из цельного твёрдого сплава типа N с покрытием из 
TiAlN, DIN 6527 L / DIN 6528*. Трёхлезвийная, длинное исполнение с / без канавки

Ø
мм

 Общая длина
мм

Длина резца
мм

Ø-хвосто-
вика мм

Количество  
лезвий

Артикул
DIN 6535 HA

Артикул
DIN 6535 HB

5,0 54,0 6,0 6,0 3 830 050 HM 831 050 HM
6,0 54,0 7,0 6,0 3 830 060 HM 831 060 HM
8,0 58,0 9,0 8,0 3 830 080 HM 831 080 HM

10,0 66,0 11,0 10,0 3 830 100 HM 831 100 HM
12,0 73,0 12,0 12,0 3 830 120 HM 831 120 HM
14,0 75,0 14,0 14,0 3 830 140 HM 831 140 HM
16,0 82,0 16,0 16,0 3 830 160 HM 831 160 HM
18,0 84,0 18,0 18,0 3 830 180 HM 831 180 HM
20,0 92,0 20,0 20,0 3 830 200 HM 831 200 HM

Ø
мм

 Общая длина
мм

Длина резца
мм

Ø-хвосто-
вика мм

Количество  
лезвий

Артикул
DIN 6535 HA

Артикул
DIN 6535 HB

5,0* 50,0 10,0 5,0 3 832 050 HM –
6,0 57,0 10,0 6,0 3 832 060 HM 833 060 HM
8,0 63,0 16,0 8,0 3 832 080 HM 833 080 HM

10,0 72,0 19,0 10,0 3 832 100 HM 833 100 HM
12,0 83,0 22,0 12,0 3 832 120 HM 833 120 HM
14,0 83,0 22,0 14,0 3 832 140 HM 833 140 HM
16,0 92,0 26,0 16,0 3 832 160 HM 833 160 HM
18,0 92,0 26,0 18,0 3 832 180 HM 833 180 HM
20,0 104,0 32,0 20,0 3 832 200 HM 833 200 HM

MCM - 3S003

MCM - 3S001

Исполнение: Короткая, с и без канавки 
Угол закрутки: 30° 
Кол-во режущих граней: 3
Покрытие: TiAlN
 Высокопрочный металл  
 сверхтонкой фракции
Правостороннее сверление

Исполнение: Длинная, с и без канавки 
Угол закрутки: 30° 
Кол-во режущих граней: 3
Покрытие: TiAlN
 Высокопрочный металл  
 сверхтонкой фракции
Правостороннее сверление

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Стабильная и устойчивая универсальная концевая фреза, с большей производительностью съема по сравнению с 
двухлезвийной. Подходит для погружения. Для фрезерования пазов и чистового фрезерования.

Стабильная универсальная концевая фреза, с большей производительностью съема по сравнению с двухлезвийной. 
Подходит для погружения. Для фрезерования пазов и чистового фрезерования с большой глубиной.
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Универсальная концевая фреза из цельного твёрдого сплава типа N с покрытием из 
TiAlN, DIN 6527 K. Четырёхлезвийная, короткое исполнение с / без канавки

Универсальная концевая фреза из цельного твёрдого сплава типа N с покрытием из 
TiAlN, DIN 6527 L / DIN 6528*. Четырёхлезвийная, длинное исполнение с / без канавки

Ø
мм

 Общая длина
мм

Длина резца
мм

Ø-хвосто-
вика мм

Количество  
лезвий

Артикул
DIN 6535 HA

Артикул
DIN 6535 HB

5,0 54,0 9,0 6,0 4 840 050 HM 841 050 HM
6,0 54,0 10,0 6,0 4 840 060 HM 841 060 HM
8,0 58,0 11,0 8,0 4 840 080 HM 841 080 HM

10,0 66,0 14,0 10,0 4 840 100 HM 841 100 HM
12,0 73,0 16,0 12,0 4 840 120 HM 841 120 HM
14,0 75,0 18,0 14,0 4 840 140 HM 841 140 HM
16,0 82,0 22,0 16,0 4 840 160 HM 841 160 HM
18,0 84,0 24,0 18,0 4 840 180 HM 841 180 HM
20,0 92,0 26,0 20,0 4 840 200 HM 841 200 HM

Ø
мм

 Общая длина
мм

Длина резца
мм

Ø-хвосто-
вика мм

Количество  
лезвий

Артикул
DIN 6535 HA

Артикул
DIN 6535 HB

5,0* 50,0 13,0 5,0 4 842 050 HM –
6,0 57,0 13,0 6,0 4 842 060 HM 843 060 HM
8,0 63,0 19,0 8,0 4 842 080 HM 843 080 HM

10,0 72,0 22,0 10,0 4 842 100 HM 843 100 HM
12,0 83,0 26,0 12,0 4 842 120 HM 843 120 HM
14,0 83,0 26,0 14,0 4 842 140 HM 843 140 HM
16,0 92,0 32,0 16,0 4 842 160 HM 843 160 HM
18,0 92,0 32,0 18,0 4 842 180 HM 843 180 HM
20,0 104,0 38,0 20,0 4 842 200 HM 843 200 HM

MCM - 4S003

MCM - 4S001

Исполнение: Короткая, с и без канавки 
Угол закрутки: 30° 
Кол-во режущих граней: 4
Покрытие: TiAlN
 Высокопрочный металл  
 сверхтонкой фракции
Правостороннее сверление

Исполнение: Длинная, с и без канавки 
Угол закрутки: 30° 
Кол-во режущих граней: 4
Покрытие: TiAlN
 Высокопрочный металл  
 сверхтонкой фракции
Правостороннее сверление

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Исключительно устойчивая универсальная концевая фреза, с большей производительностью съема по сравнению с 
двухлезвийной. Подходит для погружения. Для фрезерования пазов и чистового фрезерования с большой глубиной.

Стабильная и исключительно устойчивая универсальная концевая фреза, с большей производительностью съема по 
сравнению с двухлезвийной. Подходит для погружения. Для фрезерования пазов и чистового фрезерования.
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 Vc =  м/мин
 n =  Об/мин
fz =  Подача / зуб

Группа конструкционных 
материалов 1:  

конструкционные стали  
до 700 Н/мм²

Группа конструкционных 
материалов 2:  
жаропрочные,  

легированные стали  
до 1000 Н/мм²

Группа конструкционных 
материалов 3:

легированные стали  
до 1400 N/mm²

Группа конструкционных 
материалов 4:  

хорошо режущиеся,  
химически устойчивые  

стали 700 Н/мм²

Охлаждение: всухую / в эмульсии всухую / в эмульсии всухую / в эмульсии всухую / в эмульсии

Ø мм Ø в дюймах n Vc fz n Vc fz n Vc fz n Vc fz

4,0 5/32 9550 290 0,015 7170 140 0,010 6370 130 0,010 6370 130 0,010
6,0 15/64 6370 250 0,020 4780 140 0,015 4250 130 0,015 4250 130 0,015
8,0 5/16 4780 330 0,035 3580 180 0,025 3180 140 0,022 3180 130 0,020

10,0 25/64 3820 310 0,040 2870 170 0,030 2550 140 0,028 2550 150 0,030
12,0 15/32 3180 320 0,050 2390 190 0,040 2120 140 0,034 2120 170 0,040
16,0 5/8 2390 380 0,080 1790 210 0,060 1590 160 0,050 1590 160 0,050
18,0 45/64 2150 380 0,090 1610 205 0,065 1430 155 0,055 1430 155 0,055
20,0 25/32 1910 380 0,100 1430 200 0,070 1270 150 0,060 1270 150 0,060

Vc =  м/мин
 n =  Об/мин
fz =  Подача / зуб

Группа конструкционных 
материалов 1:  

конструкционные стали  
до 700 Н/мм²

Группа конструкционных 
материалов 2:  
жаропрочные,  

легированные стали  
до 1000 Н/мм²

Группа конструкционных 
материалов 3:

легированные стали  
до 1400 N/mm²

Группа конструкционных 
материалов 4:  

хорошо режущиеся,  
химически устойчивые  

стали 700 Н/мм²

Охлаждение: всухую / в эмульсии всухую / в эмульсии всухую / в эмульсии всухую / в эмульсии

Ø мм Ø в дюймах n Vc fz n Vc fz n Vc fz n Vc fz

4,0 5/32 9550 430 0,015 7170 220 0,010 6370 190 0,010 6370 190 0,010
6,0 15/64 6370 380 0,020 4780 220 0,015 4250 190 0,015 4250 190 0,015
8,0 5/16 4780 500 0,035 3580 270 0,025 3180 210 0,022 3180 190 0,020

10,0 25/64 3820 460 0,040 2870 260 0,030 2550 210 0,028 2550 230 0,030
12,0 15/32 3180 480 0,050 2390 290 0,040 2120 220 0,034 2120 250 0,040
16,0 5/8 2390 570 0,080 1790 320 0,060 1590 240 0,050 1590 240 0,050
18,0 45/64 2150 570 0,090 1610 310 0,065 1430 235 0,055 1430 235 0,055
20,0 25/32 1910 570 0,100 1430 300 0,070 1270 230 0,060 1270 230 0,060

Vc =  м/мин
 n =  Об/мин
fz =  Подача / зуб

Группа конструкционных 
материалов 1:  

конструкционные стали  
до 700 Н/мм²

Группа конструкционных 
материалов 2:  
жаропрочные,  

легированные стали  
до 1000 Н/мм²

Группа конструкционных 
материалов 3:

легированные стали  
до 1400 N/mm²

Группа конструкционных 
материалов 4:  

хорошо режущиеся,  
химически устойчивые  

стали 700 Н/мм²

Охлаждение: всухую / в эмульсии всухую / в эмульсии всухую / в эмульсии всухую / в эмульсии

Ø мм Ø в дюймах n Vc fz n Vc fz n Vc fz n Vc fz

4,0 5/32 12000 2500 0,040 7500 1000 0,020 6500 640 0,020 6500 800 0,025
6,0 15/64 10620 2290 0,054 6370 920 0,036 5310 640 0,030 5310 760 0,036
8,0 5/16 7960 2010 0,063 4780 860 0,045 3980 640 0,040 3980 720 0,045

10,0 25/64 6370 1830 0,072 3820 830 0,054 3180 640 0,050 3180 690 0,054
12,0 15/32 5310 1700 0,080 3180 800 0,063 2650 640 0,060 2650 670 0,063
16,0 5/8 3980 1420 0,089 2390 760 0,080 1990 560 0,070 1990 680 0,085
18,0 45/64 3580 1390 0,095 2150 760 0,090 1790 530 0,075 1790 705 0,100
20,0 25/32 3180 1360 0,107 1910 760 0,100 1590 510 0,080 1590 730 0,115

Ориентировочные значения числа оборотов для универсальных концевых фрез из 
цельного твёрдого сплава – двухлезвийные

Ориентировочные значения числа оборотов для универсальных концевых фрез из 
цельного твёрдого сплава – трёхлезвийные

Ориентировочные значения числа оборотов для универсальных концевых фрез из 
цельного твёрдого сплава – четырёхлезвийные
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Корончатые свёрла

Твёрдосплавное 
корончатое сверло, 
плоское

Твёрдосплавные корончатые свёрла 
RUKO применяются для работы ручны-
ми дрелями и вертикальными сверлиль-
ными станками. При работе на верти-
кальном сверлильном станке использо-
вать только ручную подачу.

Применение: для высокохромистой ста-
ли  V2A и V4A (до 2,0 мм), стального ли-
тья, цветных и лёгких металлов, пласт-
массы, гипсокартона, деревообработки.

Характеристики:
• центрирующее сверло HSS Co 5
• высокая точность вращения
• стабильная конструкция
• корончатое сверло и 
 хвостовик - единое целое
• трёхгранный хвостовик
• с ограничителем глубины сверления
• сменное центрирующее сверло
• перезатачиваемые режущие грани

Указания по применению:
• не предназначены для сверления 

перфоратором
• сверлить с небольшим и 
 равномерным усилием
• избегать бокового смещения при 
 сверлении
• соблюдать данные таблицы 
 рекомендуемой скорости
• использовать охлаждающие средства

Твёрдо. универсальное 
корончатое сверло

Биметаллическое коронча-
тое сверло HSS / HSS Co 8

Многоцелевые свёрла RUKO MBL из 
твёрдых сплавов применяются в магнит-
ных и вертикально-сверлильных станках 
со стойками. Размер для станка – макси-
мум 20,0 мм, для ручной дрели – макси-
мум 6,0 мм.

Применение: для высокохромистой ста-
ли  V2A и V4A (до 2,0 мм), легирован-
ной и нелегированной стали (до 20,0 
мм макс.),  цветных и лёгких металлов, 
пластмассы (до 28,0 мм макс.) Предна-
значены для работы с трубами, полым 
материалом, перекрытиями.

Характеристики:
• центрирующее сверло HSS Co 5
• высокая точность вращения
• стабильная конструкция 
• трёхгранный хвостовик
• с ограничителем глубины сверления
• сменное центрирующее сверло
• перезатачиваемые режущие грани

Указания по применению:
• не предназначены для сверления 
 перфоратором
• сверлить с небольшим и 
 равномерным усилием
• избегать бокового смещения 
 при сверлении
• соблюдать данные таблицы 
 рекомендуемой скорости
• использовать охлаждающие средства 

Биметаллические корончатые свёрла 
RUKO применяются для работы ручны-
ми дрелями и вертикальными сверлиль-
ными станками. При работе на верти-
кальном сверлильном станке использо-
вать только ручную подачу.

Биметаллическое корончатое сверло 
HSS с разными зубьями
При обработке легко режущихся мате-
риалов зубья обеспечивают более рав-
номерный разрез и позволяют тратить 
меньше сил. Из-за меньшей вибрации и 
развития тепла при резании срок службы 
может увеличиться в три раза.
Применение: для нелегированной стали 
(до 700 Н/мм²), цветных и лёгких метал-
лов, пластмассы, гипсовых, волокнистых, 
фанерных плит и деревообработки.

Биметаллическое корончатое сверло 
HSS Co 8 с мелкие зубьями
Мелкошлицевые соединения особен-
но хорошо подходят для металлов. Они 
обеспечивают более спокойный ход и 
позволяют тратить меньше сил. Из-за 
меньшего теплообразования при резке 
срок службы повышается, особенно, ког-
да режется металл.
Применение: для нелегированной и ле-
гированной стали (до 1000 Н/мм²), высо-
кохромистой стали как VA, нержавеющей 
стали, цветных и лёгких металлов.

Характеристики:
• высокая устойчивость при вращении
• стабильная конструкция
• возможность использования несколь-

ких  корончатых свёрл с одним пере-
ходником

• зубья покрыты специальной сталью
• хорошее удаление стружки
• боковые надрезы помогают легко 

извлечь высверленную часть
• сменное центрирующее сверло

Указания по применению:
• не предназначены для сверления 
 перфоратором
• сверлить с небольшим и 
 равномерным усилием
• избегать бокового смещения при 
 сверлении
• соблюдать данные таблицы 
 рекомендуемой скорости
• использовать охлаждающие средства 
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Корончатые свёрла

Центрирующее сверло для плоского корончатого сверла

Ø
мм

Длина,
мм

для корончатых 
свёрл Ø мм

Глубина
сверления

Артикул
HSS Co 5

Артикул
Твёрдоспл.

6,0 52,0 16,0 -   70,0 плоская 105 170 105 172
8,0 52,0 75,0 - 150,0 плоская 105 171 105 173

Пружина 105 174

№ 105 171

№ 105 173

№ 105 174

Режущая часть: твёрдосплавная 
Толщина обрабатываемого материала: до 4,0 мм
Глубина сверления: до 10,0 мм макс. 
Угол сверления: заводская норма 
Правостороннее сверление

Твёрдосплавное корончатое сверло, плоское

Ø
мм

Ø в 
дюймах

Размеры
M + PG

Размер 
труб в 

дюймах

Ø-хвосто-
вика, 
мм

Артикул

16,0 5/8 ~ PG   9 10,0 105 016
16,5 M 16 10,0 105 165
17,0 10,0 105 017
18,0 10,0 105 018
18,6   PG 11 10,0 105 186
19,0 3/4 3/8 10,0 105 019
20,0 10,0 105 020
20,4 13/16 M 20 / PG 13,5 10,0 105 204
21,0 10,0 105 021
22,0 1/2 10,0 105 022
22,5 7/8   PG 16 10,0 105 225
23,0 10,0 105 023
24,0 15/16 10,0 105 024
25,0 10,0 105 025
25,5 1 M 25 10,0 105 255
26,0 10,0 105 026
27,0 1 1/16 10,0 105 027
28,0 1 3/32 10,0 105 028
28,3 1 1/8   PG 21 10,0 105 283
29,0 3/4 10,0 105 029
30,0 1 3/16 10,0 105 030
31,0 1 7/32 10,0 105 031
32,0 1 1/4 10,0 105 032
32,5 M 32 10,0 105 325
33,0 10,0 105 033
34,0 10,0 105 034
35,0 1 3/8 1 10,0 105 035
36,0 10,0 105 036
37,0 1 7/16   PG 29 10,0 105 037
38,0 1 1/2 10,0 105 038
39,0 10,0 105 039
40,0 1 9/16 10,0 105 040
40,5 M 40 10,0 105 405
41,0 1 5/8 10,0 105 041
42,0 10,0 105 042

Ø
мм

Ø в 
дюймах

Размеры
M + PG

Размер 
труб в 

дюймах

Ø-хвосто-
вика, 
мм

Артикул

43,0 1 11/16 10,0 105 043
44,0 1 3/4 1 1/4 10,0 105 044
45,0 10,0 105 045
46,0 10,0 105 046
47,0 1 7/8   PG 36 10,0 105 047
48,0 10,0 105 048
49,0 10,0 105 049
50,0 1 31/32 10,0 105 050
50,5 M 50 10,0 105 505
51,0 2 1 1/2 13,0 105 051
52,0 13,0 105 052
53,0 13,0 105 053
54,0 2 1/8   PG 42 13,0 105 054
55,0 13,0 105 055
56,0 13,0 105 056
57,0 2 1/4 13,0 105 057
58,0 13,0 105 058
59,0 13,0 105 059
60,0 2 3/8 ~ PG 48 13,0 105 060
63,5 2 1/2 M 63 2 13,0 105 635
65,0 13,0 105 065
68,0 13,0 105 068
70,0 2 3/4 13,0 105 070
75,0 13,0 105 075
80,0 13,0 105 080
85,0 13,0 105 085
90,0 13,0 105 090
95,0 3 3/4 13,0 105 095

100,0 13,0 105 100
110,0 13,0 105 110
120,0 13,0 105 120
130,0 5 1/8 13,0 105 130
140,0 5 1/2 13,0 105 140
150,0 13,0 105 150

Стандарт упаковки:
индивидуальная картонная упаковка

Изготовление:  • HSS Co 5 с самоцентрирующимся остриём DIN 1412 C
 • HM твёрдосплавные режущие грани
Правостороннее сверление

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка
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Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Переходник для корончатых свёрл MBL 
с переходником под резьбу M18 x 6 P1,5

№ 113 201 № 113 203

Твёрдосплавное корончатое сверло MBL

Ø
мм

Ø в
дюймах

Размер труб   
в дюймах

Ø-хвостовика Артикул

15,0 13,0 мм 113 015
16,0 5/8 13,0 мм 113 016
17,0 13,0 мм 113 017
18,0 13,0 мм 113 018
19,0 3/4 3/8 13,0 мм 113 019
20,0 13,0 мм 113 020
21,0 13,0 мм 113 021
22,0 7/8 1/2 13,0 мм 113 022
23,0 13,0 мм 113 023
24,0 15/16 13,0 мм 113 024
25,0 1 13,0 мм 113 025
26,0 13,0 мм 113 026
27,0 1 1/16 13,0 мм 113 027
28,0 1 3/32 13,0 мм 113 028
29,0 1 1/8 3/4 13,0 мм 113 029
30,0 1 3/16 13,0 мм 113 030
31,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 031
32,0 1 1/4 13,0 мм / МК 2 / 3 113 032
33,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 033
34,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 034
35,0 1 3/8 1 13,0 мм / МК 2 / 3 113 035
36,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 036
37,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 037
38,0 1 1/2 13,0 мм / МК 2 / 3 113 038
39,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 039
40,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 040
41,0 1 5/8 13,0 мм / МК 2 / 3 113 041
42,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 042

Ø 15,0 до 30,0 мм сверло MBL и хвостовик единое целое, в комплекте с центрирующим сверлом и ключом для смены сверла.
Ø 31,0 до 100,0 мм корончатое сверло MBL без переходника.
Ø 65,0 до 100,0 мм рекомендуется использовать конус Морзе артикул 113 203, 108 102 - 108 105.

Ø
мм

Ø в
дюймах

Размер труб   
в дюймах

Ø-хвостовика Артикул

43,0 1 11/16 13,0 мм / МК 2 / 3 113 043
44,0 1 3/4 1 1/4 13,0 мм / МК 2 / 3 113 044
45,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 045
46,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 046
47,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 047
48,0 1 7/8 13,0 мм / МК 2 / 3 113 048
49,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 049
50,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 050
51,0 2 1 1/2 13,0 мм / МК 2 / 3 113 051
52,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 052
53,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 053
54,0 2 1/8 13,0 мм / МК 2 / 3 113 054
55,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 055
56,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 056
57,0 2 1/4 13,0 мм / МК 2 / 3 113 057
58,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 058
59,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 059
60,0 2 3/8 13,0 мм / МК 2 / 3 113 060
65,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 065
68,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 068
70,0 2 3/4 13,0 мм / МК 2 / 3 113 070
75,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 075
80,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 080
85,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 085
90,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 090
95,0 3 3/4 13,0 мм / МК 2 / 3 113 095

100,0 13,0 мм / МК 2 / 3 113 100

Описание Для корончатых 
сверл MBL Ø мм

Хвостовик Станок на 
магнитной подушке

Артикул

Переходник с центрирующим сверлом aртикул 113 216 31,0 - 100,0 Ø 13,0 мм RS10 113 201

Переходник с центрирующим сверлом aртикул 113 216 31,0 - 100,0 МК 2 RS20 / RS25e 113 203

Режущая часть: твёрдосплавная
Толщина обрабатываемого материала: от 2,0 до 28,0 мм
Глубина сверления: до 28,0 мм макс.
Угол сверления: заводская норма
Крепление: резьба М 18 х 6 Р1,5
Правостороннее сверление

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Корончатые свёрла
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Центрирующее сверло для корончатых свёрл MBL

№ 113 216

№ 113 218

Изготовление:  • HSS Co 5 с самоцентрирующимся остриём DIN 1412 C
 • HM твёрдосплавные режущие грани
Правостороннее сверление

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

№ 108 110

№ 108 108

Адаптер для корончатых свёрл MBL
с переходником под резьбу M18 x 6 P1,5
Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Описание Для корончатых 
свёрл MBL Ø мм

Артикул

Адаптер с хвостовиком Weldon 3/4" 31,0 - 100,0 108 108

Центрирующий штифт Ø 6,35 x 95,0 мм 31,0 - 100,0 108 110

№ 108 105

Переходник для корончатых свёрл MBL 
с переходником под резьбу M18 x 6 P1,5

Стандарт упаковки: индивидуальная картонная упаковка

№ 108 103

Описание Для корончатых 
сверл MBL Ø мм

Хвостовик
конус Морзе

Станок на 
магнитной подушке

Артикул

Переходник с адаптером артикул 108 108,
центрирующий штифт артикул 108 110 и
емкость с трубкой артикул 108 101

31,0 - 100,0 МК 2 RS20 / RS25e 108 102

Переходник с внутренним охлаждением
c адаптером артикул 108 108 и
центрирующий штифт артикул 108 110

31,0 - 100,0 МК 2 RS20 / RS25e 108 104

Переходник с адаптерм артикул 108 108,
центрирующий штифт артикул 108 110 и
емкость с трубка артикул 108 101

31,0 - 100,0 МК 3 RS30e / RS40e 108 103

Переходник с внутренним охлаждением
c адаптером артикул 108 108 и
центрирующий штифт артикул 108 110

31,0 - 100,0 МК 3 RS30e / RS40e 108 105

Ø
мм

Длина,
мм

Для корончатых 
свёрл MBL Ø мм

Артикул
HSS Co 5

Артикул
Твёрдоспл.

6,0 71,0 15,0 - 100,0 113 216 113 217

 Пружина 113 218

Корончатые свёрла
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Наборы твёрдосплавных корончатых сверл, плоских 
в пластиковом чемодане

№ 105 300 № 105 302

Описание Артикул

Состоит из
5 твёрдосплавных корончатых свёрл, плоских
Ø 20,0 мм - 22,0 мм - 25,0 мм - 32,0 мм - 35,0 мм
1 спрей 50 мл aртикул 101 010
1 дополнит. центрирующее сверло 6,0 мм HSS Co 5 aртикул 105 170

105 300

Состоит из
4 твёрдосплавных корончатых свёрл, плоских
Ø 16,5 мм ≈ M 16, Ø 20,4 мм ≈ M 20 / PG 13,5
Ø 25,5 мм ≈ M 25, Ø 32,5 мм ≈ M 32
1 спрей 50 мл aртикул 101 010
1 дополнит. центрирующее сверло 6,0 мм HSS Co 5 aртикул 105 170

105 302

Корончатые свёрла
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Рекомендуемая скорость сверления для твёрдосплавных корончатых свёрл 

Материал: Высокоугле-
родистая
сталь до 

700 Н/мм²

Легированная
сталь до

1000 Н/мм²

Чугун до 

250 Н/мм²

Сплав меди
и цинка

Сплав
алюминия

до 
11% Si

Термо-
пластик

Дюро-
пластик

Древесина

Vc = м/мин 30 20 10 60 35 30 20 15

Охлаждение: Спрей Спрей Сжатый воздух Сжатый воздух Спрей Вода Сжатый воздух Сжатый воздух

Ø мм Ø в дюймах Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин

16,0 5/8 995 697 796 1194 1194 896 796 995
16,5 965 676 772 1158 1158 869 772 965
17,0 937 656 749 1124 1124 843 749 937
18,0 885 619 708 1062 1062 796 708 885
18,6 856 599 685 1027 1027 770 685 856
19,0 3/4 838 587 670 1006 1006 754 670 838
20,0 796 557 637 955 955 717 637 796
20,4 13/16 781 546 624 937 937 703 624 781
21,0 758 531 607 910 910 682 607 758
22,0 724 507 579 869 869 651 579 724
22,5 7/8 708 495 566 849 849 637 566 708
23,0 692 485 554 831 831 623 554 692
24,0 15/16 663 464 531 796 796 597 531 663
25,0     637 446 510 764 764 573 510 637
25,5 1 624 437 500 749 749 562 500 624
26,0 612 429 490 735 735 551 490 612
27,0 1 1/16 590 413 472 708 708 531 472 590
28,0 1 3/32 569 398 455 682 682 512 455 569
28,3 1 1/8 563 394 450 675 675 506 450 563
29,0 549 384 439 659 659 494 439 549
30,0 1 3/16 531 372 425 637 637 478 425 531
31,0 1 7/32 514 360 411 616 616 462 411 514
32,0 1 1/4 498 348 398 597 597 448 398 498
32,5 490 343 392 588 588 441 392 490
33,0 483 338 386 579 579 434 386 483
34,0 468 328 375 562 562 422 375 468
35,0 1 3/8 455 318 364 546 546 409 364 455
36,0 442 310 354 531 531 398 354 442
37,0 1 7/16 430 301 344 516 516 387 344 430
38,0 1 1/2 419 293 335 503 503 377 335 419
39,0 408 286 327 490 490 367 327 408
40,0 1 9/16 398 279 318 478 478 358 318 398
40,5 393 275 315 472 472 354 315 393
41,0 1 5/8 388 272 311 466 466 350 311 388
42,0 379 265 303 455 455 341 303 379
43,0 1 11/16 370 259 296 444 444 333 296 370
44,0 1 3/4 362 253 290 434 434 326 290 362
45,0 354 248 283 425 425 318 283 354
46,0 346 242 277 415 415 312 277 346
47,0 1 7/8 339 237 271 407 407 305 271 339
48,0 332 232 265 398 398 299 265 332
49,0 325 227 260 390 390 292 260 325
50,0 1 31/32 318 223 255 382 382 287 255 318
50,5 315 221 252 378 378 284 252 315
51,0 2    312 219 250 375 375 281 250 312
52,0 306 214 245 367 367 276 245 306
53,0 300 210 240 361 361 270 240 300
54,0 2 1/8 295 206 236 354 354 265 236 295
55,0 290 203 232 347 347 261 232 290
56,0 284 199 227 341 341 256 227 284
57,0 2 1/4 279 196 223 335 335 251 223 279
58,0 275 192 220 329 329 247 220 275
59,0 270 189 216 324 324 243 216 270
60,0 2 3/8 265 186 212 318 318 239 212 265
63,5 2 1/2 251 176 201 301 301 226 201 251
65,0 245 171 196 294 294 220 196 245
70,0 2 3/4 227 159 182 273 273 205 182 227
75,0 212 149 170 255 255 191 170 212
80,0 199 139 159 239 239 179 159 199
85,0 187 131 150 225 225 169 150 187
90,0 177 124 142 212 212 159 142 177
95,0 3 3/4 168 117 134 201 201 151 134 168

100,0 159 111 127 191 191 143 127 159
110,0 145 101 116 174 174 130 116 145
120,0 133 93 106 159 159 119 106 133
130,0 5 1/8 122 86 98 147 147 110 98 122
140,0 5 1/2 114 80 91 136 136 102 91 114
150,0 106 74 85 127 127 96 85 106

Корончатые свёрла
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Биметаллическое корончатое сверло HSS c разными / HSS Co 8 c мелкими зубьями

Режущая часть: HSS / HSS Co 8
Корпус: специальная сталь 
Глубина сверления: до 38,0 мм макс. (11/2") 
Зубья: HSS с разными зубьями / HSS Co 8 с мелкими зубьями
Правостороннее сверление

Стандарт упаковки: индивидуальная картонная упаковка

Корончатые свёрла

Ø
мм

Ø в 
дюймах

Размеры
PG

Размер труб
в дюймах

Для
переходник

Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 8

14,0 9/16 A1 / A4 / A5 106 014 126 014
16,0 5/8 ~ PG 9 A1 / A4 / A5 106 016 126 016
17,0 A1 / A4 / A5 106 017 126 017
19,0 3/4 ~ PG 11 3/8 A1 / A4 / A5 106 019 126 019
20,0 A1 / A4 / A5 106 020 126 020
21,0 ~ PG 13,5 A1 / A4 / A5 106 021 126 021
22,0 7/8 1/2 A1 / A4 / A5 106 022 126 022
24,0 15/16 ~ PG 16 A1 / A4 / A5 106 024 126 024
25,0 1 A1 / A4 / A5 106 025 126 025
27,0 1 1/16 A1 / A4 / A5 106 027 126 027
28,0 1 3/32 A1 / A4 / A5 106 028 126 028
29,0 1 1/8 ~ PG 21 3/4 A1 / A4 / A5 106 029 126 029
30,0 1 3/16 A1 / A4 / A5 106 030 126 030
32,0 1 1/4 A2 / A6 / A7 106 032 126 032
33,0 A2 / A6 / A7 106 033 126 033
35,0 1 3/8 1 A2 / A6 / A7 106 035 126 035
36,0 A2 / A6 / A7 106 036 126 036
37,0    PG 29 A2 / A6 / A7 106 037 126 037
38,0 1 1/2 A2 / A6 / A7 106 038 126 038
40,0 A2 / A6 / A7 106 040 126 040
41,0 1 5/8 A2 / A6 / A7 106 041 126 041
43,0 1 11/16 A2 / A6 / A7 106 043 126 043
44,0 1 3/4 1 1/4 A2 / A6 / A7 106 044 126 044
46,0 1 13/16 A2 / A6 / A7 106 046 126 046
48,0 1 7/8 ~ PG 36 A2 / A6 / A7 106 048 126 048
50,0 A2 / A6 / A7 106 050 126 050
51,0 2 1 1/2 A2 / A6 / A7 106 051 126 051
52,0 A2 / A6 / A7 106 052 126 052
54,0 2 1/8    PG 42 A2 / A6 / A7 106 054 126 054
55,0 A2 / A6 / A7 106 055 126 055
57,0 2 1/4 A2 / A6 / A7 106 057 126 057
59,0 A2 / A6 / A7 106 059 126 059
60,0 2 3/8 ~ PG 48 A2 / A6 / A7 106 060 126 060
63,0 A2 / A6 / A7 106 063 126 063
64,0 2 1/2 2 A2 / A6 / A7 106 064 126 064
65,0 A2 / A6 / A7 106 065 126 065
67,0 2 5/8 A2 / A6 / A7 106 067 126 067
68,0 A2 / A6 / A7 106 068 126 068
70,0 2 3/4 A2 / A6 / A7 106 070 126 070
73,0 2 7/8 A2 / A6 / A7 106 073 126 073
76,0 3 2 1/2 A2 / A6 / A7 106 076 126 076
79,0 3 1/8 A2 / A6 / A7 106 079 126 079
83,0 3 1/4 A2 / A6 / A7 106 083 126 083
86,0 3 3/8 A2 / A6 / A7 106 086 126 086
89,0 3 1/2 A2 / A6 / A7 106 089 126 089
92,0 3 5/8 3 A2 / A6 / A7 106 092 126 092
95,0 3 3/4 A2 / A6 / A7 106 095 126 095
98,0 3 7/8 A2 / A6 / A7 106 098 126 098

102,0 4 A2 / A6 / A7 106 102 126 102
105,0 3 1/2 A2 / A6 / A7 106 105 126 105
108,0 4 1/4 A2 / A6 / A7 106 108 126 108
111,0 4 3/8 A2 / A6 / A7 106 111 126 111
114,0 4 1/2 4 A2 / A6 / A7 106 114 126 114
121,0 4 3/4 A2 / A6 / A7 106 121 126 121
127,0 5 A2 / A6 / A7 106 127 126 127
140,0 5 1/2 A2 / A6 / A7 106 140 126 140
152,0 6 A2 / A6 / A7 106 152 126 152
160,0 6 5/16 A2 / A6 / A7 106 160 126 160
168,0 6 5/8 A2 / A6 / A7 106 168 126 168
177,0 A2 / A6 / A7 106 177 126 177
210,0 8 9/32 A2 / A6 / A7 106 200 126 200
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Стандарт упаковки: индивидуальная картонная упаковка

Переходник с центрирующим сверлом для 
биметаллического корончатого сверла HSS и HSS Co 8

Аксессуары для биметаллического корончатого сверла HSS и HSS Co 8

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

№ 106 207

№ 106 205 № 106 208

Описание Переходник
тип

Артикул
HSS

Артикул
HSS Co

Адаптер для корончатых свёрл 
HSS и HSS Co 8-биметалл от Ø 32,0 до Ø 210,0 мм

A1 / A4 / A5 106 212 —

Центрирующее сверло HSS / HSS Co 5 Ø 6,35 x 102,0 мм 
с самоцентрирующимся острием DIN 1412 C

A4 106 207 126 207

Центрирующее сверло HSS / HSS Co 5 Ø 6,35 x 82,0 мм 
с самоцентрирующимся остриём DIN 1412 C

A1 / A2 / A5 / 
A6 / A7

106 206 126 206

Удлинитель 300,0 мм, 
хвостовик      11,0 мм

A1 / A2 106 205 —

Пружина — 106 208 —

№ 106 212

Тип A2

Сверла биметалл 
Ø мм

Переходник
тип

Хвостовик
Ø мм

Хвостовик
форма

Резьба Артикул
HSS

Артикул
HSS Co

14,0 -   30,0 A1 11,0 1/2" x 20 106 201 126 201
32,0 - 210,0 A2 11,0 5/8" x 18 106 202 126 202
14,0 -   30,0 A4 6,0 1/2" x 20 106 204 126 204
14,0 -   30,0 A5 9,5 1/2" x 20 106 210 126 210
32,0 - 210,0 A6 9,5 5/8" x 18 106 209 126 209
32,0 - 210,0 A7 10,0 SDS-Plus 5/8" x 18 106 211 126 211

Тип A4Тип A1

Тип A6Тип A5 Тип A7

Корончатые свёрла
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№ 106 306 № 106 304

Наборы корончатых свёрл биметалл HSS / HSS Co 8 
в пластиковом чемодане

Тип Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 8

PK 1 Для сантехнической инсталляции
6 корончатых свёрл биметалл Ø 19,0 - 22,0 - 29,0 - 38,0 - 44,0 - 57,0 мм
+ 2 переходника  A2 + A4

106 301 126 301

PK 2 Для сантехнической инсталляции
9 корончатых свёрл биметалл 
Ø 19,0 - 22,0 - 29,0 - 35,0 - 38,0 - 44,0 - 51,0 - 57,0 - 64,0 мм
+ 2 переходника A2 + A4

106 306 126 306

EK 1 Для электроинсталляции
6 корончатых свёрл биметалл Ø 22,0 - 29,0 - 35,0 - 44,0 - 51,0 - 64,0 мм
+ 2 переходника A2 + A4

106 305 126 305

EK 2 Для электроинсталляции
6 корончатых свёрл биметалл Ø 22,0 - 29,0 - 35,0 - 44,0 - 51,0 - 68,0 мм
+ 2 переходника A2 + A4

106 302 126 302

Universal 10 корончатых свёрл биметалл
Ø 19,0 - 22,0 - 25,0 - 29,0 - 35,0 - 38,0 - 44,0 - 51,0 - 57,0 - 64,0 мм
+ 2 переходника A2 + A4

106 303 126 303

Super 10 корончатых свёрл биметалл
Ø 22,0 - 25,0 - 32,0 - 35,0 - 41,0 - 44,0 - 51,0 - 54,0 - 60,0 - 68,0 мм
+ 2 переходника A2 + A4

106 304 126 304

Premium 15 корончатых свёрл биметалл
Ø 16,0 - 19,0 - 21,0 - 24,0 - 25,0 - 29,0 - 32,0 - 37,0 - 40,0 - 48,0 - 51,0 - 54,0 - 
 60,0 - 73,0 - 83,0 мм
+ 2 переходника A1 + A2
+ 1 центрирующее сверло HSS Ø 6,35 мм x 82,0 мм
+ 1 удлинитель 300,0 мм, переходник для A1 + A2 

106 318 126 318

№ 106 318

№ 126 306 № 126 304 № 126 318

Корончатые свёрла
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Рекомендуемая скорость сверления 
для биметаллического корончатого сверла HSS и HSS Co 8

Материал: Высокоугле-
родистая
сталь до 

700 Н/мм²

Легированная
сталь до

1000 Н/мм²

Чугун до 

250 Н/мм²

Сплав меди
и цинка

Сплав
алюминия

до 
11% Si

Термо-
пластик

Дюро-
пластик

Древесина

Vc = м/мин 30 20 10 35 30 20 15 40

Охлаждение: Спрей Спрей Сжатый воздух Сжатый воздух Спрей Вода Сжатый воздух Сжатый воздух

Ø мм Ø в дюймах Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин

14,0 9/16 682 455 227 796 682 455 341 910
16,0 5/8 597 398 199 697 597 398 299 796
17,0 562 375 187 656 562 375 281 749
19,0 3/4 503 335 168 587 503 335 251 670
21,0 455 303 152 531 455 303 227 607
22,0 7/8 434 290 145 507 434 290 217 579
24,0 15/16 398 265 133 464 398 265 199 531
25,0 1 382 255 127 446 382 255 191 510
27,0 1 1/16 354 236 118 413 354 236 177 472
28,0 1 3/32 341 227 114 398 341 227 171 455
29,0 1 1/8 329 220 110 384 329 220 165 439
30,0 1 3/16 318 212 106 372 318 212 159 425
32,0 1 1/4 299 199 100 348 299 199 149 398
33,0 290 193 97 338 290 193 145 386
35,0 1 3/8 273 182 91 318 273 182 136 364
36,0 265 177 88 310 265 177 133 354
37,0 258 172 86 301 258 172 129 344
38,0 1 1/2 251 168 84 293 251 168 126 335
40,0 239 159 80 279 239 159 119 318
41,0 1 5/8 233 155 78 272 233 155 117 311
43,0 1 11/16 222 148 74 259 222 148 111 296
44,0 1 3/4 217 145 72 253 217 145 109 290
46,0 1 3/4 208 138 69 242 208 138 104 277
48,0 1 7/8 199 133 66 232 199 133 100 265
50,0 1 31/32 190 128 64 225 194 129 97 257
51,0 2 187 125 62 219 187 125 94 250
52,0 184 122 61 214 184 122 92 245
54,0 2 1/8 177 118 59 206 177 118 88 236
57,0 2 1/4 168 112 56 196 168 112 84 223
59,0 162 108 54 189 162 108 81 216
60,0 2 3/8 159 106 53 186 159 106 80 212
63,0   152 101 51 177 152 101 76 202
64,0 2 1/2 149 100 50 174 149 100 75 199
65,0 147 98 49 171 147 98 73 196
67,0 2 5/8 143 95 48 166 143 95 71 190
68,0 141 94 47 164 141 94 70 187
70,0 2 3/4 136 91 45 159 136 91 68 182
73,0 2 7/8 131 87 44 153 131 87 65 175
76,0 3 126 84 42 147 126 84 63 168
79,0 3 1/8 121 81 40 141 121 81 60 161
83,0 3 1/4 115 77 38 134 115 77 58 153
86,0 3 3/8 111 74 37 130 111 74 56 148
89,0 3 1/2 107 72 36 125 107 72 54 143
92,0 3 5/8 104 69 35 121 104 69 52 138
95,0 3 3/4 101 67 34 117 101 67 50 134
98,0 3 7/8 97 65 32 114 97 65 49 130

102,0 4 94 62 31 109 94 62 47 125
105,0 91 61 30 106 91 61 45 121
108,0 4 1/4 88 59 29 103 88 59 44 118
111,0 4 3/8 86 57 29 100 86 57 43 115
114,0 4 1/2 84 56 28 98 84 56 42 112
121,0 4 3/4 79 53 26 92 79 53 39 105
127,0 5 75 50 25 88 75 50 38 100
140,0 5 1/2 68 45 23 80 68 45 34 91
152,0 6 63 42 21 73 63 42 31 84
160,0 6 5/16 60 40 20 70 60 40 30 80
168,0 6 5/8 57 38 19 66 57 38 28 76
177,0 54 36 18 63 54 36 27 72
210,0 8 9/32 45 30 15 53 45 30 23 61

Корончатые свёрла
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Для заметок
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Технические указания

Технические указания к пилкам для лобзика и cаблевидные пилки

Шаг зубьев

Для того чтобы зубья не вырывались, и пилка не сломалась, минимум три зубца должны находиться в зацеплении. 
При использовании пилок с мелкими и крупными зубьями, необходимо учитывать твёрдость обрабатываемого материала.

Чтобы правильно выбрать пилку можно исходить из следующих данных:

Пилки с шагом зубьев от 0,7 до 2,0 мм предназначены для тонких материалов и чистых пропилов.
Пилки с шагом зубьев от 2,5 до 4,0 мм предназначены для толстых материалов и грубых пропилов.

Качество пропила

Качество пропила зависит от способа развода зубьев пильного полотна. 
Чтобы предотвратить застревание пильного полотна в обрабатываемом материале, используется три вида развода зубьев.

 Волнообразные Разведенные Конические шлифованные зубья 
 зубья зубья  (пилка к верху сужается)

Криволинейные пропилы

Для криволинейных пропилов используются пильные полотна 
с узкой верхней частью или с дополнительными зубьями вверху.

HSS-биметалл

Пилки HSS-биметалл применяются, когда необходимо достичь особого качества пропила. 
Зубья пилки состоят из быстрорежущей стали HSS, а верхняя часть из более мягкой и эластичной стали HCS. 
Благодаря этой комбинации материалов пилки HSS-биметалл характеризуются особой эластичностью с повышенной режущей 
способностью и износостойкостью.
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Резьба по дереву

Сталь, железо

Листовая сталь

Нержавеющая сталь

Алюминий

Цветные металлы

Дерево с вкраплениями из металла

Пластик

«Сэндвич» панель

Асбест

Стекло

Керамика, глина

Твёрдая и мягкая древесина

ДСП

Столярная плита

Фанера

Слоистая, клееная доска

Специальная технология

Быстрый пропил

Прямоугольный пропил

Прямой пропил

Чистый пропил

Фигурный пропил

Трубы

Пористый бетон

Профиль

Кожа

Ковёр

Пиктограммы к пилкам для лобзика и cаблевидные пилки

Пиктограммы
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Пилки для лобзика для машинок
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG®  и др.

RUKO 8011 HSS-сталь 
Пилка с волнообразным разводом зубьев.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 118 B Metabo® 23 638
MP.S® 3113 Wilpu® MG 12
AEG® 254-064

Применение для: St 37 толщиной до 4,0 мм, нержавеющая сталь, V2A толщиной до 
3,0 мм, цветные металлы и алюминий толщиной от 3,0 до 10,0 мм. Охлаждение: спрей 
RUKO. Твердая пластмасса, плексиглас толщиной от 3,0 до 8,0 мм, пертинакс, резитекс; 
асбестоцемент толщиной от 2,0 до 4,0 мм, этернит до 10,0 мм. Охлаждение: вода.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

77,0 x 7,9 x 1,0 2,0 13 Tpi 321 8011 323 8011

RUKO 8009 HSS-сталь 
Пилка с волнообразным разводом зубьев. Узкое полотно для криволинейных пропилов.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 218 A Metabo® 23 647
MP.S® 3112 Wilpu® MG 21
AEG® 254-063

Применение для: St 37, нержавеющая листовая сталь толщиной до 2,0 мм, V2A , 
цветные металлы; армированная стекловолокном пластмасса толщиной до 4,0 мм, 
оргстекло толщиной до 8,0 мм; прессованная пластмасса, текстолит, изоляционный 
материал толщиной до 8,0 мм. Охлаждение: вода.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

77,0 x 7,1 x 1,0 1,2 21 Tpi 321 8009 323 8009

RUKO 8010 HSS-сталь 
Пилка с волнообразным разводом зубьев. Узкое полотно для криволинейных пропилов.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 118 A Metabo® 23 637
MP.S® 3111 Wilpu® MG 11
AEG® 254-063

Применение для: St 37, цветные металлы, алюминий до 4,0 мм, нержавеющая листовая 
сталь до 2,0 мм. Охлаждение: спрей RUKO. Твёрдая и мягкая древесина до 8,0 мм, 
армированная стекловолокном пластмасса до 2,0 мм, прессованная пластмасса, 
текстолит, оргстекло. Охлаждение: вода.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

77,0 x 7,9 x 1,0 1,2 21 Tpi 321 8010 323 8010

RUKO 8012 HSS-сталь 
Пилка с волнообразным разводом зубьев. Для тонких листовых материалов.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 118 G Metabo® 23 636
MP.S® 3110 Wilpu® HG 107
AEG® 274-652

Применение для: 
Листовая сталь и профили до 1,0 мм, St 37, цветные металлы, алюминий до 2,0 мм. 
Охлаждение: спрей RUKO. Армированная стекловолокном пластмасса, оргстекло, 
текстолит, прессованная пластмасса, изоляционный материал. Охлаждение: вода.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

77,0 x 7,9 x 1,0 0,7 36 Tpi 321 8012 323 8012

Пилки лобзика для металла



« www.ruko.de »

207

1.
11

Пилки для лобзика для машинок
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG®  и др.

RUKO 8013 HSS-сталь 
Пилка с разведёнными зубьями.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 127 D Metabo® 23 639
MP.S® 3118 Wilpu® K 14
AEG® 274-315

Применение для: 
Мягкая сталь от 3,0 до 6,0 мм, цветные металлы, алюминий и его сплавы от 3,0 до 
15,0 мм. Охлаждение: спрей RUKO. Пластмасса и армированная стекловолокном 
пластмасса, асбестоцемент, этернит.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

100,0 x 7,9 x 1,0 3,0 8 Tpi 321 8013 323 8013

RUKO 8017 HSS-сталь 
Пилка с волнообразным разводом зубьев, удлинённая.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 318 B Metabo® —
MP.S® 3115 Wilpu® MG 32 bi
AEG® 274-653

Применение для: 
Профили, мягкая сталь и алюминий от 2,0 до 10,0 мм, 
соединительные элементы, «сэндвич» материал до 70,0 мм, 
изоляционный материал.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

132,0 x 7,9 x 1,3 2,0 13 Tpi 321 8017 323 8017

RUKO 8016 HSS-сталь 
Пилка с волнообразным разводом зубьев, удлинённая.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 318 A Metabo® 23 629
MP.S® 3114 Wilpu® MG 31 bi
AEG® 274-654

Применение для: 
Профили, мягкая сталь, алюминий от 1,5 до 4,0 мм, 
соединительные элементы, «сэндвич» материал до 70,0 мм, 
изоляционный материал.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

132,0 x 9,5 x 1,0 1,2 21 Tpi 321 8016 323 8016

RUKO 8028 HSS-биметалл 
Пилка с волнообразным разводом зубьев.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 118 BF Metabo® 23 973
MP.S® 3113 F Wilpu® MG 12 bi
AEG® 340-012

Применение для: 
Мягкая сталь, цветные металлы от 3,0 до 10,0 мм, 
нержавеющая листовая сталь.
Дерево с вкраплениями из металла, оргстекло.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

77,0 x 7,9 x 1,0 2,0 13 Tpi 321 8028 323 8028

Пилки лобзика для металла
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Пилки для лобзика для машинок
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG®  и др.

RUKO 8033 HSS-биметалл 
Пилка с волнообразным разводом зубьев.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 118 AF Metabo® 23 971
MP.S® 3111 F Wilpu® MG 11 bi
AEG® 340-011

Применение для: 
Мягкая сталь, цветные металлы, 
алюминий и его сплавы от 1,5 до 4,0 мм, 
нержавеющая листовая сталь, V2A.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

77,0 x 7,9 x 1,0 1,2 21 Tpi 321 8033 323 8033

RUKO 8020 HSS-биметалл
Пилка с волнообразным разводом зубьев.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 318 BF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® K 14 bi
AEG® 274-653

Применение для: 
Профили и трубы до 60,0 мм, при толщине стенки от 3,0 до 10,0 мм, 
цветные металлы и сталь V2A. Дерево с вкраплениями из металла, 
оргстекло, армированная стекловолокном пластмасса

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

132,0 x 7,9 x 1,0 2,0 13 Tpi 321 8020 323 8020

RUKO 8019 HSS-биметалл
Пилка с волнообразным разводом зубьев.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 318 AF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® MG 31 bi
AEG® 274-654

Применение для: 
Профили и трубы до 60,0 мм, 
при толщине стенки 1,4 до 4,0 мм, 
сталь V2A.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

132,0 x 7,9 x 1,0 1,2 21 Tpi 321 8019 323 8019

Пилки лобзика для металла



« www.ruko.de »

209

1.
11

Пилки лобзика для дерева

Пилки для лобзика для машинок
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG®  и др.

RUKO 8021 HSS-биметалл 
Разведённые заостренные зубья.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 144 DF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® HGS 14 bi
AEG® —

Применение для: 
Твёрдая и мягкая древесина до 60,0 мм, 
дерево с вкраплениями из металла.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

100,0 x 7,9 x 1,3 4,0 6 Tpi 321 8021 323 8021

RUKO 8005 HCS 
Пилка с волнообразным разводом зубьев.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 119 B Metabo® 23 631
MP.S® 3108 Wilpu® HW 12
AEG® 274-353

Применение для: 
Фанера, ДСП толщиной до 30,0 мм; изоляционный материал, 
оргстекло толщиной до 6,0 мм; прессованная пластмасса, текстолит толщиной до 
4,0 мм; картон, линолеум толщиной до 6,0 мм. Охлаждение: вода.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

77,0 x 7,9 x 1,0 2,0 13 Tpi 321 8005 323 8005

RUKO 8007 HCS 
Узкое полотно для криволинейных пропилов. 
Для быстрых шероховатых пропилов. Коническое полотно, шлифованные зубья.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 101 D Metabo® 23 635
MP.S® 3105 Wilpu® HGS 24
AEG® 274-351

Применение для: 
Твёрдая, мягкая древесина, фанера, 
ДСП толщиной до 50,0 мм; мягкая пластмасса толщиной до 30,0 мм.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

100,0 x 7,9 x 1,45 4,0 6 Tpi 321 8007 323 8007

RUKO 8002 HCS 
Для чистых и быстрых пропилов. Коническое полотно, шлифованные зубья.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 101 DP Metabo® 23 655
MP.S® 3103 Wilpu® HC 14 D
AEG® 274-351

Применение для: 
Твёрдая, мягкая древесина, фанера, 
ДСП толщиной до 60,0 мм; мягкая пластмасса толщиной до 25,0 мм.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

100,0 x 7,9 x 1,7 4,0 6 Tpi 321 8002 323 8002
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Пилки для лобзика для машинок
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG®  и др.

RUKO 8006 HCS 
Разведённые заостренные зубья. Для быстрых шероховатых пропилов. 

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 144 D Metabo® 23 633
MP.S® 3104 Wilpu® HGS 14
AEG® 213-116

Применение для: 
Твёрдая  и мягкая древесина толщиной до 60,0 мм; полистирол, 
полиамид и мягкая пластмасса толщиной до 50,0 мм; оргстекло толщиной до 30,0 мм; 
текстолит, изоляционный материал, картон. Охлаждение: вода.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

100,0 x 7,5 x 1,3 4,0 6 Tpi 321 8006 323 8006

RUKO 8072 HCS 
Разведённые заостренные зубья. Для криволинейных пропилов.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 244 D Metabo® 23 649
MP.S® — Wilpu® —
AEG® 346-078

Применение для: 
Твёрдая и мягкая древесина толщиной до 60,0 мм; 
полистирол, полиамид, мягкая пластмасса толщиной 50,0 мм.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

100,0 x 6,4 x 1,3 4,0 6 Tpi 321 8072 323 8072

RUKO 8070 HCS 
Разведённые зубья. Для шероховатых пропилов с большой режущей способностью.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 111 C Metabo® 23 632
MP.S® — Wilpu® HG 13
AEG® 254-071

Применение для: 
Твёрдая и мягкая древесина толщиной до 60,0 мм; 
полистирол, полиамид, мягкая пластмасса толщиной 30,0 мм.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

100,0 x 7,9 x 1,3 3,0 8 Tpi 321 8070 323 8070

RUKO 8001 HCS 
Для чистых и быстрых пропилов. Коническое полотно, шлифованные зубья.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 101 B Metabo® 23 634
MP.S® 3101 Wilpu® HC 12
AEG® 254-061

Применение для: 
Твёрдая, мягкая древесина, фанера, 
ДСП толщиной до 50,0 мм; 
мягкая пластмасса толщиной до 20,0 мм.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

100,0 x 7,9 x 1,45 2,5 10 Tpi 321 8001 323 8001

Пилки лобзика для дерева
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Пилки для лобзика для машинок
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG®  и др.

RUKO 8018 HCS 
Для чистых пропилов. Коническое полотно, шлифованные зубья. 
Обратное направление резания

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 101 BR Metabo® 23 650
MP.S® 3102 Wilpu® HC 12 R
AEG® 346-079

Применение для: 
Твёрдая, мягкая древесина, фанера, 
ДСП толщиной до 60,0 мм; мягкая пластмасса.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

100,0 x 7,9 x 1,45 2,5 10 Tpi 321 8018 323 8018

RUKO 8023 HCS 
Коническое полотно, шлифованные зубья.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 301 D Metabo® 23 654
MP.S® 3101 L Wilpu® —
AEG® —

Применение для: 
Твёрдая, мягкая древесина, фанера, 
ДСП толщиной до 70,0 мм; 
мягкая пластмасса толщиной до 40,0 мм.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

117,0 x 7,9 x 1,45 4,0 6 Tpi 321 8023 323 8023

RUKO 8024 HCS 
Для чистых и быстрых пропилов. Коническое полотно, шлифованные зубья.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® T 301 DL Metabo® —
MP.S® 3104 L Wilpu® HGS 34
AEG® —

Применение для: 
Твёрдая, мягкая древесина, фанера, 
ДСП толщиной до 70,0 мм; мягкая пластмасса толщиной до 40,0 мм.

Размер
Длина x Высота 

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

Артикул
Шт. в упак.

x Толщина мм мм дюйм 5 20

132,0 x 9,5 x 1,45 4,0 6 Tpi 321 8024 323 8024

Пилки лобзика для дерева
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Пилки для лобзика

Справочная таблица - пилки RUKO
Технические характеристики аналогов могут отличаться.

Артикул Bosch® D+N® Gematic® Hawera® Lenox® Metabo® MP.S® Wilpu® Atlas
Copco®/
 AEG®

Holz-Her® Festo®

321 8001 T 101 B 3 22 25 10 2255 240 515 F 450 S 23 634 3101 HC 12 254-061 Ho 75 F S 75/2,5
321 8002 T 101 DP 3 29 40 10 2258 240 516 F 456 S 23 655 3103 HC 14 D 274-351 — S 75/4
321 8005 T 119 B 3 20 20 10 2249 144 212 F 410 S 23 631 3108 HW 12 274-353 SP 50 G —
321 8006 T 144 D 3 23 40 10 2270 240 520 F 406 S 23 633 3104 HGS 14 213-116 HW 75 G S75/4
321 8007 T 101 D 3 22 40 — 240 521 F 416 SC 23 635 3105 HGS 24 274-351 HO 75 G —
321 8009 T 218 A 3 13 12 10 2104 240 523 F 324 S 23 647 3112 MG 21 254-063 ME 50 M —
321 8010 T 118 A 3 10 12 — — F 318 SC 23 637 3111 MG 11 254-063 AK 50 M HS 50/1.2
321 8011 T 118 B 3 10 20 10 2107 240 525 F 340 SV 23 638 3113 MG 12 254-064 ME 50 G HS 50/2
321 8012 T 118 G 3 10 07 10 2101 240 526 — 23 636 3110 HG 107 274-652 ME 50 F —
321 8013 T 127 D 3 10 30 10 2110 240 528 F 410 S 23 639 3118 K 14 274-315 AL 75 G HS 75/3
321 8016 T 318 A 3 11 12 10 2113 240 527 F 518 S 23 629 3114 MG 31 bi 274-654 AK 100 M —
321 8017 T 318 B 3 11 20 10 2116 240 534 F 410 S — 3115 MG 32 bi 274-653 ME 100 G —
321 8018 T 101 BR 3 26 25 10 2264 240 545 F 450 SR 23 650 3102 HC 12 R 346-079 — —
321 8019 T 318 AF 3 15 12 — 144 223 F 324 S — — MG 31 bi 274-654 HS 105 —

/1,2 bi
321 8020 T 318 BF 3 15 20 — 144 227 — — — K 14 bi 274-653 HS 105 —

/2,0 bi
321 8021 T 144 DF 3 33 40 — 144 220 F 456 S — — HGS 14 bi — — HS 75/4 bi
321 8023 T 301 D 3 27 40 — — F 410 S 23 654 3101 L — — HO 90 G —
321 8024 T 301 DL 3 40 40 10 2253 144 213 F 686 S — 3104 L HGS 34 — — —
321 8028 T 118 BF 3 14 20 10 2322 144 225 F 314 S 23 973 3113 F MG 12 bi 340-012 — —
321 8033 T 118 AF 3 14 12 10 2319 240 503 F 324 S 23 971 3111 F MG 11 bi 340-011 — —
321 8070 T 111 C 3 20 30 — — — 23 632 — HG 13 254-071 HO 75 R S 75/3
321 8072 T 244 D 3 24 40 — — — 23 649 — — 346-078 HW 75 K S 75/4 K
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Полотна для резки стали кузова

Пилки для пневматических лобзиков
Ober®, Chicago Pneumatic®, Shinano®, Facom® и Pneutec®

Пилки для пневматических лобзиков
SIG®, FLEX® и Wieländer+Schill®

RUKO 8811 HSS-биметалл 
Для тонкой листовой стали, например, автомобильного листа.

Применение для: St 37, V2A, цветные металлы до 2,0 мм. Для криволинейных ропилов.

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

91,5 x 12,7 x 0,6 1,0 24 Tpi 321 8811

RUKO 8812 HSS-биметалл 
Для тонкой листовой стали, например, автомобильного листа.

Применение для: St 37, V2A, цветные металлы до 1,0 мм. Для криволинейных ропилов. 

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

91,5 x 12,7 x 0,6 0,8 32 Tpi 321 8812

RUKO 8814 HSS-биметалл 
Для тонкой листовой стали, например, автомобильного листа.

Применение для: St 37, цветные металлы до 2,5 мм. Дерево, пластик, текстолит.

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

96,0 x 12,7 x 0,6 1,8 14 Tpi 321 8814

RUKO 8824 HSS-биметалл 
Для тонкой листовой стали, например, автомобильного листа.

Применение для: St 37, V2A, цветные металлы до 2,0 мм. Для криволинейных ропилов.

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

96,0 x 12,7 x 0,6 1,0 24 Tpi 321 8824

RUKO 8832 HSS-биметалл 
Для тонкой листовой стали, например, автомобильного листа.

Применение для: St 37, V2A, цветные металлы до 1,0 мм. Для криволинейных ропилов.

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

96,0 x 12,7 x 0,6 0,8 32 Tpi 321 8832



214

1.
11

Cаблевидные пилки для металл

Саблевидные пилки для машинок 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® и др.

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

115,0 x 18,0 x 1,25 1,4 18 Tpi 331 89395

RUKO 8915 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 922 BF Metabo® 31130
MP.S® 4411 Wilpu® 3013-150
AEG® 323-810

Применение для: 
для толстых листов металла (толщина 3,0 - 8,0 мм), 
массивных труб и профилей (Ø 10,0 - 100,0 мм), 
для быстрого разреза.

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

150,0 x 18,0 x 0,9 1,8 14 Tpi 331 89155

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

150,0 x 18,0 x 0,9 1,8 - 3,0 8 - 14 Tpi 331 89405

RUKO 8908 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 922 EF Metabo® 31132
MP.S® 4401 Wilpu® 3014-150
AEG® 323-809

Применение для: 
для тонких листов металла (толщина 1,5 - 4,0 мм), 
труб и профилей (Ø 5,0 - 100,0 мм).

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

150,0 x 18,0 x 0,9 1,4 18 Tpi 331 89085

RUKO 8939 HM (твердосплавная)
Зубья шлифованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 518 EHM Metabo® —
MP.S® — Wilpu® —
AEG® —

Применение для: 
для листов металла Inox (толщина 2,0 - 4,0 мм), профилей Inox (Ø 2,0 - 50,0 мм), 
стеклопластика / эпоксидных плит (2,0 - 15,0 мм). При работе с металлом следует 
уменьшить число ходов, использовать охлаждение и избегать вибраций.

RUKO 8940 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 123 XF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® —
AEG® —

Применение для: 
для тонких, средних и толстых листов металла (толщина 1,0 - 8,0 мм), 
тонких, средних и толстых профилей (Ø 5,0 - 100,0 мм).
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Cаблевидные пилки для металл

RUKO 8906 HSS-биметалл 
Зубья волнистые и фрезерованные.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 922 AF Metabo® 31129
MP.S® 4405 Wilpu® 3015-150
AEG® 318-128

Применение для:
для тонких листов металла (толщина 0,7 - 3,0 мм), 
тонких труб и профилей (Ø 5,0 - 10,0 мм). Лёгкий, чистый разрез.

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

150,0 x 18,0 x 0,9 1,0 24 Tpi 331 89065

Саблевидные пилки для машинок 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® и др.

RUKO 8916 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 1122 BF Metabo® 31135 /
MP.S® 4415  31485
AEG® — Wilpu® 3013-200

Применение для:
для толстых листов металла (толщина 3,0 - 8,0 мм), 
массивных труб и профилей (Ø 10,0 - 175,0 мм). 
Гибкий, точный и быстрый разрез.

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

225,0 x 18,0 x 0,9 1,8 14 Tpi 331 89165

RUKO 8913 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 1122 EF Metabo® 31133 /
MP.S® 4402  31483
AEG® 323-812 Wilpu® 3014-200

Применение для:
для тонких листов металла (толщина 1,5 - 4,0 мм), 
труб и профилей (Ø 5,0 - 175,0 мм). Гибкий, точный разрез.

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

225,0 x 18,0 x 0,9 1,4 18 Tpi 331 89135

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

200,0 x 18,0 x 1,25 1,8 - 2,4 10 - 14 Tpi 331 89185

RUKO 8918 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 1025 VF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® —
AEG® —

Применение для:
для средних и толстых листов металла (толщина 2,0 - 12,0 мм), 
массивных труб и профилей (Ø 10,0 - 150,0 мм). Лёгкий, чистый разрез.
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Cаблевидные пилки для металла и дерева

Саблевидные пилки Demolition для машинок  
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® и др.

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

150,0 x 21,0 x 1,6 4,2 6 Tpi 331 89855

RUKO 8986 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 920 CF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® —
AEG® —

Применение для:
для плит (толщина 4,0 - 10,0 мм), массивных труб и профилей (Ø 20,0 - 100,0 мм).
Идеально подходит для нарезки труб, спасательных работ и сноса строений. 
Мощный и грубый разрез.

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

150,0 x 21,0 x 1,6 2,9 8 - 10 Tpi 331 89865

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

225,0 x 21,0 x 1,6 4,2 6 Tpi 331 89885

RUKO 8989 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 1120 CF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® —
AEG® —

Применение для:
для плит (4,0 - 10,0 мм), массивных труб и профилей (Ø 20,0 - 175,0 мм).
Идеально подходит для нарезки труб, спасательных работ и сноса строений. 
Мощный и грубый разрез.

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

225,0 x 21,0 x 1,6 2,9 8 - 10 Tpi 331 89895

RUKO 8985 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 610 DF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® —
AEG® —

Применение для:
для дерева с гвоздями, металла, древесно-стружечных плит (толщина 10,0 - 100,0 мм), 
пластмассовых профилей (Ø 5,0 - 100,0 мм), массивного пластика / стеклопластика 
(8,0 - 50,0 мм), оконных рам из дерева и металла. Особо подходит для глубоких разрезов.

RUKO 8988 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 1110 DF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® —
AEG® —

Применение для:
для дерева с гвоздями, металла, древесно-стружечных плит (толщина 10,0 - 175,0 мм), 
массивного пластика / стеклопластика (8,0 - 50,0 мм), для выполнения вырезов в стенах 
из дерева и металла (до 150,0 мм). Для спасательных работ и сноса строений.
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Cаблевидные пилки для металла и дерева

Саблевидные пилки для машинок 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® и др.

RUKO 8917 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 611 DF Metabo® 31123 /
MP.S® 4016  31473
AEG® 318-127 Wilpu® —

Применение для:
для дерева с гвоздями, металла, древесно-стружечных плит (толщина 10,0 - 100,0 мм), 
пластмассовых профилей (Ø 5,0 - 100,0 мм), массивного пластика / стеклопластика 
(8,0 - 50,0 мм), оконных рам из дерева и металла. Особо подходит для глубоких разрезов. 

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

150,0 x 18,0 x 1,25 4,2 6 Tpi 331 89175

RUKO 8901 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 922 HF Metabo® 31131
MP.S® 4430 Wilpu® —
AEG® —

Применение для:
для дерева с гвоздями и металла (толщина 5,0 - 100,0 мм), 
металлических листов, труб, алюминиевых профилей (3,0 - 12,0 мм) и поддонов. 

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

150,0 x 18,0 x 0,9 2,5 10 Tpi 331 89015

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

200,0 x 18,0 x 1,25 2,1 - 4,3 6 - 12 Tpi 331 89435

RUKO 8909 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 1022 HF Metabo® —
MP.S® 4431 Wilpu® —
AEG® —

Применение для:
для дерева с гвоздями и металла (толщина 5,0 - 150,0 мм), 
металлических листов, труб, алюминиевых профилей (3,0 - 12,0 мм) 
и поддонов. 

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

200,0 x 18,0 x 0,9 2,5 10 Tpi 331 89095

RUKO 8943 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 3456 XF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® —
AEG® —

Применение для:
для дерева с гвоздями и металла, древесно-стружечных плит (толщина 5,0 - 150,0 мм), 
металлических листов, алюминиевых профилей (3,0 - 18,0 мм), 
пластмасс / стеклопластика и профилей (Ø 5,0 - 150,0 мм).
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RUKO 8936 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 1111 DF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® —
AEG® 318-125

Применение для:
для дерева с гвоздями и металла, древесно-стружечных плит (толщина 10,0 - 175,0 мм), 
пластмассовых профилей (Ø 5,0 - 175,0 мм), 
массивных пластмасс / стеклопластов (8,0 - 50,0 мм)

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

225,0 x 18,0 x 1,25 4,2 6 Tpi 331 89365

Саблевидные пилки для машинок 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® и др.

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

225,0 x 18,0 x 0,9 2,5 10 Tpi 331 89455

RUKO 8933 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 1125 VF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® —
AEG® 323-813

Применение для:
для дерева с гвоздями и металла (толщина 5,0 - 175,0 мм), 
металлических листов, алюминиевых профилей (толщина 3,0 - 10,0 мм) 
и пластмассовых профилей (Ø 3,0 - 175,0 мм)

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

225,0 x 18,0 x 1,25 2,5 10 - 14 Tpi 331 89335

RUKO 8928 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 1122 VF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® —
AEG® 323-813

Применение для:
для дерева с гвоздями и металла (толщина 5,0 - 175,0 мм), 
металлических листов, алюминиевых профилей (3,0 - 10,0 мм) 
и пластмассовых профилей (Ø 3,0 - 175,0 мм). Гибкий, точный разрез.

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

225,0 x 18,0 x 0,9 1,8 - 2,4 10 - 14 Tpi 331 89285

Cаблевидные пилки для металла и дерева

RUKO 8945 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 1122 HF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® —
AEG® —

Применение для:
дерева с гвоздями и металла (толщина 5,0 - 175,0 мм), 
металлических листов, труб, алюминиевых профилей (3,0 - 12,0 мм) 
и для ремонта поддонов. Гибкий, точный разрез.
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Саблевидные пилки для машинок 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® и др.

RUKO 8937 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 1411 DF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® 3021-300 bi
AEG® —

Применение для:
для дерева с гвоздями, металла и древесно-стружечных плит (толщина 10,0 - 250,0 мм),  
газобетона (10,0-250,0 мм), пластмасс / стеклопластика и профилей (5,0 - 60,0 мм) 

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

300,0 x 18,0 x 1,25 4,2 6 Tpi 331 89375

RUKO 8910 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 1222 VF Metabo® 31125 /
MP.S® 4432  31475
AEG® 323-813 Wilpu® 3018-280

Применение для:
для дерева с гвоздями и металла (толщина 5,0 - 250,0 мм), 
металлических листов, алюминиевых профилей (толщина 3,0 - 10,0 мм) 
и пластмассовых профилей (Ø 3,0 - 250,0 мм). Гибкий, точный разрез.

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

300,0 x 18,0 x 0,9 2,5 10 - 14 Tpi 331 89105

RUKO 8929 HSS-биметалл 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 1225 VF Metabo® 31124 /
MP.S® 4422  31474
AEG® — Wilpu® —

Применение для:
для дерева с гвоздями и металла (толщина 5,0 - 250,0 мм), 
металлических листов, алюминиевых профилей (3,0 - 10,0 мм) 
и пластмассовых профилей (Ø 3,0 - 250,0 мм). 

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

300,0 x 18,0 x 1,25 1,8 - 2,4 10 - 14 Tpi 331 89295

Cаблевидные пилки для металла и дерева



220

1.
11

Cаблевидные пилки для дерева

RUKO 8905 HCS 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 617 K Metabo® —
MP.S® 4021 Wilpu® 3019-150
AEG® —

Применение для:
для крупных деревянных элементов без гвоздей (20,0 - 100,0 мм), 
живого дерева, для обрубки сучьев (Ø до 100,0 мм). 
Особенно подходит для криволинейных и глубоких разрезов.

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

150,0 x 18,0 x 1,25 8,5 3 Tpi 331 89055

Саблевидные пилки для машинок 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® и др.

RUKO 8903 HCS 
Зубья разведены.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 828 D Metabo® 31136
MP.S® 4014 Wilpu® 3025-150
AEG® 318-131 / 323-801

Применение для:
специально для различных плит из гипса и ригипса (8,0 - 100,0 мм),
для дерева, этернита и пластмассы.

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

150,0 x 18,0 x 0,9 4,2 6 Tpi 331 89035

RUKO 8924 HCS 
Зубья разведены и шлифованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 644 D Metabo® 31120 /
MP.S® 4011  31470
AEG® 323-800 Wilpu® 3021-150

Применение для:
для конструкционного дерева, фанеры и пластмасс 6,0 - 100,0 мм), 
деревянных стен (до 75,0 мм), древесностружечных плит и плит MDF (6,0 - 60,0 мм). 
Особенно подходит для глубоких разрезов.

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

150,0 x 18,0 x 1,25 4,2 6 Tpi 331 89245

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

200,0 x 18,0 x 1,25 2,5 -  4,3 6 - 10 Tpi 331 89445

RUKO 8944 HCS 
Зубья разведены и шлифованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 2345 X Metabo® —
MP.S® —
AEG® — Wilpu® —

Применение для:
для конструкционного дерева, фанеры и пластмасс (6,0 - 150,0 мм), 
деревянной стены (до 175,0 мм), древесностружечных плит и плит MDF (6,0 - 60,0 мм). 
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Cаблевидные пилки для дерева

RUKO 8923 HCS 
Зубья разведены и фрезерованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 1111 K Metabo® —
MP.S® — Wilpu® —
AEG® —

Применение для:
для крупных деревянных элементов без гвоздей (20,0 - 175,0 мм), 
дров (Ø 20,0 - 175,0 мм).

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

225,0 x 18,0 x 1,25 8,5 3 Tpi 331 89235

Саблевидные пилки для машинок 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® и др.

RUKO 8922 HCS 
Зубья разведены и шлифованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 1531 L Metabo® 31139 /
MP.S® 4052  31488
AEG® 323-803 Wilpu® 3029-240

Применение для:
для крупных деревянных элементов без гвоздей (толщина 15,0 - 190,0 мм), 
живого дерева, обрубки сучьев (Ø до 190,0 мм), дров (Ø 15,0 - 190,0 мм).

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

240,0 x 18,0 x 1,6 4,0 - 6,5 5 Tpi 331 89225

RUKO 8904 HCS
Зубья разведены и шлифованы.

Аналоги
Технические характеристики 
могут отличаться

Bosch® S 1344 D Metabo® 31122 /
MP.S® 4015  31472
AEG® 323-802 Wilpu® 3021-300

Применение для:
для конструкционного дерева, деревянных стен, 
фанеры, пластмасс, древесно-стружечных плит, плит MDF.

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев
Зубья

Артикул
Шт. в упак.

мм мм дюйм 5

300,0 x 18,0 x 1,25 4,2 6 Tpi 331 89045
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Саблевидные пилки

Справочная таблица - пилки RUKO
Технические характеристики аналогов могут отличаться.

Артикул Bosch® D+N® Gematic® Hawera® Metabo® MP.S® Fein® Alfra®

33189015 S 922 HF 11 10 18 11 5346 144248 31131 4430 48015 30 058

33189035 S 828 D 11 20 41 11 5222 121605 31136 4014 56012 30 082

33189045 S 1344 D 11 20 46 11 5210 144235 31122 4015 — 30 079
31472

33189055 S 617 K 11 20 40 11 5207 121590 — 4021 50011 30 076
33189065 S 922 AF 11 10 21 11 5354 144239 31129 4405 — 30 061

33189085 S 922 EF 11 10 20 11 5352 144242 31132 4401 — 30 060

33189095 S 1022 HF 11 10 24 11 5361 144249 — 4431 52013 30 063
33189105 S 1222 VF 11 10 31 — — 31125 4432 — 30 071

31475
33189135 S 1122 EF 11 10 26 11 5367 144243 31133 4402 59018 30 065

31483
33189155 S 922 BF 11 10 19 11 5349 144245 31130 4411 47017 30 059

33189165 S 1122 BF 11 10 25 11 5364 — 31135 4415 51010 30 064
31485

33189175 S 611 DF 11 22 70 11 5328 — 31123 4016 — —
31473

33189185 S 1025 VF — — — — — — —
33189225 S 1531 L 11 20 51 11 5219 121611 31139 4052 — —

31488
33189235 S 1111 K — — — — — — —
33189245 S 644 D 11 20 44 11 5201 121600 31120 4011 55019 —

31470
33189285 S 1122 VF 11 10 35 — — — — — —
33189295 S 1225 VF 11 10 32 11 5379 — 31124 4422 — —

31474
33189335 S 1125 VF 11 10 34 — — — — — —
33189365 S 1111 DF 11 22 71 — — — — — —
33189375 S 1411 DF 11 22 72 — — — — — —
33189395 S 518 EHM — — — — — — —
33189405 S 123 XF — — — — — — —
33189435 S 3456 XF — — — — — — —
33189445 S 2345 X — — — — — — —
33189455 S 1122 HF — — — — — — —
33189855 S 610 DF — — — — — — —
33189865 S 920 CF — — — — — — —
33189885 S 1110 DF — — — — — — —
33189895 S 1120 CF — — — — — — —
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Саблевидные пилки

Справочная таблица - пилки RUKO
Технические характеристики аналогов могут отличаться.

Артикул Flex® Wilpu® Atlas
Copco®/
AEG®

Makita®

Hitachi®

Milford®

Rockwell®

Lenox® Rothenberger®

33189015 — — — — M 88176 20562-610R —
R 12415

33189035 200.786 3025-150 318-131 M 0.30.20 M 87945 20560-606R —
323-801 H 983 605 Z

33189045 201.936 3021-300 318-125 M 0.30.21 M 88010 20585-156R —
323-802 R 12403

33189055 200.751 3019-150 — M 0.30.19 M 87936 — —
33189065 200.743 3015-150 318-128 M 0.30.07 M 88179 20568-624R 86.5784

H 983 603 Z R 12433
33189085 200.735 3014-150 323-809 M 0.30.06 M 88178 20566-618R 86.5785

H 983 602 Z R 12454
33189095 — — — — M 88174 20580-810R —
33189105 201.928 3018-280 323-813 M 0.30.18 M 88208 — —

M 12418
33189135 217.751 3014-200 323-812 M 0.30.09 M 88187 20578-818R 86.5787

R 12420
33189155 200.727 3013-150 323-810 M 0.30.13 M 88177 205654-614R 86.5786

M 12451
33189165 217.190 3013-200 — M 0.30.08 M 88186 — 86.5788

H 983 601 Z R 12419
33189175 — — 318-127 — — 20570-636RP —

33189185 — — — — — — —
33189225 250.056 3029-240 323-803 M 0.30.29 — — —

33189235 — — — — — — —
33189245 — 3021-150 318-126 — M 88000 20572-656R —

323-800 R 12400
33189285 — — 323-813 — — — —
33189295 — — — — M 88218 20583-110R 86.5789

R 12457 —
33189335 — — 323-813 — — — —
33189365 — — 318-125 — — — —
33189375 — 3021-300 bi — — — — —
33189395 — — — — — — —
33189405 — — — — — — —
33189435 — — — — — — —
33189445 — — — — — — —
33189455 — — — — — — —
33189855 — — — — — — —
33189865 — — — — — — —
33189885 — — — — — — —
33189895 — — — — — — —
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HIGH SPEED STEEL FLEXIBLE
18 TPI   12" / 300 mm      
>I<  =  .025" / 0.65 mmHSS-Co BihartRUKO Art. No:

3121 300 18 R

Germany

HIGH SPEED STEEL FLEXIBLE
18 TPI   12" / 300 mm      
>I<  =  .025" / 0.65 mmHSS bi-flexibleRUKO Art. No:

3181 300 18 R

Germany

Полотна ножовочные

Полотно ножовочное HSS-Co Bihart кобальт

Стандарт упаковки: коробка по 100 шт. (10 x 10 шт.)

Стандарт упаковки: коробка по 100 шт. (10 x 10 шт.)

Полотно ножовочное HSS bi-flexible

Ручка изготовлена из лакированного легкого металла,
корпус хромированный, полированный.
Для ножовочных полотен длинной 300,0 мм.
В комплект входит одно полотно HSS-Co с 24 зубьями на дюйм.

Ножовка Компакт 33

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев Стандарт
упаковки коробка по

Артикул

мм дюйм Зубья, дюйм Зубья, см

300,0 x 13,0 x 0,65 12 x 1/2 x 0.025 18 8 100 3121 300 18 R
300,0 x 13,0 x 0,65 12 x 1/2 x 0.025 24 10 100 3121 300 24 R
300,0 x 13,0 x 0,65 12 x 1/2 x 0.025 32 12 100 3121 300 32 R

Размер
Длина x Высота x Толщина

Шаг зубьев Стандарт
упаковки коробка по

Артикул

мм дюйм Зубья, дюйм Зубья, см

300,0 x 13,0 x 0,65 12 x 1/2 x 0.025 18 8 100 3181 300 18 R
300,0 x 13,0 x 0,65 12 x 1/2 x 0.025 24 10 100 3181 300 24 R
300,0 x 13,0 x 0,65 12 x 1/2 x 0.025 32 12 100 3181 300 32 R

Размер Стандарт
упаковки коробка по

Артикул

Длина мм Высота мм Вес

420,0 130,0 580 g 1 317 000 33 R

Это высокоскоростное биметаллическое полотно ручной пилы 
состоит из двух различных сортов стали. Режущие кромки состоят 
из высокоскоростной твердой молибденовой стали, а тело пильного 
полотна из легированной термически улучшенной стали. Благодаря 
комбинации обоих сортов стали в одном это полотно ручной пилы 
особенно износостойкое, неломкое и обладает отличной стойкостью 
режущего инструмента. Подходит для резки всех распространенных 
материалов. Идеальное полотно для повышенных требований.

Это высокоскоростное цельнометаллическое полотно пилы благо-
даря специальной термической обработке обладает двумя кажу-
щимися несовместимыми свойствами: твердость и эластичность. 
Закалены только зубья пилы, а высокоскоростное полотно пилы оста-
ется гибким. Благодаря двум зонам твердости это полотно ручной 
пилы практически обладает свойствами высокоскоростного биметал-
лического полотна пилы. Идеальное полотно для ремесленника.
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Фаскосниматели

Универсальная ручка Unigrat 
изготовлена по новейшим эргономическим технологиям

Универсальная ручка
В ручке можно хранить сменные лезвия.

Конусообразная форма рукоятки
Рукоятка сужается к низу, 
тем самым ещё лучше лежит в руке.

Смещённые поверхности
Благодаря поверхностям универсальная ручка Unigrat еще 
удобнее лежит в руке и обеспечивает хороший крутящий момент.

Удобная рукоятка
Рукоятка сделана со специальными желобками,
что предотвращает выскальзывание инструмента из руки.

Работа одной рукой
Фиксирующая головка нажимается большим и указательным пальцем. 
Она позволяет использовать всевозможные стальные держатели (B-C-D-E-F) 
и регулировать их длину до 100,0 мм.
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Фаскосниматели

Стандарт упаковки: пластиковая упаковка

Система фаскоснимателей Unigrat

Описание Артикул Кол-во
шт.

Универсальная ручка A
Эта ручка приспособлена для держателей B-C-D-E-F. 
Фиксирующая головка позволяет регулировать длину держателя, 
выдвигать его до 100,0 мм и фиксировать в любой промежуточной 
позиции. Сменные лезвия хранятся в ручке.

107 010 1

Стальной держатель B 107 011 1

Лезвие B 10 HSS Обычно используется для внутренних 
и внешних работ по материалам, образующим длинную стружку, 
таким как сталь, алюминий, пластик и т. д.

107 012 10

Лезвие B 20 HSS Обычно используется для внутренних
и внешних работ по материалам, образующим короткую стружку, 
таким как латунь, чугун и т. д.

107 014 10

Лезвие B 30 HSS Используется для одновременной обработки 
внутренней и внешней поверхности материала толщиной до 4,0 мм.

107 015 10

Лезвие B 50 Чертилка с твёрдоспл. остриём, возможна перезаточка 107 016 1

Лезвие B 60 HSS Используется для работы 
по материалу толщиной до 20,0 мм.

107 017 10

Лезвие B 70 HM Используется для работы 
по материалу толщиной до 3,0 мм.

107 018 1

Стальной держатель C 107 019 1

Лезвие C 40 HSS Небольшой треугольный нож 4,0 x 20,0 мм
для обработки поверхностей шириной до 4,0 мм.

107 020 1

Лезвие C 42 HSS Большой треугольный нож 8,0 x 30,0 мм 
для обработки поверхностей шириной до 8,0 мм.

107 021 1

Стальной держатель D 107 022 1

Лезвие D 80 Реверсивное твёрдосплавное лезвие с 6 режущими 
гранями для работы по материалу толщиной до 3,0 мм.

107 023 1

Лезвие D 82 Реверсивное твёрдосплавное лезвие с 2 режущими 
гранями для работы по материалу толщиной до 8,0 мм.

107 024 1

Стальной держатель E 107 025 1

Лезвие E 100 HSS Такое же, как B 10, только удлинённое. Исполь-
зуется для внутренних и внешних работ по материалам, образую-
щим длинную стружку, таким как сталь, алюминий, пластик и т. д.

107 026 10

Лезвие E 200 HSS Такое же, как B 20, только удлинённое.
Используется для внутренних и внешних работ по материалам, 
образующим короткую стружку, таким как латунь, чугун и т. д.

107 027 10

Лезвие E 300 HSS Такое же, как B 30, только удлинённое.
Используется для одновременной обработки внутренней и 
внешней поверхности материала толщиной до 4,0 мм.

107 028 10

Лезвие E 350 HSS Используется для снятия фаски с 
прямой кромки, шпоночной канавки.

107 029 10

Лезвие E 600 HSS Используется для обработки задней части 
поверхности толщиной до 20,0 мм.

107 030 5

Стальной держатель F 107 031 1

Зенкер F 12 HSS Используется для обработки 
отверстий до Ø 12,0 мм.

107 032 1

Зенкер F 20 HSS Используется для обработки 
отверстий до Ø 20,0 мм.

107 033 1

Зенкер F 30 HSS Используется для обработки 
отверстий до Ø 30,0 мм.

107 034 1
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A

F 20

F

A

E 100

E

E 200 E 300

A

D 80

D

C 42

A

C

A

B

B 10 B 20

Рациональная система ручных фаскоснимателей предназначена для зачистки поверхно-
стей и снятия фаски. Широкий выбор лезвий позволяет применять фаскосниматели для 
обработки различных видов материалов. Разнообразные лезвия позволяют обрабатывать 
внутреннюю, внешнюю поверхности, а также обе стороны одновременно. 

Наборы фаскоснимателей Unigrat

Стандарт упаковки: пластиковая упаковка

Описание Артикул

Набор Unigrat ”B” из 4-х предметов 107 003

Набор Unigrat ”C” из 3-х предметов 107 004

Набор Unigrat ”D” из 4-х предметов 107 005

Набор Unigrat ”E” из 5-ти предметов 107 006

Набор Unigrat ”F” из 3-х предметов 107 007

Фаскосниматели



« www.ruko.de »

229

1.
12

E 200
E 100

E 350

• Пластмассовая ручка приспособлена для 
хранения запасных лезвий.

• Смённые лезвия.

Кромочный фаскосниматель с лезвиями HSS

• Применяется для снятия фаски с кромок, 
труб, листового материала (сталь, алюми-
ний, латунь, медь) и пластмассовых плат.

Стандарт упаковки: пластиковая упаковка

• Алюминиевая шестигранная ручка.
• Компактный и удобный.

Фаскосниматель для быстрого применения с лезвиями HSS

• Идеален для постоянного
 одновременного прохождения.

Упаковка: SB-карман

Описание Артикул

Кромочный фаскосниматель A1 с лезвиями HSS E 100 107 050

Кромочный фаскосниматель A3 с 3 лезвиями HSS 107 051

Описание Артикул

Фаскосниматель со встроенным лезвием HSS E 100 107 052

Фаскосниматель со сменным лезвием HSS E 100 107 054

Фаскосниматели
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• Идеально подходит для внешней 
 и внутренней обработки труб.

Фаскосниматель для труб с ножами HSS

• Применяется для труб диаметром
 от 4,0 до 36,0 мм.

Стандарт упаковки: картонная упаковка

• Пластмассовая ручка с ограничителем и
 2 твёрдосплавными режущими гранями.

Фаскосниматель для листовыхматериалов с твёрдосплавными ножами

• Фаскосниматель обрабатывает 2 грани 
 за один рабочий проход.

• Предназначен для 2-хсторонней обработ-
ки листового материала (сталь, алюминий,

 латунь, медь) и пластмассовых плат.

• Пластмассовая ручка.
• Сменные дисковые ножи HSS.

Набор пазовых фаскоснимателей “N” с дисковыми ножами HSS

• Ширина обрабатываемых 
 пазов 2,4 - 11,0 мм.

• Предназначены для обработки стали 
 и алюминия.

Описание Артикул

Фаскосниматель для труб 107 053

Описание Артикул

Фаскосниматель для листовых 
материалов толщина материала 
до 5,0 мм

107 064

Фаскосниматель для листовых 
материалов толщина материала 
до 10,0 мм

107 065

Фаскосниматель для листовых 
материалов со сменными ножами

107 066

2 твёрдосплавных сменных ножа 107 067

Описание Артикул

Набор пазовых фаскоснимателей  “N” 
Из 3-х частей с 
универсальной ручкой А RUKO 

107 062

Сменный стальной держатель N 107 037

Сменный дисковый нож HSS 107 063

Стандарт упаковки: 
пластиковая упаковка

Стандарт упаковки: пластиковая упаковка

Фаскосниматели
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• Пластмассовая ручка с защитным 
 элементом и 2 режущими гранями HSS.

Двойной фаскосниматель с дисковыми ножами HSS

• Сменные дисковые ножи HSS.
• Расстояние между ножами регулируется.

Стандарт упаковки:
пластиковая упаковка

Описание Артикул

Двойной фаскосниматель 107 060

1 сменный дисковый нож HSS 107 061

• Предназначен для 2-хсторонней обработ-
ки листового материала (сталь, алюми-
ний, латунь, медь) и пластмассовых плат 
толщиной до 10,0 мм.

очень хорошо 
подходит

хорошо подходит

не 
рекомендуется

Лезвие Unigrat B 10

Лезвие Unigrat B 20

Лезвие Unigrat B 30

Лезвие Unigrat B 50

Лезвие Unigrat B 60

Лезвие Unigrat B 70

Лезвие Unigrat C 40

Лезвие Unigrat C 42

Лезвие Unigrat D 80

Лезвие Unigrat D 82

Лезвие Unigrat E 100

Лезвие Unigrat E 200

Лезвие Unigrat E 300

Лезвие Unigrat E 350

Лезвие Unigrat E 600

Зенкер Unigrat F 12

Зенкер Unigrat F 20

Зенкер Unigrat F 30

Двойной фаскосниматель

Пазовый фаскосниматель

Ф-ль д/лист. материалов

Ф-ль д/труб

Фаскосниматели
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Для заметок
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Пробойники отверстий

Описание

● Проделывает отверстия в листовом материале быстро, легко и без заусенцев.

● Три режущие точки обеспечивают хороший контакт с поверхностью, отсутствие 
 деформации, уменьшают нагрузку на болт.

● Применение подшипника облегчает работу и снижает прилагаемые усилия на 67%.

● Перед использованием рекомендуется смазать болт пастой или спреем RUKO.

● Метрический болт в пробойниках отверстий RUKO изготавливается из 
 высококачественных материалов и выдерживает большие нагрузки.

● Пробойники используются при помощи гаечного ключа, ручного или ножного 
 гидравлического аппарата.

● Возможно изготовление специальных размеров на заказ.
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Штемпель: трёхточечный 
Толщина материала: до 4,0 мм
Материал: специальная сталь
Болт: метрическая резьба
 от MF 10 класс
 прочности 12.9

Применение: для листовой стали, инстру-
ментальной листовой стали, цветных и лёг-
ких металлов, пластмассы. Применяется в 
приборостроении, изготовлении щитового 
оборудования, в электронике, механике, 
промышленности.

Стандарт упаковки:
индивидуальная картонная упаковка

Пробойник отверстий трёхточечный

Пробойники отверстий

Рекомендации по использованию 
пробойников

Болт Листовая сталь Нержавеющая
сталь

Цветные и
легкие металлы

Пластик

MF   8 x 1,0 мм 2,0 мм 1,0 мм 4,0 мм 4,0 мм

MF 10 x 1,0 мм 2,0 мм 1,0 мм 4,0 мм 4,0 мм

MF 12 x 1,5 мм 3,0 мм 2,0 мм 4,0 мм 4,0 мм

MF 16 x 1,5 мм 3,0 мм 2,0 мм 4,0 мм 4,0 мм

№ 109 300 K

Ø
мм

Размер
M + PG

Conduit & Pipe Size

Болт
MF

Артикул
стандарт

Артикул  с 
подшипни-

ком

12,7 M 12 / PG 7 MF   8 109 127 —
14,0 MF   8 109 140 —
15,2 PG 9 MF 10 109 152 109 152 K
16,0 MF 10 109 160 109 160 K
16,5 M 16 MF 10 109 165 109 165 K
17,0 MF 10 109 170 109 170 K
18,0 MF 10 109 180 109 180 K
18,6 PG 11 MF 10 109 186 109 186 K
19,0 MF 10 109 190 109 190 K
20,0 MF 10 109 200 109 200 K
20,4 M 20 / PG 13,5 MF 10 109 204 109 204 K
21,0 MF 10 109 210 109 210 K
22,0 MF 10 109 220 109 220 K
22,5 PG 16 / 1/2" MF 10 109 225 109 225 K
23,0 MF 10 109 230 109 230 K
24,0 MF 10 109 240 109 240 K
25,0 MF 10 109 250 109 250 K
25,4 M 25 MF 10 109 254 109 254 K
26,0 MF 10 109 260 109 260 K
27,0 MF 10 109 270 109 270 K
28,3 PG 21 / 3/4" MF 12 109 283 109 283 K
29,0 MF 12 109 290 109 290 K
30,0 MF 12 109 300 109 300 K
30,5 MF 12 109 305 109 305 K
31,0 MF 12 109 310 109 310 K
32,0 MF 12 109 320 109 320 K
32,5 M 32 MF 12 109 325 109 325 K
33,0 MF 12 109 330 109 330 K

Ø
мм

Размер
M + PG

Conduit & Pipe Size

Болт
MF

Артикул
стандарт

Артикул  с 
подшипни-

ком

34,0 MF 12 109 340 109 340 K
35,0 1" MF 12 109 350 109 350 K
36,0 MF 12 109 360 109 360 K
37,0 PG 29 MF 12 109 370 109 370 K
38,0 MF 12 109 380 109 380 K
39,0 MF 12 109 390 109 390 K
40,0 MF 12 109 400 109 400 K
40,5 M 40 MF 16 109 405 109 405 K
41,0 MF 16 109 410 109 410 K
42,0 MF 16 109 420 109 420 K
43,0 1 1/4" MF 16 109 430 109 430 K
44,0 MF 16 109 440 109 440 K
45,0 MF 16 109 450 109 450 K
46,0 MF 16 109 460 109 460 K
47,0 PG 36 MF 16 109 470 109 470 K
48,0 MF 16 109 480 109 480 K
49,0 MF 16 109 490 109 490 K
50,0 1 1/2" MF 16 109 500 109 500 K
50,5 M 50 MF 16 109 505 109 505 K
51,0 MF 16 109 510 109 510 K
52,0 MF 16 109 520 109 520 K
53,0 MF 16 109 530 109 530 K
54,0 PG 42 MF 16 109 540 109 540 K
55,0 MF 16 109 550 109 550 K
60,0 ~ PG 48 MF 16 109 600 109 600 K
61,5 2" MF 16 109 615 109 615 K
63,5 M 63 MF 16 109 635 109 635 K
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№ 109 006 № 109 008

Набор пробойников отверстий 
в пластиковом чемодане

№ 109 003

Пробойники отверстий

Тип Описание Артикул

Набор 1 6 пробойников отверстий
Ø 15,2 (PG 9) - 18,6 (PG 11) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 
 22,5 (PG 16) - 28,3 (PG 21) + 32,0 мм
1 конусное сверло HSS размер 1
1 смазочная паста 30 гр.
2 болта MF 10 x 1,0 x 45 класс прочности 12.9
1 болт   MF 12 x 1,5 x 55 класс прочности 12.9

109 002

Набор 2 8 пробойников отверстий
Ø 15,2 (PG 9) - 18,6 (PG 11) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 
 22,5 (PG 16) - 28,3 (PG 21) - 37,0 (PG 29) - 
 47,0 (PG 36) + 54,0 мм (PG 42)
1 конусное сверло HSS размер 2
1 смазочная паста 30 гр.
1 болт MF 10 x 1,0 x 45 класс прочности 12.9
1 болт MF 12 x 1,5 x 55 класс прочности 12.9
1 болт MF 16 x 1,5 x 60 класс прочности 12.9

109 003

Набор 3 5 пробойников отверстий
Ø 16,5 (M 16) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 25,4 (M 25) - 
 32,5 (M 32) + 40,5 мм (M 40)
1 конусное сверло  HSS размер 2
1 смазочная паста 30 гр.
1 болт MF 10 x 1,0 x 45 класс прочности 12.9
1 болт MF 12 x 1,5 x 55 класс прочности 12.9
1 болт MF 16 x 1,5 x 60 класс прочности 12.9

109 006

Набор 4 7 пробойников отверстий
Ø 16,5 (M 16) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 25,4 (M 25) - 
 32,5 (M 32) - 40,5 (M 40) - 50,5 (M 50) + 63,5 мм (M 63)
1 конусное сверло  HSS размер 2
1 смазочная паста 30 гр.
1 болт MF 10 x 1,0 x 45 класс прочности 12.9
1 болт MF 12 x 1,5 x 55 класс прочности 12.9
1 болт MF 16 x 1,5 x 60 класс прочности 12.9

109 008
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№ 109 006 K № 109 008 K

Набор пробойников отверстий с подшипником
в пластиковом чемодане

№ 109 003 K

Пробойники отверстий

Тип Описание Артикул

Набор 1 K 6 пробойников отверстий
Ø 15,2 (PG 9) - 18,6 (PG 11) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 
 22,5 (PG 16) - 28,3 (PG 21) + 32,0 мм
1 конусное сверло HSS размер 1
1 смазочная паста 30 гр.
2 болта с подшипником MF 10 x 1,0 x 50 класс прочности 12.9
1 болт   с подшипником MF 12 x 1,5 x 60 класс прочности 12.9

109 002 K

Набор 2 K 8 пробойников отверстий
Ø 15,2 (PG 9) - 18,6 (PG 11) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 
 22,5 (PG 16) - 28,3 (PG 21) - 37,0 (PG 29) - 
 47,0 (PG 36) + 54,0 мм (PG 42)
1 конусное сверло HSS размер 2
1 смазочная паста 30 гр.
1 болт с подшипником MF 10 x 1,0 x 50 класс прочности 12.9
1 болт с подшипником MF 12 x 1,5 x 60 класс прочности 12.9
1 болт с подшипником MF 16 x 1,5 x 70 класс прочности 12.9

109 003 K

Набор 3 K 5 пробойников отверстий
Ø 16,5 (M 16) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 25,4 (M 25) - 
 32,5 (M 32) + 40,5 мм (M 40)
1 конусное сверло HSS размер 2
1 смазочная паста 30 гр.
1 болт с подшипником MF 10 x 1,0 x 50 класс прочности 12.9
1 болт с подшипником MF 12 x 1,5 x 60 класс прочности 12.9
1 болт с подшипником MF 16 x 1,5 x 70 класс прочности 12.9

109 006 K

Набор 4 K 7 пробойников отверстий
Ø 16,5 (M 16) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 25,4 (M 25) - 
 32,5 (M 32) - 40,5 (M 40) - 50,5 (M 50) + 63,5 мм (M 63)
1 конусное сверло HSS размер 2
1 смазочная паста 30 гр.
1 болт с подшипником MF 10 x 1,0 x 50 класс прочности 12.9
1 болт с подшипником MF 12 x 1,5 x 60 класс прочности 12.9
1 болт с подшипником MF 16 x 1,5 x 70 класс прочности 12.9

109 008 K
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№ 109 101

№ 109 201

№ 109 301

Описание Артикул

Ножной гидравлический аппарат
1 ограничительная гильза
1 болт-адаптер MF 10 x 1,0, крепление 3/4" UNF
1 болт-адаптер MF 12 x 1,5, крепление 3/4" UNF
1 болт-адаптер MF 16 x 1,5, крепление 3/4" UNF 
 сила тяги 50 kN

109 301

Ножной гидравлический 
аппарат

Ручной гидравлический 
аппарат

Описание Артикул

Компактный ручной гидравлический аппарат 
1 ограничительная гильза  
1 болт-адаптер MF 10 x 1,0, крепление 3/4" UNF
1 болт-адаптер MF 12 x 1,5, крепление 3/4" UNF
1 болт-адаптер MF 16 x 1,5, крепление 3/4" UNF 
 сила тяги 50 kN

109 101

Ручной гидравлический аппарат  
1 ограничительная гильза 
1 болт-адаптер MF 10 x 1,0, крепление 3/4" UNF
1 болт-адаптер MF 12 x 1,5, крепление 3/4" UNF
1 болт-адаптер MF 16 x 1,5, крепление 3/4" UNF 
 сила тяги 50 kN

109 201

Пробойники отверстий
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Набор пробойников отверстий с компактным ручным 
гидравлическим аппаратом в пластиковом чемодане

№ 109 004№ 109 009

Пробойники отверстий

Тип Описание Артикул

Набор 5 1 компактный ручной гидравлический аппарат
6 пробойников отверстий
Ø 16,5 (M 16) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 25,4 (M 25) - 
 32,5 (M 32) - 40,5 (M 40) + 50,5 мм (M 50)
1 конусное сверло HSS размер 2
1 смазочная паста 30 гр.
1 ограничительная гильза 
1 болт-адаптер MF 10 x 1,0, крепление 3/4" UNF
1 болт-адаптер MF 12 x 1,5, крепление 3/4" UNF
1 болт-адаптер MF 16 x 1,5, крепление 3/4" UNF 
 сила тяги 50 kN

109 009

Набор 6 1 компактный ручной гидравлический аппарат
8 пробойников отверстий
Ø 15,2 (PG 9) - 18,6 (PG11) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 22,5 (PG 16) - 
 28,3 (PG 21) - 37,0 (PG 29) - 47,0 (PG 36) + 54,0 мм (PG 42)
1 конусное сверло HSS размер 2
1 смазочная паста 30 гр.
1 ограничительная гильза 
1 болт-адаптер MF 10 x 1,0, крепление 3/4" UNF
1 болт-адаптер MF 12 x 1,5, крепление 3/4" UNF
1 болт-адаптер MF 16 x 1,5, крепление 3/4" UNF 
 сила тяги 50 kN

109 004
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Пробойники отверстий

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Запасные части

Болт-адаптер может использоваться на любом гидравлическом аппарате.

№ 109 110 № 109 112 № 109 116

Описание Артикул

Ограничительная гильза 109 000
Болт-адаптер MF 10 x 1,0 крепление 3/4" UNF 109 110
Болт-адаптер MF 12 x 1,5 крепление 3/4" UNF 109 112
Болт-адаптер MF 16 x 1,5 крепление 3/4" UNF 109 116
Сменный болт MF   8 x 1,0 x 40 класс прочности 10.9 103 108
Сменный болт MF 10 x 1,0 x 45 класс прочности 12.9 103 110
Сменный болт MF 12 x 1,5 x 55 класс прочности 12.9 103 112
Сменный болт MF 16 x 1,5 x 60 класс прочности 12.9 103 116
Сменный болт с подшипником MF 10 x 1,0 x 50 класс прочности 12.9 103 110 K
Сменный болт с подшипником MF 12 x 1,5 x 60 класс прочности 12.9 103 112 K
Сменный болт с подшипником MF 16 x 1,5 x 70 класс прочности 12.9 103 116 K

Пробойник отверстий

Ограничительная гильза 

Болт-адаптер

Гидравлический пресс

Обрабатываемый материал
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Свёрла по бетону

Высокий уровень стабильности благодаря усиленной режущей части, что способствует оптимальной передаче энергии удара. Специаль-
ная закалка и химическая обработка поверхности сверла повышают его твёрдость и уменьшают трение. Спиральная форма благоприят-
ствует удалению шлама. Применение: для гранита, бетона, клинкера, камня, каменной кладки, керамической плитки, мрамора. Подходит 
для всех перфораторов с посадкой SDS-plus и 2-пазовой посадкой, как, например, Hilti TE 10-22.

Сверло ударное по бетону SDS-plus 

* При использовании этих свёрл необходимо предварительно просверлить отверстие ~ 150,0 мм но с меньшей рабочей длинной.
  Рекомендуемые для этого размеры выделены жирным шрифтом.

Упаковки: по одной шт. с держателем SB-Clip

Ø
мм

Ø 
в дюймах

Общая 
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Артикул

3,5 9/64 110,0 50,0 211 035
4,0 5/32 110,0 50,0 211 040
4,0 5/32 160,0 100,0 211 041
5,0 3/16 110,0 50,0 211 050
5,0 3/16 160,0 100,0 211 051
5,0 3/16 210,0 150,0 211 052
5,5 7/32 110,0 50,0 211 055
5,5 7/32 160,0 100,0 211 056
6,0 15/64 110,0 50,0 211 060
6,0 15/64 160,0 100,0 211 061
6,0 15/64 210,0 150,0 211 062
6,0 15/64 260,0 200,0 211 063
6,0 15/64 460,0 * 400,0 211 068
6,5 8/32 110,0 50,0 211 065
6,5 8/32 160,0 100,0 211 066
6,5 8/32 210,0 150,0 211 067
6,5 8/32 260,0 200,0 211 069
7,0 9/32 110,0 50,0 211 070
7,0 9/32 160,0 100,0 211 071
7,0 9/32 210,0 150,0 211 072
8,0 5/16 110,0 50,0 211 080
8,0 5/16 160,0 100,0 211 081
8,0 5/16 210,0 150,0 211 082
8,0 5/16 260,0 200,0 211 083
8,0 5/16 310,0 250,0 211 085
8,0 5/16 460,0 * 400,0 211 084
8,0 5/16 610,0 * 550,0 211 086
9,0 11/32 160,0 100,0 211 090
9,0 11/32 210,0 150,0 211 091

10,0 3/8 110,0 50,0 211 105
10,0 3/8 160,0 100,0 211 100
10,0 3/8 210,0 150,0 211 101
10,0 3/8 260,0 200,0 211 102
10,0 3/8 310,0 250,0 211 104
10,0 3/8 360,0 300,0 211 103
10,0 3/8 460,0 * 400,0 211 106
10,0 3/8 610,0 * 550,0 211 107
10,0 3/8 1000,0 * 950,0 211 108
11,0 7/16 160,0 100,0 211 110
11,0 7/16 210,0 150,0 211 111
11,0 7/16 260,0 200,0 211 112
12,0 15/32 160,0 100,0 211 120
12,0 15/32 210,0 150,0 211 122
12,0 15/32 260,0 200,0 211 121
12,0 15/32 310,0 250,0 211 124
12,0 15/32 460,0 * 400,0 211 123
12,0 15/32 600,0 * 550,0 211 125
12,0 15/32 1000,0 * 950,0 211 126
13,0 1/2 160,0 100,0 211 130

Ø
мм

Ø  
в дюймах

Общая 
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Артикул

13,0 1/2 210,0 150,0 211 133
13,0 1/2 260,0 200,0 211 131
13,0 1/2 310,0 250,0 211 132
14,0 9/16 160,0 100,0 211 140
14,0 9/16 210,0 150,0 211 141
14,0 9/16 260,0 200,0 211 142
14,0 9/16 310,0 250,0 211 143
14,0 9/16 460,0 * 400,0 211 144
14,0 9/16 600,0 * 550,0 211 145
14,0 9/16 1000,0 * 950,0 211 146
15,0 19/32 160,0 100,0 211 150
15,0 19/32 210,0 150,0 211 152
15,0 19/32 260,0 200,0 211 151
15,0 19/32 450,0 * 400,0 211 153
16,0 5/8 160,0 100,0 211 162
16,0 5/8 210,0 150,0 211 160
16,0 5/8 250,0 200,0 211 163
16,0 5/8 310,0 250,0 211 164
16,0 5/8 450,0 * 400,0 211 161
16,0 5/8 600,0 * 550,0 211 165
16,0 5/8 800,0 * 750,0 211 166
16,0 5/8 1000,0 * 950,0 211 167
17,0 43/64 210,0 150,0 211 170
18,0 11/16 200,0 150,0 211 180
18,0 11/16 250,0 200,0 211 184
18,0 11/16 300,0 250,0 211 183
18,0 11/16 450,0 * 400,0 211 181
18,0 11/16 600,0 * 550,0 211 185
18,0 11/16 1000,0 * 950,0 211 182
19,0 3/4 200,0 150,0 211 190
19,0 3/4 450,0 * 400,0 211 191
20,0 25/32 200,0 150,0 211 200
20,0 25/32 300,0 250,0 211 201
20,0 25/32 450,0 * 400,0 211 202
20,0 25/32 600,0 * 550,0 211 203
20,0 25/32 1000,0 * 950,0 211 204
22,0 7/8 250,0 200,0 211 221
22,0 7/8 300,0 250,0 211 222
22,0 7/8 450,0 * 400,0 211 220
22,0 7/8 600,0 * 550,0 211 223
22,0 7/8 1000,0 * 950,0 211 224
24,0 15/16 250,0 200,0 211 240
24,0 15/16 450,0 * 400,0 211 241
25,0 63/64 250,0 200,0 211 251
25,0 63/64 300,0 250,0 211 252
25,0 63/64 450,0 * 400,0 211 250
25,0 63/64 1000,0 * 950,0 211 253
26,0 1 3/16 250,0 200,0 211 261
26,0 1 3/16 450,0 * 400,0 211 260

Режущая часть: особая твёрдосплавная пластина, покрытая специальным сплавом
Угол заточки: 130°
Пайка: специальная сверхпрочная
Хвостовик: SDS-plus
Правостороннее сверление
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Свёрла по бетону

Свёрла ударные по бетону SDS-plus в пластиковой коробке

Ø
мм

Ø 
в дюймах

Общая 
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Кол-во шт.
в коробке

Артикул

5,0 3/16 110,0 50,0 10 211 050 K
5,0 3/16 160,0 100,0 10 211 051 K
6,0 15/64 110,0 50,0 10 211 060 K
6,0 15/64 160,0 100,0 10 211 061 K
8,0 5/16 110,0 50,0 10 211 080 K
8,0 5/16 160,0 100,0 10 211 081 K
8,0 5/16 210,0 150,0 10 211 082 K

Высокий уровень стабильности благодаря усиленной режущей части. Двойная спираль с глубокими каналами обеспечивает оптималь-
ное удаление шлама. Сниженная вибрация и трение уменьшают время сверления. Применение: для гранита, бетона, камня, каменной 
кладки. Подходит для всех перфораторов с посадкой SDS-plus и 2-пазовой посадкой, как, например, Hilti TE 10-22.

Сверло ударное по бетону SDS-plus с 4 режущими гранями 

Упаковки: по одной шт. с держателем SB-Clip

Режущая часть: многорезцовая головка с особой твёрдосплавной пластиной,
 покрытая специальным сплавом
Пайка: специальная сверхпрочная
Хвостовик: SDS-plus
Правостороннее сверление

Ø
мм

Ø 
в дюймах

Общая 
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Кол-во
граней

Артикул

16,0 5/8 250,0 200,0 4 224 161
16,0 5/8 450,0 * 400,0 4 224 160
18,0 11/16 250,0 200,0 4 224 180
18,0 11/16 450,0 * 400,0 4 224 181
20,0 25/32 250,0 200,0 4 224 200
20,0 25/32 450,0 * 400,0 4 224 201
22,0 7/8 450,0 * 400,0 4 224 220

* При использовании этих сверл необходимо предварительно просверлить отверстие ~ 150,0 мм но с меньшей рабочей длинной.

Ø
мм

Ø 
в дюймах

Общая 
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Кол-во
граней

Артикул

24,0 15/16 250,0 200,0 4 224 241
24,0 15/16 450,0 * 400,0 4 224 240
25,0 63/64 450,0 * 400,0 4 224 250
28,0 1 1/8 250,0 200,0 4 224 281
28,0 1 1/8 450,0 * 400,0 4 224 280
30,0 1 3/16 450,0 * 400,0 4 224 300

Ø
мм

Ø 
в дюймах

Общая 
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Кол-во шт.
в коробке

Артикул

10,0 3/8 110,0 50,0 10 211 105 K
10,0 3/8 160,0 100,0 10 211 100 K
12,0 15/32 160,0 100,0 10 211 120 K
12,0 15/32 210,0 150,0 10 211 122 K
14,0 9/16 160,0 100,0 5 211 140 K
14,0 9/16 210,0 150,0 5 211 141 K

Свёрла ударные по бетону SDS-plus в металлическос кейсе

Описание Артикул

7  Свёрл ударных по бетону SDS-plus
Ø 5,0 - 6,0 - 8,0 x 110,0 мм и Ø 6,0 - 8,0 - 10,0 - 12,0 x 160,0 мм
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Высокий уровень стабильности благодаря усиленной режущей части. Двойная спираль с глубокими каналами обеспечивает оптималь-
ное удаление шлама. Сниженная вибрация и трение уменьшают время сверления. Применение: для гранита, бетона, камня, каменной 
кладки. Подходит для всех перфораторов с посадкой SDS-max и 2-пазовой посадкой, как, например, Hilti TE 10-22.

Сверло ударное по бетону SDS-max с 4 режущими гранями 

Упаковки: по одной шт. с держателем SB-Clip

Режущая часть: многорезцовая головка с особой твёрдосплавной пластиной,
 покрытая специальным сплавом
Пайка: специальная сверхпрочная
Хвостовик: SDS-max
Правостороннее сверление

* При использовании этих свёрл необходимо предварительно просверлить отверстие ~ 150,0 мм но с меньшей рабочей длинной.

Ø
мм

Ø 
в дюймах

Общая 
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Кол-во
граней

Артикул

12,0 15/32 340,0 200,0 2 225 120
12,0 15/32 540,0 * 400,0 2 225 121
12,0 15/32 690,0 * 550,0 2 225 122
14,0 9/16 340,0 200,0 2 225 140
14,0 9/16 540,0 * 400,0 2 225 141
15,0 19/32 340,0 200,0 2 225 150
15,0 19/32 540,0 * 400,0 2 225 151
16,0 5/8 340,0 200,0 4 225 160
16,0 5/8 540,0 * 400,0 4 225 161
18,0 11/16 340,0 200,0 4 225 180
18,0 11/16 540,0 * 400,0 4 225 181
18,0 11/16 940,0 * 800,0 4 225 182
20,0 25/32 320,0 200,0 4 225 200
20,0 25/32 520,0 * 400,0 4 225 201
20,0 25/32 920,0 * 800,0 4 225 202
22,0 7/8 320,0 200,0 4 225 220
22,0 7/8 520,0 * 400,0 4 225 221
22,0 7/8 920,0 * 800,0 4 225 222
24,0 15/16 320,0 200,0 4 225 240
24,0 15/16 520,0 * 400,0 4 225 241
25,0 63/64 320,0 200,0 4 225 250

Этот знак гарантирует, что сверла изготовлены в строгом соответствии 
с технологией производства, сертифицированы и предназначены для 
сверления отверстий перфоратором с посадкой SDS-plus.

Ø
мм

Ø 
в дюймах

Общая 
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Кол-во
граней

Артикул

25,0 63/64 520,0 * 400,0 4 225 251
25,0 63/64 920,0 * 800,0 4 225 252
25,0 93/64 1320,0 * 1200,0 2 225 253
28,0 1 1/8 370,0 250,0 4 225 280
28,0 1 1/8 570,0 * 450,0 4 225 281
28,0 1 1/8 670,0 * 550,0 4 225 282
30,0 1 3/16 370,0 250,0 4 225 300
30,0 1 3/16 570,0 * 450,0 4 225 301
32,0 1 17/64 370,0 250,0 4 225 320
32,0 1 17/64 570,0 * 450,0 4 225 321
32,0 1 17/64 920,0 * 800,0 4 225 322
32,0 1 17/64 1320,0 * 1200,0 2 225 323
35,0 1 3/8 370,0 250,0 4 225 350
35,0 1 3/8 570,0 * 450,0 4 225 351
35,0 1 3/8 670,0 * 550,0 4 225 352
38,0 1 1/2 370,0 250,0 4 225 380
38,0 1 1/2 570,0 * 450,0 4 225 381
40,0 1 37/64 370,0 250,0 4 225 400
40,0 1 37/64 570,0 * 450,0 4 225 401
40,0 1 37/64 920,0 * 800,0 4 225 402
40,0 1 37/64 1320,0 * 1200,0 2 225 403

Свёрла по бетону
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Упаковки: по одной шт. с SB-карман

Износостойкие свёрла по бетону изготовлены из высококачественной стали отличаются высокой ковкостью и упругостью. Точное свер-
ление благодаря прецизионной заточке твёрдосплавных режущих граней. Применение: для гранита, бетона, клинкера, камня, каменной 
кладки, керамической плитки, мрамора. Подходит для легких перфораторов и ударных дрелей со сверлильным патроном.

Сверло по бетону с твёрдосплавным наконечником ISO 5468 - DIN 8039

Режущая часть: особая твёрдосплавная пластина, покрытая специальным сплавом
Угол заточки: 130°
Пайка: специальная сверхпрочная
Хвостовик: цилиндрический
Правостороннее сверление

Ø
мм

Ø 
в дюймах

Общая 
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Артикул

3,0 1/8 70,0 40,0 221 030
4,0 5/32 75,0 40,0 221 040
5,0 3/16 85,0 50,0 221 050
5,0 3/16 150,0 90,0 221 051
6,0 15/64 100,0 60,0 221 060
6,0 15/64 150,0 90,0 221 061
6,5 1/4 100,0 60,0 221 065
6,5 1/4 150,0 90,0 221 066
7,0 9/32 100,0 60,0 221 070
8,0 5/16 120,0 80,0 221 080
8,0 5/16 250,0 200,0 221 081

Ø
мм

Ø 
в дюймах

Общая 
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Артикул

10,0 3/8 120,0 80,0 221 100
10,0 3/8 250,0 200,0 221 101
12,0 15/32 150,0 90,0 221 120
12,0 15/32 250,0 200,0 221 121
13,0 1/2 150,0 90,0 221 130
14,0 9/16 150,0 90,0 221 140
14,0 9/16 250,0 200,0 221 141
15,0 19/32 160,0 100,0 221 150
16,0 5/8 160,0 100,0 221 160
18,0 11/16 160,0 100,0 221 180
20,0 25/32 160,0 100,0 221 200

Сверло по бетону с твердосплавным наконечником
ISO 5468 - DIN 8039 в пластиковой коробке

Ø
мм

Ø 
в дюймах

Общая 
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Кол-во шт.
в коробке

Артикул

4,0 5/32 75,0 40,0 10 221 040 K
5,0 3/16 85,0 50,0 10 221 050 K
6,0 15/64 100,0 60,0 10 221 060 K
8,0 5/16 120,0 80,0 10 221 080 K

10,0 3/8 120,0 80,0 10 221 100 K
12,0 15/32 150,0 90,0 5 221 120 K
14,0 9/16 150,0 90,0 5 221 140 K

Сверло по бетону с твёрдосплавным наконечником 
ISO 5468 - DIN 8039 в металлическом кейсе

Описание Артикул

7  Свёрл по бетону с твёрдосплавным наконечником 
Ø 4,0 x 75,0 мм - 5,0 x 85,0 мм - 6,0 x 100,0 мм - 6,0 x 100,0 мм
Ø 8,0 x 120,0 мм - 10,0 x 120,0 мм - 12,0 x 150,0 мм

205 255
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Упаковки: по одной шт. с SB-карман

Ударные свёрла изготовлены из специальной высококачественной стали, обладающей высокой ковкостью и упругостью. 
Подходят для работы при больших нагрузках. Применение: для бетона, клинкера, камня, каменной кладки. Подходят для ударных 
дрелей со сверлильным патроном.

Сверло ударное по бетону с твёрдосплавным наконечником ISO 5468 - DIN 8039

Режущая часть: особая твёрдосплавная пластина, покрытая специальным сплавом
Угол заточки: 130°
Пайка: специальная сверхпрочная
Хвостовик: цилиндрический
Правостороннее сверление

Ø
мм

Ø 
в дюймах

Общая 
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Артикул

3,0 1/8 70,0 40,0 209 030
4,0 5/32 75,0 40,0 209 040
5,0 3/16 85,0 50,0 209 050
5,0 3/16 150,0 90,0 210 050
6,0 15/64 100,0 60,0 209 060
6,0 15/64 150,0 90,0 210 060
6,5 1/4 100,0 60,0 209 065
6,5 1/4 150,0 90,0 210 065
7,0 9/32 100,0 60,0 209 070
8,0 5/16 120,0 80,0 209 080
8,0 5/16 200,0 150,0 210 080

Ø
мм

Ø 
в дюймах

Общая 
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Артикул

10,0 3/8 120,0 80,0 209 100
10,0 3/8 200,0 150,0 210 100
12,0 15/32 150,0 90,0 209 120
12,0 15/32 200,0 150,0 210 120
13,0 1/2 150,0 90,0 209 130
14,0 9/16 150,0 90,0 209 140
15,0 19/32 160,0 100,0 209 150
16,0 5/8 160,0 100,0 209 160
18,0 11/16 160,0 100,0 209 180
20,0 25/32 160,0 100,0 209 200

Сверло ударное по бетону с твёрдосплавным наконеч-
ником ISO 5468 - DIN 8039 в пластиковой коробке

Ø
мм

Ø 
в дюймах

Общая 
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Кол-во шт.
в коробке

Артикул

4,0 5/32 75,0 40,0 10 209 040 K
5,0 3/16 85,0 50,0 10 209 050 K
6,0 15/64 100,0 60,0 10 209 060 K
8,0 5/16 120,0 80,0 10 209 080 K

10,0 3/8 120,0 80,0 10 209 100 K
12,0 15/32 150,0 90,0 5 209 120 K
14,0 9/16 150,0 90,0 5 209 140 K

Сверло ударное по бетону с твёрдосплавным наконеч-
ником ISO 5468 - DIN 8039 в металлическом кейсе

Описание Артикул

7  Свёрл ударных по бетону с твёрдосплавным наконечником 
Ø 4,0 x 75,0 мм - 5,0 x 85,0 мм - 6,0 x 100,0 мм - 6,0 x 100,0 мм
Ø 8,0 x 120,0 мм - 10,0 x 120,0 мм - 12,0 x 150,0 мм
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Свёрла по бетону изготовлены из специальной  высококачественной стали, обладающей высокой ковкостью и упругостью. 
Подходят для работы при больших нагрузках. Предназначены для сверления глубоких отверстий и бурению стен. 
Применение: для бетона, камня, каменной кладки. Подходят для ударных дрелей со сверлильным патроном.

Свёрла по бетону с твердосплавным наконечником ISO 5468 - DIN 8039

Режущая часть: особая твёрдосплавная пластина, покрытая специальным сплавом
Угол заточки: 130°
Пайка: специальная сверхпрочная
Хвостовик: шестигранный
Правостороннее сверление

Упаковки: по одной шт. с SB-карман

Ø
мм

Ø 
в дюймах

Общая 
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Артикул

8,0 5/16 400,0 350,0 218 080
10,0 3/8 400,0 350,0 218 100
10,0 3/8 600,0 * 550,0 218 101
12,0 15/32 400,0 350,0 218 120
12,0 15/32 600,0 * 550,0 218 121
14,0 9/16 400,0 350,0 218 140
14,0 9/16 600,0 * 550,0 218 141

Ø
мм

Ø 
в дюймах

Общая 
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Артикул

16,0 5/8 400,0 350,0 218 160
18,0 11/16 400,0 350,0 218 180
20,0 25/32 400,0 350,0 218 200
20,0 25/32 600,0 * 550,0 218 201
22,0 7/8 400,0 350,0 218 220
24,0 15/16 400,0 350,0 218 240

* При использовании этих сверл необходимо предварительно просверлить отверстие ~ 150,0 мм но с меньшей рабочей длинной.

Износостойкие свёрла из специальной высококачественной стали. Для точного сверления твёрдых поверхностей.
Применение: для плитки, мрамора, клинкера, камня, каменой кладки, пластика, цветного металла, твёрдого и мягкого дерева. 
Использовать для обычных и ударных дрелей в режиме сверления, а так же аккумуляторными дрелями.

Универсальное сверло с твёрдосплавным наконечником

Режущая часть: особая твёрдосплавная пластина с самоцентрирующимся острием
Пайка: специальная сверхпрочная
Хвостовик: цилиндрический
Правостороннее сверление

Упаковки: по одной шт. с SB-карман

Ø
мм

Ø 
в дюймах

Общая 
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Артикул

5,0 3/16 95,0 50,0 223 050
6,0 15/64 100,0 60,0 223 060
8,0 5/16 120,0 80,0 223 080

Ø
мм

Ø 
в дюймах

Общая 
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Артикул

10,0 3/8 120,0 80,0 223 100
12,0 15/32 150,0 90,0 223 120

Свёрла по бетону
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Наилучшие результаты достигаются при сверлении на низких оборотах с охлаждением водой, уксусом, скипидаром или керосином.
Специально предназначено для сверления стёкол, зеркал, бутылей, фарфора, плитки, керамики и т.д.

Сверло для работы по стеклу и плитке с твёрдосплавным наконечником

Режущая часть: особая твёрдосплавная пластина шлифованная
Пайка: специальная сверхпрочная
Хвостовик: цилиндрический
Правостороннее сверление

Упаковки: по одной шт. с SB-карман

Ø
мм

Ø 
в дюймах

Ø-хвосто-
вика, мм

Общая 
длина, мм

Артикул

3,0 1/8 3,0 58,0 223 003
4,0 5/32 3,0 58,0 223 004
5,0 3/16 4,0 58,0 223 005
6,0 15/64 5,0 58,0 223 006

Ø
мм

Ø 
в дюймах

Ø-хвосто-
вика, мм

Общая 
длина, мм

Артикул

8,0 5/16 6,0 78,0 223 008
10,0 3/8 6,0 98,0 223 010
12,0 15/32 8,0 98,0 223 012

Упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Аксессуары для ударных корончатых сверл

Упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

№ 226 200

№ 226 201

№ 226 203

Описание Артикул

Центрирующее сверло твёрдосплавное Ø 8,0 мм, общая длина 120,0 мм 226 200

Переходник шестигранный длина резьбы 11,0 мм, общая длина 78,0 мм 226 201

Переходник SDS-plus общая длина 105,0 мм 226 203

Высокая эффективность достигается благодаря прочному корпусу корончатого сверла. Для бетона, камня, каменной кладки, кирпича.
Подходит для легких перфораторов до 4,0 кг с посадкой SDS-plus и 2-пазовой посадкой, для ударных дрелей с шестигранным хвостовиком.
Необходимая мощность машинок: до Ø 50,0 мм мин. 600 В от Ø 65,0 мм мин. 800 В.
Поставляется без центрирующего сверла и адаптера.

Ударное корончатое сверло по бетону с твёрдосплавными резцами

Режущая часть: особая твёрдосплавная пластина, покрытая специальным сплавом
Пайка: специальная сверхпрочная
Крепление: резьба M16
Глубина сверления: до 60 мм
Правостороннее сверление

Применение Ø
mm

Общая 
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Кол-во
зубьев

Крепление Артикул

Cантехнические и отопительные трубы 30,0 107,0 72,0 6 M 16 226 0301
Cантехнические и отопительные трубы 35,0 107,0 72,0 6 M 16 226 0351
Cточные, водопроводные, отопительные трубы 40,0 107,0 72,0 6 M 16 226 0401
Cточные, водопроводные, отопительные трубы 50,0 107,0 72,0 6 M 16 226 0501
Pозетки, переключатели 68,0 107,0 72,0 6 M 16 226 0651
Тройники, распределители 82,0 107,0 72,0 6 M 16 226 0801
Tройники, распределители, вентиляционные трубы 90,0 107,0 72,0 6 M 16 226 0901
Вентиляционные трубы 100,0 107,0 72,0 6 M 16 226 1001

Свёрла по бетону
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Долото SDS-plus и SDS-max

№ 227 010

№ 227 016

№ 227 019

№ 227 018

№ 227 020

№ 227 021

№ 227 013

Долото выковано из цельного материала, обладает высокой твердостью поверхности. Оптимальная производительность съёма благо-
даря максимальной передаче энергии на режущую часть. Для бетона, камня, каменной кладки, кирпича. Подходит для всех перфорато-
ров с посадкой SDS-plus и 2-пазовой посадкой. При работе необходима защита глаз.

Материал: высококачественная сталь
Покрытие: специальное износостойкое
Хвостовик: SDS-plus

Упаковки: по одной шт. с держателем SB-Clip

Долото SDS-plus

Долото SDS-max

Описание Артикул

Остроконечное долото, общая длина 250,0 mm 227 001

Плоское долото, общая длина 250,0 мм, ширина 20,0 мм 227 003

Широкое долото, общая длина 250,0 мм, ширина 40,0 мм 227 004

Полое долото, общая длина 250,0 мм, ширина 22,0 мм 227 005

Зубчатое долото, общая длина 250,0 мм, ширина 27,0 мм 227 006

Описание Артикул

Остроконечное долото, общая длина 280,0 мм 227 010

Остроконечное долото, общая длина 400,0 мм 227 011

Остроконечное долото, общая длина 600,0 мм 227 012

Плоское долото, общая длина 280,0 мм, ширина 25,0 мм 227 013

Плоское долото, общая длина 400,0 мм, ширина 25,0 мм 227 014

Плоское долото, общая длина 600,0 мм, ширина 25,0 мм 227 015

Широкое долото, общая длина 400,0 мм, ширина 50,0 мм 227 016

Широкое долото, общая длина 300,0 мм, ширина 75,0 мм 227 017

Полое долото, общая длина 300,0 мм, ширина 26,0 мм 227 018

Канальное долото, общая длина 300,0 мм, ширина 32,0 мм 227 019

Зубчатое долото, общая длина 300,0 мм, ширина 32,0 мм 227 020

Изогнутое долото, общая длина 300,0 мм, ширина 28,0 мм 227 021

№ 227 001

№ 227 003

№ 227 004

№ 227 005

№ 227 006

Свёрла по бетону
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Для заметок
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Свёрла по дереву

Упаковка: SB-карман

Мощное сверло по дереву из хромванадиевой стали. Самоцентрирующееся острие гарантирует точное сверление. 
Две режущие грани обеспечивают точное и качественное сверление. Идеально подходит для сверления гнезд под шканты.
Применение: для мягкого и твердого дерева, фанеры, ДСП.

Сверло по дереву машинное из хромванадиевой стали

Ø
мм

Общая
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Артикул

3,0 61,0 46,0 208 030
4,0 73,0 52,0 208 040
5,0 86,0 60,0 208 050
6,0 91,0 66,0 208 060
7,0 107,0 72,0 208 070
8,0 116,0 80,0 208 080
9,0 124,0 84,0 208 090

10,0 132,0 90,0 208 100
11,0 132,0 100,0 208 110
12,0 150,0 102,0 208 120
13,0 152,0 112,0 208 130

Ø
мм

Общая
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Артикул

14,0 159,0 112,0 208 140
15,0 167,0 112,0 208 150
16,0 168,0 112,0 208 160
18,0 184,0 130,0 208 180
20,0 200,0 130,0 208 200
22,0 200,0 130,0 208 220
24,0 200,0 130,0 208 240
26,0 200,0 130,0 208 260
28,0 200,0 130,0 208 280
30,0 200,0 130,0 208 300

Заточка: самоцентрирующееся острие с двумя режущими гранями
Покрытие: черное / металлик
Хвостовик: цилиндрический
Правостороннее сверление

Ø
мм

Общая
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Артикул

6,0 230,0 160,0 208 406
8,0 230,0 160,0 208 408

10,0 230,0 160,0 208 410
12,0 230,0 160,0 208 412
14,0 230,0 160,0 208 414
16,0 230,0 160,0 208 416
18,0 230,0 160,0 208 418
20,0 230,0 160,0 208 420
22,0 230,0 160,0 208 422
24,0 230,0 160,0 208 424
26,0 230,0 160,0 208 426
28,0 230,0 160,0 208 428
30,0 230,0 160,0 208 430
32,0 230,0 160,0 208 432

8,0 460,0 360,0 208 508
10,0 460,0 360,0 208 510
12,0 460,0 360,0 208 512
14,0 460,0 360,0 208 514
16,0 460,0 360,0 208 516
18,0 460,0 360,0 208 518

Ø
мм

Общая
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Артикул

20,0 460,0 360,0 208 520
22,0 460,0 360,0 208 522
24,0 460,0 360,0 208 524
26,0 460,0 360,0 208 526
28,0 460,0 360,0 208 528
30,0 460,0 360,0 208 530
32,0 460,0 360,0 208 532

8,0 600,0 530,0 208 608
10,0 600,0 530,0 208 610
12,0 600,0 530,0 208 612
14,0 600,0 530,0 208 614
16,0 600,0 530,0 208 616
18,0 600,0 530,0 208 618
20,0 600,0 530,0 208 620
22,0 600,0 530,0 208 622
24,0 600,0 530,0 208 624
26,0 600,0 530,0 208 626
28,0 600,0 530,0 208 628
30,0 600,0 530,0 208 630
32,0 600,0 530,0 208 632

Упаковка: SB-карман

Винтовое сверло по дереву из хромванадиевой стали. Самоцентрирующееся острие с резьбой гарантирует устойчивое и точное 
сверление. Прочность острия и основной режущей части дает высокое качество сверления, а LEWIS-спираль легко освобождает от 
стружки и делает сверление чистым. Применение: для мягкого, твердого, клееного дерева, массива, брёвен.

Сверло по дереву винтовое из хромванадиевой стали

Заточка: самоцентрирующееся острие с резьбой  
Хвостовик: шестигранный длина 12,0 мм
Правостороннее сверление
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Свёрла по дереву

Ø
мм

Общая
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Хвостовик
форма

Артикул

6,0 400,0 350,0 круглый 208 706
8,0 400,0 350,0 круглый 208 708

10,0 400,0 350,0 круглый 208 710
12,0 400,0 350,0 круглый 208 712
14,0 400,0 350,0 круглый 208 714
16,0 400,0 350,0 круглый 208 716
18,0 400,0 350,0 круглый 208 718
20,0 400,0 350,0 круглый 208 720
22,0 400,0 350,0 круглый 208 722
24,0 400,0 350,0 круглый 208 724
26,0 400,0 350,0 круглый 208 726
28,0 400,0 350,0 круглый 208 728
30,0 400,0 350,0 круглый 208 730

8,0 600,0 550,0 круглый 208 808
10,0 600,0 550,0 круглый 208 810
12,0 600,0 550,0 круглый 208 812
14,0 600,0 550,0 круглый 208 814
16,0 600,0 550,0 круглый 208 816
18,0 600,0 550,0 круглый 208 818
20,0 600,0 550,0 круглый 208 820
22,0 600,0 550,0 круглый 208 822
24,0 600,0 550,0 круглый 208 824
26,0 600,0 550,0 круглый 208 826
28,0 600,0 550,0 круглый 208 828

Упаковка: SB-карман

Свёрла по дереву для опалубки из хромванадиевой стали. Глубокая стружечная канавка. 
Высокая стабильность и точность сверления.
Применение: для мягкого, твёрдого дерева, досок, брёвен, гипсокартона, изоляционного и теплоизоляционного материала.

Сверло по дереву для опалубки из хромванадиевой стали

Заточка: спиральная
Угол заточки: 118°
Хвостовик: цилиндрический или SDS-plus
Правостороннее сверление

Ø
мм

Общая
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Хвостовик
форма

Артикул

30,0 600,0 550,0 круглый 208 830
8,0 800,0 750,0 круглый 208 850

10,0 800,0 750,0 круглый 208 851
12,0 800,0 750,0 круглый 208 852
14,0 800,0 750,0 круглый 208 854
16,0 800,0 750,0 круглый 208 856
18,0 800,0 750,0 круглый 208 858
20,0 800,0 750,0 круглый 208 860
22,0 800,0 750,0 круглый 208 862
24,0 800,0 750,0 круглый 208 864
26,0 800,0 750,0 круглый 208 868
28,0 800,0 750,0 круглый 208 870
30,0 800,0 750,0 круглый 208 871
10,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 910
12,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 912
14,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 914
16,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 916
18,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 918
20,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 920
22,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 922
24,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 924
26,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 926
28,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 928
30,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 930

Мощные износостойкие свёрла с твёдоспла ными режущими гранями. Самоцентрирующееся острие гарантирует устойчивое и точное 
сверление. Прочность острия и основной режущей части даёт высокое качество сверления. Применение: для мягкого, твёрдого, 
клееного дерева, досок, гипсокартона, пластика.

Сверло по дереву для шарнирных отверстий

Заточка: самоцентрирующееся острие с двумя твёрдосплавными режущими гранями
Покрытие: чёрное / металлик
Хвостовик: цилиндрический
Правостороннее сверление

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Ø
мм

Общая
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Артикул

20,0 60,0 35,0 212 020
25,0 60,0 35,0 212 025
26,0 60,0 35,0 212 026
30,0 60,0 35,0 212 030
35,0 60,0 35,0 212 035
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Ø
мм

Общая
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Артикул

8,0 90,0 60,0 212 080
10,0 90,0 60,0 212 100
12,0 90,0 60,0 212 120
14,0 90,0 60,0 212 140
15,0 90,0 60,0 212 150
16,0 90,0 60,0 212 160
18,0 90,0 60,0 212 180
20,0 90,0 60,0 212 200
22,0 90,0 60,0 212 220
24,0 90,0 60,0 212 240
25,0 90,0 60,0 212 250
26,0 90,0 60,0 212 260
28,0 90,0 60,0 212 280
30,0 90,0 60,0 212 300
32,0 90,0 60,0 212 320
34,0 90,0 60,0 212 340
35,0 90,0 60,0 212 350
36,0 90,0 60,0 212 360
38,0 90,0 60,0 212 380
40,0 90,0 60,0 212 400
45,0 90,0 60,0 212 450
50,0 90,0 60,0 212 500

Набор свёрл Форстнера из хромванадиевой 
стали ≈ DIN 7483 G в деревянном кейсе

Описание Артикул

5  Cвёрл Форстнера
Ø 15,0 - 20,0 - 25,0 - 30,0 - 35,0 mm

212 001

Мощные износостойкие свёрла Форстнера. Самоцентрирующееся острие гарантирует устойчивое и точное сверление. 
Прочность острия и основной ржущей части дает высокое качество сверления.
Применение: для мягкого, твёрдого, клееного дерева, досок, гипсокартона, пластика.

Сверло Форстнера из хромванадиевой стали ≈ DIN 7483 G

Заточка:     самоцентрирующееся острие с двумя режущими гранями
Покрытие: чёрное / металлик
Хвостовик: цилиндрический
Правостороннее сверление

Стандарт упаковки:
индивидуальная пластиковая упаковка

Свёрла по дереву
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Удлинитель для перьевых свёрл по дереву 

Упаковка: SB-карман

Ø
мм

Общая
длина, мм

Рабочая
длина, мм

Артикул

6,0 160,0 120,0 220 060
8,0 160,0 120,0 220 080

10,0 160,0 120,0 220 100
12,0 160,0 120,0 220 120
13,0 160,0 120,0 220 130
14,0 160,0 120,0 220 140
16,0 160,0 120,0 220 160
17,0 160,0 120,0 220 170
18,0 160,0 120,0 220 180
19,0 160,0 120,0 220 190
20,0 160,0 120,0 220 200
22,0 160,0 120,0 220 220
24,0 160,0 120,0 220 240
25,0 160,0 120,0 220 250
28,0 165,0 125,0 220 280
30,0 165,0 125,0 220 300
32,0 165,0 125,0 220 320
35,0 170,0 130,0 220 350
38,0 170,0 130,0 220 380
40,0 170,0 130,0 220 400

Центрирующее остриё гарантирует точное сверление. Две режущие грани обеспечивают точное и качественное сверление. 
Конусообразные боковые режущие грани предотвращают заклинивание сверла в дереве.
Применение: для мягкого и твёрдого дерева, доскам, брёвнам.

Сверло по дереву перьевое из хромванадиевой стали

Заточка: заостренный центрирующий наконечник
Режущая часть: 2 основных режущих грани
Хвостовик: шестигранный длина 6,0 мм
Правостороннее сверление

Описание Артикул

Удлинитель для перьевых свёрл по дереву
с шестигранным хвостовиком, общая длина 300,0 мм

220 001

Свёрла по дереву
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258 пластиковом кейсе

Наборы свёрл по металлу в пластиковом кейсе

Наборы конусных свёрл в пластиковом кейсе

№ 258 214 RO

Описание Артикул
HSS-G

Артикул
HSS-G Co 5

Артикул
HSS-G TiN

Артикул
HSS-G TiAlN

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 TL 3000
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm

258 214 RO 229 214 RO 258 214 TRO 258 214 FRO

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 TL 3000
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm

258 215 RO 229 215 RO 258 215 TRO 258 215 FRO

№ 250 214 TRO№ 258 214 FRO № 215 214 RO

Описание Артикул
HSS-R

Артикул
HSS-G

Артикул
HSS-G Co 5

Артикул
HSS-G TiN

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm

205 212 RO 214 214 RO 215 214 RO 250 214 TRO

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm

205 213 RO 214 215 RO 215 215 RO 250 215 TRO

Описание Артикул

Конусные сверла HSS размеры 1, 2, 3
и 1 смазочная паста 30 гр

101 020 RO

Конусные сверла HSS Co 5 размеры 1, 2, 3
и 1 смазочная паста 30 гр

101 020 ERO

Конусные сверла HSS-TiN размеры 1, 2, 3
и 1 смазочная паста 30 гр

101 020 TRO
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Наборы ступенчатых сверл в пластиковом кейсе

Описание Артикул

Ступенчатые свёрла HSS со спиральной канавкой 
размеры 0/9, 1, 2

101 026 RO

Ступенчатые свёрла HSS Co 5 со спиральной канавкой 
размеры 0/9, 1, 2

101 026 ERO

Ступенчатые свёрла HSS-TiN со спиральной канавкой 
размеры 0/9, 1, 2

101 026 TRO

Ступенчатые свёрла HSS-TiAlN со спиральной канавкой 
размеры 0/9, 1, 2

101 026 FRO

Набор зенкеров в пластиковом кейсе

№ 102 152 TRO

Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 5

Артикул
HSS-TiN

Артикул
HSS-TiAlN

Артикул
K 20

6 Зенкеров DIN 335 форма C 90°
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 
(Ø-хвостовика 10,0 мм) -20,5 мм 

102 152 RO 102 152 ERO 102 152 TRO 102 152 FRO 102 152 HMRO

Зенкера-Bit 90° 
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 мм
и 1 Рукоятка для зенкера + 1 смазочная паста 

102 319 RO — 102 319 TRO — —

Зенкера с отверстием 90° 
Ø мм: 2/5 - 5/10 - 10/15 - 15/20 

102 312 RO 102 312 ERO 102 312 TRO — —

Цековки для сквозных отверстий чистовое 
прохождение под резьбу: 
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10

102 450 RO — 102 450 TRO — —

Цековки для сквозных отверстий среднее 
прохождение под резьбу: 
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10

102 451 RO — 102 451 TRO — —

Цековки для отверстий под резьбу
под резьбу: 
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10

102 452 RO — 102 452 TRO — —

№ 102 452 RO№ 102 152 HMRO № 102 312 TRO
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Наборы ручных метчиков в пластиковом кейсе

Наборы машинных метчиков в пластиковом кейсе

№ 245 001 RO № 245 051 RO№ 245 063 RO № 245 066 RO

Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 5

Артикул
HSS TiN

Артикул
HSS TiAlN

Набор из 21 предмета: метчики ручные M DIN 352, трёхпроходные 
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 001 RO 245 001 ERO — —

Набор из 28 предметов: метчики ручные M DIN 352, трёхпроходные 
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 спиральных свёрл DIN 338 Тип N 
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 мм

245 003 RO 245 003 ERO — —

Набор из 15 предметов
7 однопроходных метчиков M ≈ DIN 352 HSS шлифованные
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 спиральных свёрл DIN 338 Тип N HSS шлифованные 
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 мм
+ 1 вороток для метчиков DIN 1814 Р-р 11/2 

245 004 RO — — —

Описание Артикул
HSS

Артикул
HSS Co 5

Артикул
HSS TiN

Артикул
HSS TiAlN

Набор из 7 машинных метчиков M DIN 371/376 
форма B на заход с подточкой
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 057 RO 245 061 RO 245 063 RO 245 065 RO

Набор из 7 машинных метчиков M DIN 371/376 
форма C / 35° RSP
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 058 RO 245 062 RO 245 064 RO 245 066 RO

Набор из 14 предметов
7 машинных метчиков DIN 371/376 форма B на заход с подточкой
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 спиральных свёрл DIN 338 Тип N
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 мм

245 050 RO 245 051 RO — —

Набор из 14 предметов
7 машинных метчиков DIN 371/376 форма C / 35° RSP
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 спиральных свёрл DIN 338 Тип N
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 мм

— 245 052 RO — —
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Наборы твёрдосплавных борфрез в пластиковом кейсе

Свёрла ударные по бетону SDS-plus в пластиковом кейсе

Описание Артикул

7  Сверла ударные по бетону SDS-plus
Ø 5,0 - 6,0 - 8,0 x 110,0 мм и Ø 6,0 - 8,0 - 10,0 - 12,0 x 160,0 мм

205 246 RO

Свёрла по бетону с твёрдосплавным наконечником 
ISO 5468 - DIN 8039 в пластиковом кейсе

Описание Артикул

7  Свёрл по бетону с твёрдосплавным наконечником 
Ø 4,0 x 75,0 мм - 5,0 x 85,0 мм - 6,0 x 100,0 мм - 6,0 x 100,0 мм
Ø 8,0 x 120,0 мм - 10,0 x 120,0 мм - 12,0 x 150,0 мм

205 255 RO

Свёрла ударные по бетону с твёрдосплавным 
наконечником ISO 5468 - DIN 8039 в пластиковом кейсе

Описание Артикул

7  Сверло ударное по бетону с твердосплавным наконечником 
Ø 4,0 x 75,0 мм - 5,0 x 85,0 мм - 6,0 x 100,0 мм - 6,0 x 100,0 мм
Ø 8,0 x 120,0 мм - 10,0 x 120,0 мм - 12,0 x 150,0 мм

205 256 RO

№ 205 255 RO

№ 205 256 RO

Описание Артикул

Состоит из 10 твёрдосплавных борфрез
2 x форма A цилиндрическая (ZYA) без торцевых зубьев 
 Ø D1 10,0 / 12,0 мм
2 x форма Form C сфероцилиндрическая (WRC) Ø D1 10,0 / 12,0 мм 
2 x форма G снарядная (SPG) Ø D1 10,0 / 12,0 мм
2 x форма F круглоконическая (RBF) Ø D1 10,0 / 12,0 мм 
1 x форма M остроконичекая (SKM) Ø D1 12,0 мм
1 x форма D сферическая (KUD) Ø D1 12,0 мм

116 003 RO

Состоит из 10 твёрдосплавных борфрез TICN
2 x форма A цилиндрическая (ZYA) без торцевых зубьев 
 Ø D1 10,0 / 12,0 мм
2 x форма Form C сфероцилиндрическая (WRC) Ø D1 10,0 / 12,0 мм 
2 x форма G снарядная (SPG) Ø D1 10,0 / 12,0 мм
2 x форма F круглоконическая (RBF) Ø D1 10,0 / 12,0 мм 
1 x форма M остроконичекая (SKM) Ø D1 12,0 мм
1 x форма D сферическая (KUD) Ø D1 12,0 мм

116 003 TCRO

Состоит из 10 твёрдосплавных борфрез алюминию
2 x форма A, цилиндрическая (ZYA) с торцевыми зубьями 
 Ø D1 6,0 / 12,0 мм
2 x форма C, сфероцилиндрическая (WRC) Ø D1 6,0 / 12,0 мм
2 x форма G, снарядная (SPG) Ø D1 6,0 / 12,0 мм
2 x форма F, круглоконическая (RBF) Ø D1 6,0 / 12,0 мм
2 x форма D, сферическая (KUD) Ø D1 6,0 / 12,0 мм

116 103 RO
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« 	ДИСПЛЕЙ »

Презентационная система RUKO разде-
ляется по ассортименту и позволяет опти-
мально разместить инструмент.

Она является незаменимым помощником 
продавца, так как обеспечивает нагляд-
ность и привлекательность товара.

Модули RUKO составлены таким образом, 
что они представляют собой одновременно 
демонстрационные и складские стенды. 

Высококачественный фирменный инстру-
мент в сочетании с его превосходной пре-
зентацией - это путь к успешным продажам.

Специально подобранная цветовая гамма 
(голубой - металл, жёлтый - бетон, зелёный 
- дерево) позволяет быстро ориентировать-
ся в предлагаемом ассортименте.

Презентационная система ориентирована 
не только непосредственно на покупателя, 
но и, благодаря своей наглядности, повы-
шает компетентность торговых представи-
телей.

По Вашим индивидуальным запросам стен-
ды RUKО легко оснащаются модулями 
RUKO.

Кроме того, имеются наборы в специальных 
пластиковых или железных коробках.

Запрашивайте	наш	подробный	проспект	DIN	A4	Display

 « RUKO
	 	 ДИСПЛЕЙ »
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266 Формуляр	для	заказа	по	факсу

Кол-во Описание Артикул

Горячая	линия	для	заказов	по	факсу:

+49 (0)7031/6800-21

Кому:
RUKO GmbH Präzisionswerkzeuge
Auftragsbearbeitung

Отправитель: 

Клиентский номер: _________________________

Обработчик:  ______________________________

Кол-во Описание Артикул

Пожалуйста,	делайте	копию	этого	формуляра.
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101 001 - 101 022 1.03 46
101 001 E - 101 008 E 1.03 46
101 001 T - 101 022 T 1.03 46
101 009 1.03 47
101 010 1.03 48
101 010 1.07 166
101 020 / E / T 1.03 47
101 020 RO / ERO / TRO 4.01 259
101 021 1.03 48
101 021 1.07 166
101 023 + 101 023 T 1.03 47
101 025 1.03 48
101 025 1.07 166
101 026 / E / T 1.04 54
101 026 RO / ERO / TRO / FRO 4.01 259
101 027 / E / T 1.04 54
101 035 1.03 48
101 035 + 101 036 1.07 166
101 036 1.03 48
101 038 1.07 166
101 041 - 101 045 1.03 48
101 049 H + 101 049 TH 1.03 46
101 050-5 - 101 097 1.04 53
101 050-5 T - 101 097 T 1.04 53
101 050-9 E - 101 534 E 1.04 53
101 050-9 H - 101 052 H 1.04 54
101 050-9 TH - 101 052 TH 1.04 54
101 061 - 101 063 1.04 55
101 061 T - 101 063 T 1.04 55
101 065 - 101 081 1.02 41
101 065 HM - 101 081 HM 1.02 41
101 065 TC - 101 081 TC 1.02 41
101 090 - 101 093 1.04 55
101 090 T - 101 093 T 1.04 55
101 101 - 101 104 1.02 40
101 104 M 1.02 40
101 107 - 101 114 1.02 41
101 107 HM + 101 108 HM 1.02 41
101 107 TC - 101 114 TC 1.02 41
101 201 - 101 202 1.03 48
101 201 - 101 202 1.04 58
101 201 T - 101 202 T 1.03 48
101 201 T - 101 202 T 1.04 58
101 301 - 101 303 1.03 47
101 310 1.03 47
101 326 + 101 326 T 1.04 56
101 350-9 - 101 352 1.04 56
101 350-9 T - 101 352 T 1.04 56
101 361 - 101 363 1.04 56
101 401 - 101 408 1.03 45
101 401 F - 101 408 F 1.03 45
101 420 + 101 420 F 1.03 45
101 701 - 101 709 1.04 57
101 701 T - 101 709 T 1.04 57
102 101 - 102 174 1.05 63
102 101 E - 102 125 E 1.05 63
102 101 F - 102 174 F 1.05 63
102 101 T - 102 174 T 1.05 63
102 107 A - 102 125 A 1.05 63
102 107 ASP - 102 125 ASP 1.05 66
102 126 - 102 141 1.05 67
102 142 / A / E / T 1.05 64
102 143 - 102 149 1.05 71
102 150 / A / E / T 1.05 64
102 151 / A / E / T 1.05 64
102 152 / A / E / T / F / HM 1.05 64
102 152 ASP + 102 154 ASP 1.05 66

102 152 ERO 4.01 259
102 152 FRO 4.01 259
102 152 HMRO 4.01 259
102 152 RO 4.01 259
102 152 TRO 4.01 259
102 154 / A / E / T / F 1.05 64
102 155 1.05 64
102 201 - 102 252 1.05 68 - 69
102 261 - 102 268 1.05 63
102 271 - 102 278 1.05 67
102 300 E - 102 309 E 1.05 73
102 301 - 102 309 1.05 73
102 301 T - 102 305 T 1.05 73
102 310 E 1.05 73
102 312 / E / T 1.05 73
102 312 RO / ERO / TRO 4.01 259
102 313 - 102 318 1.05 72
102 313 T - 102 318 T 1.05 72
102 319 + 102 319 T 1.05 72
102 319 RO + 102 319 TRO 4.01 259
102 320 1.05 71
102 401 - 102 421 1.05 75
102 401 T - 102 421 T 1.05 75
102 422 - 102 442 1.05 76
102 450 - 102 452 1.05 77
102 450 RO + 102 450 TRO 4.01 259
102 450 T - 102 452 T 1.05 77
102 451 RO + 102 451 TRO 4.01 259
102 452 RO + 102 452 TRO 4.01 259
102 501 - 102 536 1.05 70 - 71
102 601 - 102 619 1.05 78
102 620 - 102 638 1.05 79
102 707 - 102 725 1.05 65
102 707 F - 102 725 F 1.05 65
102 752 + 102 752 F 1.05 65
102 754 + 102 754 F 1.05 65
103 108 1.13 240
103 110 + 103 110 K 1.13 240
103 112 + 103 112 K 1.13 240
103 116 + 103 116 K 1.13 240
104 020 - 104 025 1.01 36
104 060 - 104 071 1.01 35
104 072 - 104 077 1.01 36
104 080 - 104 089 1.07 167
105 016 - 105 635 1.10 193
105 170 - 105 174 1.10 193
105 300 + 105 302 1.10 196
106 014 - 106 200 1.10 198
106 201 + 106 202 1.10 199
106 204 + 126 204 1.10 199
106 205 - 106 208 1.10 199
106 209 - 106 211 1.10 199
106 212 1.10 199
106 301 - 106 306 1.10 200
106 318 + 126 318 1.10 200
107 003 - 107 007 1.12 228
107 010 - 107 034 1.12 227
107 037 1.12 230
107 050 + 107 051 1.12 229
107 052 + 107 054 1.12 229
107 053 1.12 230
107 060 + 107 061 1.12 231
107 062 - 107 063 1.12 230
107 064 - 107 067 1.12 230
108 001 RS 1.07 140
108 002 RS + 108 002 RSM 1.07 144
108 003 RS + 108 003 RSM 1.07 152

Регистр заказных номеров
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108 004 RS + 108 004 RSM 1.07 156
108 005 RS + 108 005 RSM 1.07 148
108 006 RS 1.07 136
108 007 RS 1.07 136
108 012 - 108 080 1.07 132
108 101 1.07 166
108 102 - 108 105 1.07 163
108 102 - 108 105 1.10 195
108 107 + 108 108 1.07 164
108 108 1.10 195
108 109 1.07 164
108 110 1.07 163
108 110 1.10 195
108 111 1.07 164
108 1112 - 108 1180 1.07 130
108 112 1.07 136
108 113 + 108 114 1.07 160
108 115 - 108 117 1.07 164
108 118 1.07 164
108 120 + 108 121 1.07 164
108 1210 - 108 1215 1.07 122
108 122 1.07 166
108 1220 - 108 1225 1.07 122
108 124 + 108 125 1.07 164
108 126 1.07 164
108 1312 - 108 1350 1.07 128
108 1412 - 108 1450 1.07 128
108 1510 1.07 163
108 1519 - 108 1533 1.07 131
108 159 1.07 162
108 160 + 108 163 1.07 165
108 161 + 108 162 1.07 166
108 166 - 108 175 1.07 165
108 180 - 108 189 1.07 165
108 212 - 108 260 1.07 125
108 212 E - 108 260 E 1.07 125
108 212 F - 108 260 F 1.07 125
108 302 + 108 303 1.07 162
108 304 - 108 306 1.07 163
108 310 1.07 163
108 312 - 108 318 1.07 162
108 315 + 108 316 1.07 162
108 331 - 108 336 1.07 124
108 344 1.07 163
108 440 - 108 466 1.07 123
108 512 - 108 560 1.07 127
108 701 1.07 163
108 718 - 108 750 1.07 131
108 810 + 108 810 E 1.07 126
108 811 E 1.07 129
108 812 + 108 814 1.07 124
108 813 1.07 126
108 820 + 108 820 F 1.07 126
108 822 1.07 130
108 823 1.07 132
108 830 + 108 831 1.07 122
108 912 E - 108 960 E 1.07 129
109 000 1.13 240
109 002 + 109 003 1.13 236
109 002 K + 109 003 K 1.13 237
109 004 1.13 239
109 006 1.13 236
109 006 K 1.13 237
109 008 1.13 236
109 008 K 1.13 237
109 009 1.13 239
109 101 - 109 301 1.13 238

109 110 1.13 240
109 112 1.13 240
109 116 1.13 240
109 127 - 109 635 1.13 235
109 152 K - 109 635 K 1.13 235
113 015 - 113 100 1.10 194
113 201 + 113 203 1.10 194
113 216 + 113 217 1.10 195
116 001 + 116 002 1.08 183
116 003 + 116 003 TC 1.08 181
116 003 RO / TCRO 4.01 261
116 008 + 116 008 TC 1.08 182
116 010 - 116 019 1.08 174
116 010 TC - 116 019 TC 1.08 174
116 015 A 1.08 174
116 018 A 1.08 174
116 020 - 116 024 1.08 175
116 020 A 1.08 175
116 020 TC - 116 024 TC 1.08 175
116 023 A 1.08 175
116 025 - 116 029 1.08 177
116 025 A 1.08 177
116 025 TC - 116 029 TC 1.08 177
116 028 A 1.08 177
116 030 - 116 034 1.08 176
116 030 A 1.08 176
116 030 TC - 116 034 TC 1.08 176
116 033 A 1.08 176
116 035 - 116 039 1.08 179
116 035 TC - 116 039 TC 1.08 179
116 041 - 116 045 1.08 175
116 041 A 1.08 175
116 041 TC - 116 045 TC 1.08 175
116 044 A 1.08 175
116 046 + 116 047 1.08 174
116 048 1.08 175
116 049 1.08 177
116 050 1.08 176
116 051 1.08 179
116 052 1.08 175
116 100 + 116 113 1.08 182
116 100 L + 116 101 L 1.08 183
116 100-1 1.08 183
116 103 A 1.08 181
116 103 RO 4.01 261
116 210 - 116 215 1.08 176
116 211 TC - 116 215 TC 1.08 176
116 216 - 116 221 1.08 177
116 217 TC - 116 221 TC 1.08 177
116 222 - 116 226 1.08 178
116 223 TC - 116 226 TC 1.08 178
116 227 - 116 231 1.08 178
116 228 TC - 116 231 TC 1.08 178
116 232 - 116 237 1.08 179
116 233 A 1.08 179
116 233 TC - 116 237 TC 1.08 179
116 235 A - 116 237 A 1.08 179
116 238 - 116 242 1.08 180
116 239 TC - 116 242 TC 1.08 180
126 014 - 126 200 1.10 198
126 201 + 126 202 1.10 199
126 206 + 126 207 1.10 199
126 209 - 126 211 1.10 199
126 301 - 126 306 1.10 200
200 105 - 200 250 1.01 25
200 4 105 - 200 4 200 1.01 25
200 5 105 - 200 5 200 1.01 25
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201 003 - 201 200 1.01 18 - 21
202 020 - 202 100 1.01 25
202 020 - 202 100 1.01 26 - 27
202 025 E - 202 130 E 1.01 26 - 27
203 025 - 203 130 1.01 31
204 100 - 204 600 1.01 32 - 33
204 100 E - 204 300 E 1.01 32 - 33
204 100 T - 204 300 T 1.01 32 - 33
205 207 - 205 218 1.01 21
205 208 1.01 22
205 208 L 1.01 22
205 2081 L 1.01 22
205 212 RO + 205 213 RO 4.01 258
205 223 1.01 22
205 246 2.01 243
205 246 RO 4.01 261
205 255 2.01 245
205 255 RO 4.01 261
205 256 2.01 246
205 256 RO 4.01 261
206 010 - 206 160 1.01 24
208 030 - 208 300 3.01 252
208 406 - 208 632 3.01 252
208 706 - 208 930 3.01 253
209 030 - 209 200 2.01 246
209 040 K - 209 140 K 2.01 246
210 050 - 210 120 2.01 246
211 035 - 211 260 2.01 242
211 050 K - 211 141 K 2.01 243
212 001 3.01 254
212 020 - 212 035 3.01 253
212 080 212 500 3.01 254
214 003 - 214 160 1.01 18 - 21
214 032 - 214 087 1.06 115
214 200 1.01 22
214 208 1.01 22
214 214 - 214 217 1.01 21
214 214 RO + 214 215 RO 4.01 258
214 223 1.01 22
214 614 + 214 615 1.01 17
214 801 - 214 829 1.01 23
214 850 + 214 851 1.01 23
2144 010 - 2144 130 1.01 24
2146 010 - 2146 130 1.01 17
215 010 - 215 160 1.01 18 - 21
215 200 1.01 22
215 208 1.01 22
215 214 - 215 217 1.01 21
215 214 RO - 215 215 RO 4.01 258
215 223 1.01 22
215 801 - 215 829 1.01 23
215 850 - 215 851 1.01 23
2155 010 - 2155 130 1.01 24
217 008 - 217 063 1.01 28
217 1 010 - 217 1 063 1.01 28
217 2 008 - 217 2 063 1.01 28
218 080 - 218 240 2.01 247
220 001 3.01 255
220 060 - 220 400 3.01 255
221 030 - 221 200 2.01 245
221 040 K - 221 140 K 2.01 245
223 003 - 223 012 2.01 248
223 050 - 223 120 2.01 247
224 161 - 224 300 2.01 243
225 120 - 225 403 2.01 244
226 0301 - 226 1001 2.01 248
226 200 - 226 203 2.01 248

227 001 - 227 021 2.01 249
229 020 - 229 160 1.01 12 - 14
229 214 + 229 215 1.01 14
229 214 RO + 229 215 RO 4.01 258
229 801 - 229 829 1.01 15
229 850 + 229 851 1.01 15
230 010 - 230 520 1.06 82
230 020 E - 230 240 E 1.06 82
230 030 Li - 230 200 Li 1.06 82
231 010 NPT - 231 116 NPT 1.06 95
231 030 231 120 1.06 93
231 030 E - 231 120 E 1.06 93
232 020 - 232 300 1.06 100
232 020 E - 232 300 E 1.06 100
232 020 T - 232 300 T 1.06 100
232 020 VA - 232 300 VA 1.06 100
233 030 E - 233 300 E 1.06 101
233 120 - 233 300 1.06 101
233 120 T - 233 300 T 1.06 101
233 120 VA - 233 300 VA 1.06 101
234 020 - 234 100 1.06 101
234 020 E - 234 100 E 1.06 101
234 020 T - 234 100 T 1.06 101
234 020 VA - 234 100 VA 1.06 101
235 030 - 235 520 1.06 84
236 010 - 236 138 1.06 87
236 210 - 236 238 1.06 94
237 010 - 237 520 1.06 83
237 020 E - 237 240 E 1.06 83
237 030 Li - 237 200 Li 1.06 83
238 030 - 238 120 1.06 83
239 030 - 239 520 1.06 85
240 010 - 240 158 1.06 87
240 010 UNC - 240 916 UNC 1.06 89
240 010 UNF - 240 916 UNF 1.06 90
241 001 - 241 180 1.06 96 - 97
241 200 - 241 206 1.06 97
242 165 - 242 10522 1.06 98
243 030 - 243 240 1.06 112
244 001 - 244 110 1.06 115
244 150 + 244 151 1.06 115
245 001 - 245 003 1.06 92
245 001 E - 245 003 E 1.06 92
245 001 RO + 245 001 ERO 4.01 260
245 003 RO + 245 003 ERO 4.01 260
245 004 1.06 93
245 004 RO 4.01 260
245 010 + 245 010 E 1.06 91
245 020 + 245 020 E 1.06 91
245 030 + 245 030 E 1.06 91
245 040 + 245 040 E 1.06 91
245 041 1.06 91
245 050 RO - 245 052 RO 4.01 260
245 051 + 245 052 1.06 102
245 054 1.06 102
245 057 + 245 058 1.06 102
245 057 RO + 245 058 RO 4.01 260
245 059 1.06 94
245 061 - 245 066 1.06 102
245 061 RO - 245 066 RO 4.01 260
245 072 - 245 074 1.06 92
246 010 - 246 916 1.06 88
246 010 UNC - 246 916 UNC 1.06 89
246 010 UNF - 246 916 UNF 1.06 90
247 010 - 247 916 1.06 88
250 003 T - 250 160 T 1.01 18 - 21
250 214 T + 250 215 T 1.01 21
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250 214 TRO + 250 215 TRO 4.01 258
250 801 T - 250 829 T 1.01 23
250 850 T + 250 851 T 1.01 23
251 025 - 251 065 1.01 29
252 025 - 252 065 1.01 29
253 025 - 253 130 1.01 30
254 020 - 254 130 1.01 34
255 030 - 255 130 1.01 34
256 035 - 256 130 1.01 34
257 491 - 257 583 1.01 28
258 020 - 258 160 1.01 12 - 14
258 020 F - 258 160 F 1.01 12 - 14
258 020 T - 258 160 T 1.01 12 - 14
258 214 / T / F + 258 215 / T / F 1.01 14
258 214 FRO + 258 215 FRO 4.01 258
258 214 RO + 258 215 RO 4.01 258
258 214 TRO + 258 215 TRO 4.01 258
258 801 - 258 829 1.01 15
258 801 F - 258 829 F 1.01 15
258 801 T - 258 829 T 1.01 15
258 850 / T / F + 258 851 / T / F 1.01 15
260 041 E - 260 302 E 1.06 105
261 041 E - 261 302 E 1.06 106
262 010 E - 262 138 E 1.06 107
263 010 E - 263 138 E 1.06 107
264 007 - 264 135 1.06 112
265 010 UNC - 265 916 UNC 1.06 108
265 010 UNF - 265 916 UNF 1.06 110
266 010 UNC - 266 916 UNC 1.06 109
266 010 UNF - 266 916 UNF 1.06 111
267 030 - 267 300 1.06 86
267 610 - 267 638 1.06 94
269 030 - 269 302 1.06 86
270 013 + 270 022 1.06 114
270 014 - 270 019 1.06 113
270 014 T - 270 019 T 1.06 113
270 020 + 270 020 T 1.06 114
271 003 F - 271 012 F 1.06 104
271 003 N - 271 012 N 1.06 104
272 030 - 272 240 1.06 103
3121 300 18 R 1.11 224
3121 300 24 R 1.11 224
3121 300 32 R 1.11 224
3181 300 18 R 1.11 224
3181 300 24 R 1.11 224
3181 300 32 R 1.11 224
317 000 33 R 1.11 224
321 8001 + 323 8001 1.11 210
321 8002 + 323 8002 1.11 209
321 8005 + 323 8005 1.11 209
321 8006 + 323 8006 1.11 210
321 8007 + 323 8007 1.11 209
321 8009 + 323 8009 1.11 206
321 8010 + 323 8010 1.11 206
321 8011 + 323 8011 1.11 206
321 8012 + 323 8012 1.11 206
321 8013 + 323 8013 1.11 207
321 8016 + 323 8016 1.11 207
321 8017 + 323 8017 1.11 207
321 8018 + 323 8018 1.11 211
321 8019 + 323 8019 1.11 208
321 8020 + 323 8020 1.11 208
321 8021 + 323 8021 1.11 209
321 8023 + 323 8023 1.11 211
321 8024 + 323 8024 1.11 211
321 8028 + 323 8028 1.11 207
321 8033 + 323 8033 1.11 208

321 8070 + 323 8070 1.11 210
321 8072 + 323 8072 1.11 210
321 8811 1.11 213
321 8812 1.11 213
321 8814 1.11 213
321 8824 1.11 213
321 8832 1.11 213
331 89015 1.11 217
331 89035 1.11 220
331 89045 1.11 221
331 89055 1.11 220
331 89065 1.11 215
331 89085 1.11 214
331 89095 1.11 217
331 89105 1.11 219
331 89135 1.11 215
331 89155 1.11 214
331 89165 1.11 215
331 89175 1.11 217
331 89185 1.11 215
331 89225 1.11 221
331 89235 1.11 221
331 89245 1.11 220
331 89285 1.11 218
331 89295 1.11 219
331 89335 1.11 218
331 89365 1.11 218
331 89375 1.11 219
331 89395 1.11 214
331 89405 1.11 214
331 89435 1.11 217
331 89445 1.11 220
331 89455 1.11 218
331 89855 1.11 216
331 89865 1.11 216
331 89885 1.11 216
331 89895 1.11 216
814 030 - 814 130 1.01 16
820 050 HM - 820 200 HM 1.09 187
821 050 HM - 821 200 HM 1.09 187
822 050 HM - 822 200 HM 1.09 187
823 060 HM - 823 200 HM 1.09 187
830 050 HM - 830 200 HM 1.09 188
831 050 HM - 831 200 HM 1.09 188
832 050 HM - 832 200 HM 1.09 188
833 060 HM 833 200 HM 1.09 188
840 050 HM - 840 200 HM 1.09 189
841 050 HM - 841 200 HM 1.09 189
842 050 HM - 842 200 HM 1.09 189
843 060 HM 843 200 HM 1.09 189
R 270 014 - R 270 019 1.06 113
R 270 014 T - R 270 019 T 1.06 113
R 270 020 + R 270 021 T 1.06 114
W 102 313 - W 102 318 1.05 72
W 102 313 T - W 102 318 T 1.05 72
W 102 319 + W 102 319 T 1.05 72
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 Tel.: +49(0)7031 / 6800-54 / 84 / 85
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